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TOOL MATERIALS

Own carbide production I
Optimal co-ordination of v -
all tool parameters thanks ( /
to own R&D sectors — E
( /
MACHINE & EQUIPMENT DIVISION 7 L
Own machine tool and equipment divisions 4 J\’




GEOMETRIES

Own R&D for tool development

COATINGS

Own coating systems and
own coating development




Everything from one supplier — comprehensive and global

With a global network of manufacturing sites Guhring develops and produces precision tools
for all the important markets. Users from the automotive industry, the aerospace industry or the
machine tool and general industry rely on the trend-setting tools manufactured world-wide at
the highest level to uniform quality standards.
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With innovative technologies Guhring meets specific customer requirements from pro-
cess proposal to series application of the precision tools — flexibly, promptly, globally.
For this, experts are in action internationally looking after customers on site.
Production, service and contact persons are available from one supplier world-wide.

Own carbide production Own machine construction

Own coating plants Highest quality standards world-wide
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—verything from
ONE SUPPLIER

Our variety of drills includes micro-precision drills @ 0.05 mm,
special solutions @ 180 mm and HSS as well as solid carbide,
50,000 products for every application.

SOLID CARBIDE
RATIO DRILLS

from page 3

HT 800 INTER-
CHANGEABLE INSERT
DRILLING SYSTEM

from page 123

HSS/HSCO TWIST DRILLS

aww straight shank
ww Morse taper shank

from page 175, 435



GUN DRILLS

amww single-fluted and two-fluted gun drills
aww spiral deep hole drills

from page 515

MICRO-PRECISION
DRILLS
SOLID CARBIDE + HSSE

~ NC SPOTTING DRILLS
& CENTRE DRILLS

from page 665

STEP DRILLS &
CORE DRILLS

from page 711




RATIO

RT100S

// steel optimized micro-geometry
/ high cutting parameters
// consistent long tool life

— fm{page 59, 96
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AeroX

OPTIMISED DRILL CORE
heavily reduced tapered core for
additional tool stability
whilst simultaneously minimising
forces

// HSCO8 twist drills for assembly work in
general or high-alloyed materials, titanium

and aluminium materials

// quick drill advance thanks to optimized

135° gplit point

— from page 313

For maximum wear
and heat resistance

M42 nanoFire

// maximum performance especially with
high-alloyed and high tensile steels
and special alloys

// robust design thanks to rigid core,
135° split point geometry

— from page 317



HSS coolant duct drills

// for the machining of steel beams and
in unstable conditions

// optimal cooling with axial and radial
coolant delivery

// minimum burr development

— from page 499
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for maximum performance
especially with stainless steels

—\ \N
»E SIRIUS-coating '

VA-HSCO Sirius twist drills

// longer tool life thanks to the Sirius-coating’s S
high wear resistance combined with an
optimized 130° split point geometry

—» from page 231



E-coating
Nar?lgxﬂ? wear and heat I
for

NC spotting drills
with NanoFIRE-coating

// accurate spotting with maximum
cutting values and tool life

// maximum performance thanks to
nanokire-coating

— from page 705

EB800 guide pads

and inserts
with new coating

// optimal adaption to the material to be
machined thanks different coating options

— from page 556




RATIO

RT 100 Irigon®

// optimised flow velocity

// especially suitable for the machining of
stainless steels, titanium- and special alloys

// increased coolant volume

— from page 813



DRILLING €

ALUMINIUM

RATIO

RT 100 AL

// entire material range of soft and tough aluminium found in
poth wrought and cast alloys.

// special drills for @ 3 mm to 20 mm and depths up to 12xD

/ wet machining and MQL possible

— from page 815

RATIO

RT 100 type C

// especially suitable for the machining of
long-chipping steels

/| excellent chip evacuation even with
reduced cutting speeds

// flute form and cutting edge geometry
optimally adapted to the machining task

WeW COolq
e,

uﬁ\?”@@

— from page 814
GUHRING



MACHINING OF FCP

Optimised tools for the machining of glass fibre reinforced plastics (GFRP)
and carbon fibre reinforced plastics (CFRP) as well as stack materials

// components without fibre projections

// delamination-free component surface

// no damage to component through “peel-up” or “push out”
// prevention of fibre splitting “pull-out” on component

// minimising burr development

// prevention of thermal damage

— from page 816
FCP DRILLING OPERATION

with optimal machining quality




// reduction of thermal stresses, i.e. at
outer corners and cutting lips

// improved cooling lubrication

// increased hole quality

// high design flexibility of clearance
thanks to laser machining 1

f 819 simulation with Computational
— rom page Fluid Dynamics (CFD)

// more favourable chip development/improved
chip fracture

// improved chip evacuation

// production of nominal fracture points in chip

// reduced built-up edge

// lower machining forces and
temperatures

Cutting edge 1

Tool axis
— from page 821

Cutting edge 2










Individual special tools to
customer reguirements —
Guhrng's recipe for success

We respond to customer requirements with machining perfection.
Guhring provides support with inventiveness and innovative
technologies as well as experts from process design to specific
series production of precision tools.

GUHRING
Production Location Treuen
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PICTOGRAMS
AT A GLANCE




ISO code
- Steel, high-alloyed steel

M Stainless steel
- Grey cast iron, spher, graphite/mall. cast iron
N Aluminium and other non-ferrous metals
S Special, super and titanium alloys
H Hardened steel and chilled cast iron

On the following price and programme pages you will find for every tool recommendations regarding
suitability for the application groups and details of max. tensile strength and hardness:

@ optimal suitability
O limited suitability

Pictograms
e T

High-speed steel

Carbide Finest grain solid carbide (carbide-UF)
Cutting depth 1xD| |1,5xD| |3xD| |4xD |5xD| |7xD| 8xD ‘10XD‘
Tolerance on @ m7 h5 hé h7 h8 | o-o004
Shank form DHA BHB BHE JCyI UMK

to DIN 6535 cylindrical Morse taper
Cutting direction ® @ @

right left neutral
Internal coolant e ><

with IC without IC
Form A B R

Point angle

90° 118° 120° 130° 135° 140° 150°

Web thinning Q}

Standard 333 | | 338 ‘340 345 ‘1869

6537K |6537L 6539

to DIN

WN

to Guhring Standard

Type EB100| |GT100| |HT800 | H N | RT100 RT100 | wy
WP T u

Coatings

(O bright @ coidenbrown @ FIRE/nanoFIRE @ Signum
O steam tempered . TiAIN . TiCN @ nickel-plated
@ nitrided @ TaNSwpera (8 TN @ MolyGlide

@ pitrided lands @) TIAIN nanoA @ siiius Carbo



TOOL SELECTION made easy

UICKFINDER

From your application quick and easy to the ideal tool!

RATIO DRILLS RATIO DRILLS

QUICKFINDER

siup onen
Ratio drls

ideal tool
for general steel machining

ideal ool for machiing
[ cenera stcerand high-tersie
lo6ls U 10 1600 Nime

©3.00 - 20.00 mm
art. no. 5759
from page 59

©3.00 - 20.00 mm
art. no. 5760
from page 96

©3.00 - 20.00 mm
art. no. 2479
from page 61

©3.00 - 20.00 mm
art. no. 4044
from page 85

©3.00 - 20.00 mm
art. no. 5525
from page 100

©3.00 - 20.00 mm
art. no. 2477
from page 39

o
oE ©3.00 - 20.00 mm ©3.00-20.00mm
S from page 16 from page 30 s
w2 pags pag o Wﬁene‘é L RT100 U without internal cooling
niof WRC
PP 01062 "age
W 6.0
o Sro-
o E ©3.00 - 20.00 mm ©3.00 - 20.00 mm ©3.00 - 16.00 mm at
© g art. no. 8520 art. no. 8521 ar. no. 8522 —— T NG
'\; 2 from page 44 from page 68 from page 90 RT100 HF with internal cooling

©1.40 - 3.00 mm
art. no. 6408
from page 111

©1.40 - 3.00 mm
art. no. 6405
from page 110

< 1400
N/mm?

©0.50 - 3.00 mm
art. no. 6401
from page 109

©0.50 - 3.00 mm
art. no. 6400
from page 108

NAVIGATOR

The complete programme in a clear overview - including application recommendations and cutting datal

m RATIO DRILLS RATIO DRILLS 7 /

GUHRINGNAVIGATOR <3xD driling depth
Tools withbold feed colun 1o-are prefere choice. —— . e i . Jp— J——
on the ntermet Standard/DIN STk GsaTK  6837K esaTK 537K 537K esaTk 6537k sk 653k
Tool material | WM SolcabSol.cab.Solcab,  Sol.carb.Sol.carb.Soloarb.  Sol.carb.Sol.cab,  Sol carb. Sol.carb..
Garbide grade B WP KPKP WP KPKP we kP [T
Tive RTe0U RT100F RT 100 F AT 100U RT100F AT 100U AT 100U RT 100vA AT 100 HF
‘Surface finish S : S S
Coolant axal axalaxal axal axalaxal axial axialaia ol axal
Std.range pago 5 ERC ) 2 w4 )
T Foed cotumn no. ]
[zl sT4]sel7]sTw]
[ f (mmirev)
T8 oo 00% GmT OWE 0070 GO 00T 007 GO
o 0o Oone o2 0o Golo ooa 000 0020 ooos
200 00 00 O00% 00k 00 O00B 00 000 01z
280 0o 00w 00 000 000 0080 OM 028 Ofed
3% oxe oo 00s Q0B o0f0 015 Ot o160
4 00 000 008 Oom 0100 0125 Ol 020 020
500 000 000 006 O 0100 0125 o0l 0200 025
8% 000 00e0 008 0100 o125 0160 020 0250 osis
00 00 000 000 Of25 060 0200 020 Oais 03
0@ 000 0100 o1 Ol 020 030 0ot 0400 040
1280 0080 0100 012 Off0 0200 020 0313 0400 0500
16.00 0100 0125 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 Coolant:
0i% Ol 020 02 o0o15 040 050 0&0 0sso QO Ar
0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 0800 @ Neatoil
3150 0160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0800 1000 O Soluble oil
D0 030 02 a5 Odw OGS 06 080 1000 1280 ool
5000 0250 0310 0400 0500 0630 0800 1000 1250 1250 ng
800 035 040 0500 OG0 080 1000 1280 1eo0 1eoo [ ranhand cuting
8000 0400 0500 0630 0800 1000 1250 1600 1600 2000 [O left-hand cutting
Vet oo Wtera xampis Torslesrargh T Feea [ Food m Food
oo e 508 et oD 3 10027 e " | aoss] cosr | o] o5, | [t J [ S |
; ; =0 E— T w7 7 T 7
P Zion w s w s s £ I S B 20 .
[ R <o s 7 w77 w e 1
) 1,028 66520, Ziono 5. w77 s e o8 s
10402 C22,1.1178 CAOE (00) “0 o s w 77 w8 B s i
_mn et s (e pie] O w7 w7
10601 Co0, 11221 Co0E oo noe w & s w7 2 7 i
[ —— e s 17000 26Cr¢ Zion0 ] w & s w7 w7 7
15710 36N, 1109541, 17225 42Cros o 0 s @ & s s w5 7 s 1 7
G SIS 10001 (C10), 11121 C10E (K Zaso o 7 w771 s s Wsoos i
17276 10CH o1, 15125 11 o 5. w & & e o 7 2o 1 7
[T 157 s v s, 17264 20t S A T - w s
18508 Z1o00 F— s & & s m 7 w1 7
[ (e o vasen B o s m 4 4 & w8 wos
S e e s s 5 s @ s s s @ 6 w e H
1:2000 X210C12.1.2083 X471, 12419 10SWCIS, 12767 XESNCiMod Sao B s o 4 4 4 s s P H
g SESSSISSSI 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 § 6-5-3 51400 40 4 a5 3 3 3 60 4 60 4 4
ISprngIStESISII 1.5026 55517, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51C1V4) <350 HB. a5 2 2 2 60 3 60 3 3
Hardenod stoos = Zi8 HRC 0 2z 2 2 s s 3 3
ZeeHRC oo 1 1 wm e s 2 H
Stalos stoas, supnurea . <o00 o 2 s 4 4 4w s o s
aurtenive 14301 XSCITB-10 V20, 14541 XEONTIEAO, 14STA XGONNOT 7122 V4R) 51100 B 2 © oz 2 2 s @ 23 20
martesitc 14087 XoOGINIT2 (X1 7CIIT6-2), 14122 XSBGHIO-1. 14521 XoOMTT5.2 Zisno s 2 5 4 4 4 4 s w s
I ooe S e tem e w7 wo a8 s 20 s
0.6028 EN-GUL260 (5G29), 06098 EN-UL250 (5G5) w7 w8 e o
cccs0, o7 w 8 s w o
e cmton © . w7 i
o 2 o2 w a2
[ B aiVion v, Ex-avos o
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo &




SELECT AND ORDER

PRODUCT PAGE

All data at a glance!

Ratio drills with oil feed

RT 100| -

@ optimal suitability
O limited suitability

Nominal
size

Surface @
Shank form HE
- o web thinning = @ 3.300 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight ¢ optimised cutting geometry
M o
M-
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
S © e high-alloyed AlSi-alloys
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 750
Application recommendation:
tmax = 2-1,5 X dy
trax
=) T
Is I
I
Article no. 1181 -~---------
d1 d2 hé I 12 13 d1 d2 hé bl 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 10.600 12.000 102.000 55.000 45.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 10.700 12.000 102.000 55.000 45.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 10.800 12.000 102.000 55.000 45.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 11.000 12.000 102.000 55.000 45.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 11.300 12.000 102.000 55.000 45.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 11.500 12.000 102.000  55.000 45.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 11.510 29/64 12.000 102.000  55.000 45.000
6.100 8.000 79.000 34.000 36.000 11.910 15/32 12.000 102.000  55.000 45.000
6.200 8.000 79.000 34.000 36.000 12.000 12.000 102.000  55.000 45.000
6.300 8.000 79.000 34.000 36.000 12.100 14.000 107.000  60.000 45.000
6.400 8.000 79.000 34.000 36.000 12.300 31/64 14.000 107.000  60.000 45.000
6.600 8.000 79.000 34.000 36.000 12.500 14.000 107.000  60.000 45.000
6.800 8.000 79.000 34.000 36.000 12.700 172 14.000 107.000  60.000 45.000
7.000 8.000 79.000 34.000 36.000 12.900 14.000 107.000  60.000 45.000
7.100 8.000 79.000 41.000 36.000 13.000 14.000 107.000  60.000 45.000
7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000 13.500 14.000 107.000  60.000 45.000
7.400 8.000 79.000 41.000 36.000 13.890 35/64 14.000 107.000  60.000 45.000
7.500 8.000 79.000 41.000 36.000 14.000 14.000 107.000  60.000 45.000
7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000 14.500 16.000 115.000  65.000 48.000
7.800 8.000 79.000 41.000 36.000 14.680 37/64 16.000 115.000  65.000 48.000

When ordering please always state the die Article No. and the nominal size,
i.e.: Ratio drills with oil feed for nominal size 5.5 = 1181 5.500

Article No.

For our latest prices, please refer to our separate price list.

Re-production — even in part — is not permitted.

Possible misprints or any type of intermediate changes do not entitle
to any claims. All DIN marked products can be supplied deviating from
the catalogue dimensions as long as they correspond to the specified

DIN standard.

Printed in Germany

Guhring KG
P.O. Box 10 02 47 - D-72423 Albstadt
HerderstraBe 50-54 - D-72458 Albstadt

Tel.: +49 74 31 17-0
Fax: +49 74 31 17-21 279

Internet: www.guehring.de
E-Mail: info@guehring.de






Ratio drills

./ M \./ N, Quickfinder to material ClasSES .......cccveeeiiieiiiee i from page 4
(@01 (=T 0 £ PUPPRPPPE from page 12
oo = a0 1= T from page 16

T 800 inserts drilling system

(@001 (T £ PPPPRPRPRE from page 124
oo = a0 1= T from page 128

Straight shank twist drills

(0T 01 (T 01 (=R RUPRPRPE from page 176
./ M \./ N, Quickfinder to material ClaSSES ......ccueieiiiiiiiieiiiiiie e from page 184
(0T =0 0 1= PP from page 192

Taper shank twist drills

(@001 (T 0 £ PEPPRPPPE from page 436
./ M \./ N, Quickfinder to material ClasSEs ......cccueieiiiiiiiiee e from page 440
L CoTe =10 010 £ 1= PP PPPP PPNt from page 448

Gun drills

(@0 (Y £ PPt from page 516
oo | = a0 1= T from page 523

Micro-precision drills

(@701 (Y £ PP RUPRPE from page 646
0o = a0 1= T from page 649

Centre drills / NC spotting drills

(0] 01 (=T 01 £ PPPPUPPPRPE from page 666
oo = a0 1= T from page 668

Step drills / Core drills

(@7 0] 01 =Y 0| £ from page 712
L (0T =0 0 1= PP from page 714
NaVigator ................................................................................................................................................................. from page 749
Technical SECHION ... .o from page 811

ATHICIE MO INACX ..o se e from page 871









RATIO DRILLS

S||Up ohey

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 5759
from page 59

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 2479
from page 61

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 4044
from page 85

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 2477
from page 39

© = @ 3.00 - 20.00 mm @ 3.00 - 20.00 mm
Y E art. no. 2480 art. no. 2996

>~ from page 16 from page 30
vIZ
o
o E @ 3.00 - 20.00 mm @ 3.00 - 20.00 mm @ 3.00 - 16.00 mm
© e art. no. 8520 art. no. 8521 art. no. 8522
—J from page 44 from page 68 from page 90
vIZ

@ 1.40 - 3.00 mm
art. no. 6405
from page 110

< 1400
N/mm?

@ 0.50 - 3.00 mm
art. no. 6401
from page 109

@ 0.50 - 3.00 mm
art. no. 6400
from page 108

15xD ‘ 20xD ‘ 25xD ‘ 30xD ‘

@1.40 - 3.00 mm
art. no. 6412
from page 112

< 1400
N/mm?

@ 3.00 - 14.00 mm
art. no. 6509
from page 102

@ 3.00 - 14.00 mm
art. no. 6511
from page 104

@3.00 - 12.00 mm
art. no. 6512
from page 105

@ 3.00 - 10.00 mm
art. no. 6513
from page 106

4 GUHRING



RATIO DRILLS

QUICKFINDER

Ratio drills

ideal tool
for general steel machining

ideal tool for machining
general steel and high-tensile
steels up to 1600 N/mm?

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 5760
from page 96

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 5525
from page 100

RT100 U without internal cooling

RT100 HF with internal cooling

@1.40 - 3.00 mm
art. no. 6408
from page 111

40xD

@ 3.00 - 8.00 mm
art. no. 6514
from page 107

e TS L S SN
RT100 T

GUHRING 5



m RATIO DRILLS

S||Up ohey

m

3xD

No 1 K]

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 8510
from page 48

No 1

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 8520
from page 44

\ 7
@ 3.50 - 20.00 mm
art. no. 2468
from page 52

15xD

No 1 [NEX

@1.40 - 3.00 mm
art. no. 6412
from page 112

No 1 [\

@ 3.00 - 14.00 mm
art. no. 6509
from page 102

4xD

20xD

No 1[NNI

@ 3.00 - 14.00 mm
art. no. 6511
from page 104

5xD

No 1 NEXI

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 8511
from page 72

No 1

@3.00 - 20.00 mm

art. no. 8521
from page 68

\ 7
@3.00 - 20.00 mm
art. no. 2478
from page 76

XA No 1]

@ 1.40 - 3.00 mm
art. no. 6405
from page 110

25xD

No 1 [\EH]

@3.00 - 12.00 mm
art. no. 6512
from page 105

7xD

No 1

@ 3.00 - 16.00 mm
art. no. 8522
from page 90

30xD

No 1 [\

@ 3.00 - 10.00 mm
art. no. 6513
from page 106



RATIO DRILLS m

Ratio drills

| ideal tool
NO 1 i stainess steel

8xD

N o 1 ideal tool
for special and Titan-alloys

RT100 VA

RT100 HF with internal cooling

RT100 F with internal cooling

No1

@ 1.40 - 3.00 mm

art. no. 6408
from page 111 ExclusiveLine micro-precision drills
with internal cooling

l 40xD ‘

ExclusiveLine micro-precision drills
with internal cooling

NRM No 1

@ 3.00 - 8.00 mm
art. no. 6514
from page 107 RT100T




RATIO DRILLS

S||Up ohey

3xD

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 2477
from page 39

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 2480
from page 16

15xD

@ 1.40 - 3.00 mm
art. no. 6412
from page 112

@3.00 - 14.00 mm
art. no. 6509
from page 102

@5.00 - 14.00 mm
art. no. 773
from page 103

4xD

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 768
from page 56

@ 0.50 - 3.00 mm
art. no. 6400
from page 108

20xD

@ 3.00 - 14.00 mm
art. no. 6511
from page 104

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 6501
from page 82

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 2479
from page 61

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 2996
from page 30

@1.40 - 3.00 mm
art. no. 6405
from page 110

25xD

@3.00 - 12.00 mm
art. no. 6512
from page 105

7xD

@ 4.00 - 20.00 mm
art. no. 6502
from page 91

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 4044
from page 85

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 769
from page 93

@ 0.50 - 3.00 mm
art. no. 6401
from page 109

30xD

@ 3.00 - 10.00 mm
art. no. 6513
from page 106




RATIO DRILLS

QUICKFINDER
| |

8xD 10xD

Ratio drills

12xD deal

tool

D)) ) dm

No 1

@ 3.00 - 20.00 mm

from page 100

RT100 U with internal cooling

RT100 U without internal cooling

No 1

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 770
from page 98

@1.40 - 3.00 mm
art. no. 6408
from page 111

ExclusiveLine micro-precision drills
with internal cooling

ExclusiveLine micro-precision drills
without internal cooling

40xD

@ 3.00 - 8.00 mm
art. no. 6514
from page 107

GUHRING 9



RATIO DRILLS

S||Up ohey

10

4xD

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 6068
from page 58

15xD

@5.00 - 14.00 mm
art. no. 773
from page 103

@1.40 - 3.00 mm
art. no. 6412
from page 112

*special tools on request

5xD

@ 3.00 - 20.00 mm
art. no. 2713
from page 113

@1.40 - 3.00 mm
art. no. 6405
from page 110

20xD

No 1

7xD

@ 3.00 - 19.50 mm
art. no. 6069
from page 94

No 1

@ 3.00 - 20.00 mm*

25xD

@ 3.00 - max. 14.00 mm*

@1.40 - 3.00 mm
art. no. 6408
from page 111

30xD




RATIO DRILLS

JICKFINDER

10xD No 1]

Ratio drills

No 1

@ 3.00 - 19.50 mm
art. no. 6070
from page 99

FT 200 G with internal cooling

ExclusiveLine micro-precision drills
with internal cooling

ills
Kevlar dnl
art. no- 1 149 L ]
p- 431
RT 100 T Alu

GUHRING 17



" p Cutting
’ ! Driling  Shank Tool  Sur- Article
P M S H Tool illustration GEei | ot Tyoe Standard ot Poe d1/mm g:éaé Page

S||p oliey

Ratio drills without oil feed

LR NN — ] 3xD DHA RT100 losark . ® 3000-20000 2480 752 16
I =~ — - — ] 3xD DHE RT 100 lesa7k . @® 3100-20000 2472 752 18
LR IR — 3xD UCyI RT100 | 6530 . ® 3000-15500 2473 752 20
o 0 0 0 0 o (i ——— 3xD DHE RT 100 lesark . (® 3.000-20000 1184 752 21
LR A R R —— -] 3xD UCyI RT100 | 6539 . (® 3.000-16.000 1242 752 23
. L J R, 3xD DHA ATRO lesark . ® 3000-20000 8524 752 25
I R I JUCR se— 3xD DHA RT100 |37k . ® 3700-12000 2475 752 27
o 0 0 0 o 3xD UCyI RT100 | 6539 . (® 3.000-14000 1702 752 28
LN R — ] 5xD DHA RT100 legarL . ® 3000-20000 2996 756 30
o 0 e 0 0 o [ 5xD DHE RT100 legarL . ® 3100-20000 2719 756 32
00 0 0 0 0 [—mm 5xD UCyI RT100 W . @® 5000-14000 2474 756 34
L R R QR — o, ) 5xD DHA RT100 legarL . (® 3300-12000 2717 756 35
0 0 0O 0 O [ — 5xD UCyI RTJOO WN . (S 5000-16.000 1243 756 36
RN YR — ] 5xD DHA RT100 lesa7L . ® o00-15000 2712 756 38
Ratio drills with oll feed
00 8 0 0 0 (el 3xD DHA RT100 osa7k . @® 3000-20000 2477 750 39
o 0 e 0 o o [ 3xD GHE RT100 lesa7k . @® 3000-20000 2469 750 41
o 0 e 0 o o [ 3xD DHE RT 100 lesa7k . ® 3300-19.500 1181 750 43
3 R —— ., . ] 3xD DHA RT190 lesa7k . ® 3000-20000 8520 750 44
. D J R — e~ ., - 3xD DHE RATI00 esark . ® 3.000-20.000 8620 750 46
. ¢ —ro 3xD DHA RT100 | a7k . © 3000-20000 8510 750 48
. L S S e 3xD DHE RT100 |ogark . © 3000-20000 8610 750 50
R IR - 3xD [jHE RT100 | sa7k . @® 3500-20000 2468 750 52
0 0 0 0 e o [ 3xD DHA RT100 lesa7K . (® 3.100-22000 1660 750 53
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P M S H

Tool illustration

Ratio drills with oil feed

O 0O O O e O

M

gg”&ﬁ’ ngfnqk Type Standard
3xD DHE RT100 lesa7K
3xD DHE RT80U l6538K
4xD DHA RL1G5° WN
4xD DHA RTG1G5° WN
5xD DHA RT 100 lesa7L
5xD DHA AT% lesa7L
5xD DHE RTJOO 6537L
5xD DHA RTI% lesa7L
5xD DHE RTJOO 65371
5xD DHA RTH1F°° 6537L
5xD DHE FLEY lesa7L
5xD DHA AU [esa7L
5xD DHE RU\OO 6537L
5xD DHA n-r;oo 65371
5xD DHE RT,JOO 6537L
5xD DHA RTIJOO 65371
5xD DHE RT,JOO 6537L
5xD DHA RTF;OO 55371
5xD DHE RT80U) l6538M
7xD DHA RTJOO WN
7xD DHE RTi00 | N
7xD DHA RTJOO WN
7xD DHA RL1F°° WN
7xD DHA 1299 Wi

Tool
material

Sur-
face

® ©8 © ® 8 © ® © © ® ® O 0 8 ® © @© O € 6 O O @® @

d1/mm

4.000 - 25.000

9.500 - 25.500

3.000 - 20.000

3.000 - 20.000

3.000 - 20.000

3.000 - 20.000

3.300 - 20.000

3.000 - 19.500

3.300 - 20.000

3.000 - 20.000

3.000 - 20.000

3.000 - 20.000

3.000 - 20.000

3.000 - 20.000

3.000 - 20.000

3.000 - 23.500

3.000 - 25.000

3.000 - 20.000

9.800 - 25.500

3.000 - 20.000

3.000 - 19.500

3.000 - 19.500

3.000 - 16.000

4.000 - 20.000

RATIO DRILLS

Article

1180

1171

768

6068

5759

2479

2471

1663

1183

8521

8621

8511

8611

2478

2470

1662

1182

6501

1172

4044

4045

2711

8522

6502

Cutting

data

page

750

750

752

752

754

754

754

754

754

756

756

756

756

754

754

754

754

754

754

758

758

758

758

758

Page

54

55

56

58

59

61

63

65

66

68

70

72

74

76

77

78

80

82

84

85

87

89

90

91
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W/ RATIO DRILLS

" p Cutting
’ ! Driling  Shank Tool  Sur- Article
P M S H Tool illustration depth  form Type Standard p—— d1/mm g:éa; Page

S||p oliey

Ratio drills with oil feed
e o —— ey | 7XD

o e e — | 7XD
e 00 o —— S — S — 7xD
© 000 0 0 [—eeal | 8XD
* o ———— | 10xD
o e e —] | 10XD

RT 150
GG

I
>

3.000 - 20.000 769 758 93

RT 150
GG

I
>

3.000-19.500 6069 758 94

RT80U 9.600 - 25.000 1173 758 95

X
m

I
>

RT;°° 3.000-20.000 5760 758 96

RT 150
GG

I
>

3.000 - 20.000 770 758 98

RT 150
GG

I
>

3.000-19.500 6070 758 99

RT 100

* 08 0 0 0 EEEEETSETECLTCE  12xD

3.000-20.000 5525 758 100

0 8 0 0 O LS ESEE 15xD RT 100

I
>

3.000-14.000 6509 760 102

RT 150
GN

C e R—  15%D

I
>

5.000 - 14.000 773 760 103

0 8 0 0 0 LTS ESESEE 20xD RT 100

I
>

3.000-14.000 6511 760 104

® 6 O 6 &€ O O @ ®» O O

e o o O O o EEEETE ENENSENSEE 25xD RT 100

I
>

3.000-12.000 6512 760 105

e 0 e 0 0 0 LT S 30xD RT 100

I
>

. 3.000-10.000 6513 760 106

. @ 3000-8000 (6514 760 107

ExclusivelLine micro-precision drills without coolant ducts
. @ 0500-3000 6400 796 108

RT 100

D = i S S
e e @ O 0 O 40xD T

I
>

2| 2] [2) [2D] D] 2] [2D) [2D] 2D D) &2 2D 3D

® o o 0O b 4xD| || |Cyl | N

e e 0 0 0 e e e e T 7xD| || [cyl| | N . @ 0500-3000 6401 796 109

ExclusivelLine micro-precision drills with coolant ducts

. @ 1400-3000 6405 796 110

. @ 1400-3000 6408 796 111
e e o 0 O — TS ERE (15D Cyl | N

. @ 1400-3000 6412 796 112
S-flute Ratio drills
o 5xD DHA FT200 |ocart . (O 3000-20000 2718 762 113

2| ED

O K O © R EEEE——— S T 5xD| || |cyl | N

e ¢ @ O O (B s T ] 8xD Cyl | N

2| D) [ED

[— — Gs200 | DIN _
o oo e 5xD |ov 9%5%) | 659 (S 3000-14.400 611 762 114
Gs200 | DIN _
o o o 5xD |ov 9%5%) |59 . () 3000-20000 731 762 115
o O

5xD| || |cyl (68200 6'%':;“9 . () 3570-12500 745 762 116

14 GUHRING



" p Cutting
. ’ Driling  Shank Tool  Sur- Article
I M . S H Tool illustration GEei | ot Tyoe Standard ot Poe d1/mm o, g:éeé Page

S-flute Ratio drills
o o 5xD | | [cyi 08200 | o . (O 3000-20000 (1025 762 117

e Gs200 | DIN ~
°© 0o 5xD | | [cyi 08200 | d ® 3000-11.000 1027 762 119

3-flute stepped Ratio drills
o o 3xD UCyI Gs 200 @ . (O 3400-20000 1082 120

Ratio drills

GUHRING 15



RATIO DRILLS

74

Ratio drills without oil feed

o) .

U |B537K "
2 140 Surface ®
o Shank form HA

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

[
M
K .
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 752

tmax = 1o-1,5 X dy
tmax
s 51
I3 lo
1
l1
Article no. 2480
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 6.500 8.000 79.000 34.000 36.000
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 6.600 8.000 79.000 34.000 36.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 6.700 8.000 79.000 34.000 36.000
3.250 6.000 62.000 20.000 36.000 6.750 17/64 8.000 79.000 34.000 36.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 6.900 8.000 79.000 34.000 36.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
3.570 9/64 6.000 62.000 20.000 36.000 7.200 8.000 79.000 41.000 36.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 7.300 8.000 79.000 41.000 36.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 7.500 8.000 79.000 41.000 36.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 7.700 8.000 79.000 41.000 36.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 7.900 8.000 79.000 41.000 36.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 8.100 10.000 89.000 47.000 40.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 8.200 10.000 89.000 47.000 40.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 8.400 10.000 89.000 47.000 40.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
4.650 6.000 66.000 24.000 36.000 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000
4.760 3/16 6.000 66.000 28.000 36.000 8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 8.900 10.000 89.000 47.000 40.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 9.250 10.000 89.000 47.000 40.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.400 10.000 89.000 47.000 40.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 9.500 10.000 89.000 47.000 40.000
5.160 13/64 6.000 66.000 28.000 36.000 9.700 10.000 89.000 47.000 40.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 9.800 10.000 89.000 47.000 40.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 9.900 10.000 89.000 47.000 40.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 10.000 10.000 89.000 47.000 40.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 10.100 12.000 102.000 55.000 45.000
5.550 6.000 66.000 28.000 36.000 10.200 12.000 102.000 55.000 45.000
5.560 7/32 6.000 66.000 28.000 36.000 10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 10.400 12.000 102.000 55.000 45.000
5.650 6.000 66.000 28.000 36.000 10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
5.700 6.000 66.000 28.000 36.000 10.700 12.000 102.000 55.000 45.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 10.800 12.000 102.000 55.000 45.000
5.900 6.000 66.000 28.000 36.000 10.900 12.000 102.000 55.000 45.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 11.000 12.000 102.000 55.000 45.000
6.100 8.000 79.000 34.000 36.000 11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000
6.200 8.000 79.000 34.000 36.000 11.500 12.000 102.000 55.000 45.000
6.350 1/4 8.000 79.000 34.000 36.000 11.600 12.000 102.000 55.000 45.000
6.400 8.000 79.000 34.000 36.000 11.800 12.000 102.000 55.000 45.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000 15.100 16.000 115.000 65.000 48.000
12.000 12.000 102.000 55.000 45.000 15.200 16.000 115.000 65.000 48.000
12.100 14.000 107.000 60.000 45.000 15.300 16.000 115.000 65.000 48.000
12.200 14.000 107.000 60.000 45.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
12.500 14.000 107.000 60.000 45.000 15.600 16.000 115.000 65.000 48.000
12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
12.800 14.000 107.000 60.000 45.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
13.000 14.000 107.000 60.000 45.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
13.100 33/64 14.000 107.000 60.000 45.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
13.500 14.000 107.000 60.000 45.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
14.000 14.000 107.000 60.000 45.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
14.200 16.000 115.000 65.000 48.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
14.400 16.000 115.000 65.000 48.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
14.500 16.000 115.000 65.000 48.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000

14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
14.800 16.000 115.000 65.000 48.000
15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
GUHRING 17
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills without oil feed

o) .

U |B537K "
2 140 Surface ®
o Shank form HE

web thinning = @ 3.100 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

[
M
K .
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 752

tmax = 1o-1,5 X dy

S

Is \ Ip

do

1
Iy
Article no. 2472
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 9.250 10.000 89.000 47.000 40.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 9.400 10.000 89.000 47.000 40.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 9.500 10.000 89.000 47.000 40.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 9.800 10.000 89.000 47.000 40.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 10.000 10.000 89.000 47.000 40.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 10.100 12.000 102.000 55.000 45.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 10.200 12.000 102.000 55.000 45.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 10.300 12.000 102.000 55.000 45.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 10.400 12.000 102.000 55.000 45.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 10.600 12.000 102.000 55.000 45.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 10.700 12.000 102.000 55.000 45.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 10.800 12.000 102.000 55.000 45.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 10.900 12.000 102.000 55.000 45.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 11.000 12.000 102.000 55.000 45.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 11.200 12.000 102.000 55.000 45.000
5.900 6.000 66.000 28.000 36.000 11.300 12.000 102.000 55.000 45.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 11.500 12.000 102.000 55.000 45.000
6.100 8.000 79.000 34.000 36.000 11.800 12.000 102.000 55.000 45.000
6.500 8.000 79.000 34.000 36.000 11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000
6.600 8.000 79.000 34.000 36.000 12.000 12.000 102.000 55.000 45.000
6.800 8.000 79.000 34.000 36.000 12.100 14.000 107.000 60.000 45.000
7.000 8.000 79.000 34.000 36.000 12.200 14.000 107.000 60.000 45.000
7.100 8.000 79.000 41.000 36.000 12.500 14.000 107.000 60.000 45.000
7.200 8.000 79.000 41.000 36.000 12.600 14.000 107.000 60.000 45.000
7.300 8.000 79.000 41.000 36.000 12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000
7.500 8.000 79.000 41.000 36.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
7.700 8.000 79.000 41.000 36.000 13.300 14.000 107.000 60.000 45.000
7.900 8.000 79.000 41.000 36.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
8.000 8.000 79.000 41.000 36.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
8.100 10.000 89.000 47.000 40.000 14.200 16.000 115.000 65.000 48.000
8.200 10.000 89.000 47.000 40.000 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
8.300 10.000 89.000 47.000 40.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
8.500 10.000 89.000 47.000 40.000 14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
8.600 10.000 89.000 47.000 40.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
8.700 10.000 89.000 47.000 40.000 15.200 16.000 115.000 65.000 48.000
8.900 10.000 89.000 47.000 40.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
9.000 10.000 89.000 47.000 40.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
9.100 10.000 89.000 47.000 40.000 15.800 16.000 115.000 65.000 48.000
9.200 10.000 89.000 47.000 40.000 16.200 18.000 123.000 73.000 48.000
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RATIO DRILLS

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
16.300 18.000 123.000 73.000 48.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
16.500 18.000 123.000 73.000 48.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
17.000 18.000 123.000 73.000 48.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
17.500 18.000 123.000 73.000 48.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
18.300 20.000 131.000 79.000 50.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills without oil feed

by} .
2 x| Frood| 2 L] g
§. u_|[65%9]] ior Surface ®
2 Shank form cyl.
- ° web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
M o
= -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
S © e high-alloyed AlSi-alloys
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 752
tma>< = |2_'1 15 X d1
tmax
-] o N °
I3 ‘ In
1
l1
Article no. 2473
di dz2 1 12 13 di d2 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 3.000 46.000 16.000 30.000 6.400 6.400 70.000 31.000 39.000
3.200 3.200 49.000 18.000 31.000 7.000 7.000 74.000 34.000 40.000
3.300 3.300 49.000 18.000 31.000 7.400 7.400 74.000 34.000 40.000
3.500 3.500 52.000 20.000 32.000 8.100 8.100 79.000 37.000 42.000
3.800 3.800 55.000 22.000 33.000 8.500 8.500 79.000 37.000 42.000
3.900 3.900 55.000 22.000 33.000 8.800 8.800 84.000 40.000 44.000
4.000 4.000 55.000 22.000 33.000 9.100 9.100 84.000 40.000 44.000
4.200 4.200 55.000 22.000 33.000 9.400 9.400 84.000 40.000 44.000
4.500 4.500 58.000 24.000 34.000 10.000 10.000 89.000 43.000 46.000
4.600 4.600 58.000 24.000 34.000 10.200 10.200 89.000 43.000 46.000
4.900 4.900 62.000 26.000 36.000 10.500 10.500 89.000 43.000 46.000
5.000 5.000 62.000 26.000 36.000 11.500 11.500 95.000 47.000 48.000
5.200 5.200 62.000 26.000 36.000 11.800 11.800 95.000 47.000 48.000
5.500 5.500 66.000 28.000 38.000 12.000 12.000 102.000 51.000 51.000
5.800 5.800 66.000 28.000 38.000 12.500 12.500 102.000 51.000 51.000
6.000 6.000 66.000 28.000 38.000 14.000 14.000 107.000 54.000 53.000
6.100 6.100 70.000 31.000 39.000 15.500 15.500 115.000 58.000 57.000

6.200 6.200 70.000 31.000 39.000
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RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills without oil feed

RT100 =
3xD|RT100 | 00 U m?7 °
140 Surface ® 2

Shank form HE -

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

[
M
K .
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 752

tmax = 1o-1,5 X dy

S

Is \ Ip

do

1
Iy
Article no. 1184
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 6.700 8.000 79.000 34.000 36.000
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 6.750 17/64 8.000 79.000 34.000 36.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 7.200 8.000 79.000 41.000 36.000
3.570 9/64 6.000 62.000 20.000 36.000 7.300 8.000 79.000 41.000 36.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 7.400 8.000 79.000 41.000 36.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 7.500 8.000 79.000 41.000 36.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 7.600 8.000 79.000 41.000 36.000
3.970 5/32 6.000 66.000 24.000 36.000 7.700 8.000 79.000 41.000 36.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 7.900 8.000 79.000 41.000 36.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 8.100 10.000 89.000 47.000 40.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 8.200 10.000 89.000 47.000 40.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 8.300 10.000 89.000 47.000 40.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000
4.760 3/16 6.000 66.000 28.000 36.000 8.400 10.000 89.000 47.000 40.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 8.900 10.000 89.000 47.000 40.000
5.160 13/64 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 9.100 10.000 89.000 47.000 40.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 9.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 9.300 10.000 89.000 47.000 40.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 9.400 10.000 89.000 47.000 40.000
5.560 7/32 6.000 66.000 28.000 36.000 9.500 10.000 89.000 47.000 40.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 9.520 3/8 10.000 89.000 47.000 40.000
5.700 6.000 66.000 28.000 36.000 9.600 10.000 89.000 47.000 40.000
5.900 6.000 66.000 28.000 36.000 9.700 10.000 89.000 47.000 40.000
5.950 15/64 6.000 66.000 28.000 36.000 9.800 10.000 89.000 47.000 40.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.900 10.000 89.000 47.000 40.000
6.100 8.000 79.000 34.000 36.000 9.920 25/64 10.000 89.000 47.000 40.000
6.200 8.000 79.000 34.000 36.000 10.000 10.000 89.000 47.000 40.000
6.300 8.000 79.000 34.000 36.000 10.100 12.000 102.000 55.000 45.000
6.350 1/4 8.000 79.000 34.000 36.000 10.200 12.000 102.000 55.000 45.000
6.400 8.000 79.000 34.000 36.000 10.300 12.000 102.000 55.000 45.000
6.500 8.000 79.000 34.000 36.000 10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000
6.600 8.000 79.000 34.000 36.000 10.500 12.000 102.000 55.000 45.000

N



r / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 10.600 12.000 102.000 55.000 45.000 15.200 16.000 115.000 65.000 48.000
S 10.720 27/64 12.000 102.000 55.000 45.000 15.480 39/64 16.000 115.000 65.000 48.000
& 10.800 12.000 102.000 55.000 45.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
11.000 12.000 102.000 55.000 45.000 15.800 16.000 115.000 65.000 48.000
11.100 12.000 102.000 55.000 45.000 15.870 5/8 16.000 115.000 65.000 48.000
11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000 15.900 16.000 115.000 65.000 48.000
11.200 12.000 102.000 55.000 45.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
11.400 12.000 102.000 55.000 45.000 16.100 18.000 123.000 73.000 48.000
11.500 12.000 102.000 55.000 45.000 16.270 41/64 18.000 1283.000 73.000 48.000
11.600 12.000 102.000 55.000 45.000 16.300 18.000 123.000 73.000 48.000
11.700 12.000 102.000 55.000 45.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
11.800 12.000 102.000 55.000 45.000 16.800 18.000 123.000 73.000 48.000
11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
12.000 12.000 102.000 55.000 45.000 17.300 18.000 123.000 73.000 48.000
12.100 14.000 107.000 60.000 45.000 17.460 11/16 18.000 123.000 73.000 48.000
12.200 14.000 107.000 60.000 45.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
12.300 31/64 14.000 107.000 60.000 45.000 17.700 18.000 123.000 73.000 48.000
12.400 14.000 107.000 60.000 45.000 17.860 45/64 18.000 123.000 73.000 48.000
12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
13.000 14.000 107.000 60.000 45.000 18.100 20.000 131.000 79.000 50.000
13.100 33/64 14.000 107.000 60.000 45.000 18.300 20.000 131.000 79.000 50.000
13.200 14.000 107.000 60.000 45.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
13.300 14.000 107.000 60.000 45.000 18.650 47/64 20.000 131.000 79.000 50.000
13.400 14.000 107.000 60.000 45.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
13.500 14.000 107.000 60.000 45.000 19.050 3/4 20.000 131.000 79.000 50.000
13.800 14.000 107.000 60.000 45.000 19.200 20.000 131.000 79.000 50.000
13.890 35/64 14.000 107.000 60.000 45.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
14.000 14.000 107.000 60.000 45.000 19.600 20.000 131.000 79.000 50.000
14.200 16.000 115.000 65.000 48.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
14.300 16.000 115.000 65.000 48.000
14.400 16.000 115.000 65.000 48.000
14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
14.800 16.000 115.000 65.000 48.000
15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
15.100 16.000 115.000 65.000 48.000
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RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills without oil feed

Tool material [ SOUMCABIGSIIN £
BxDI™ [esa % 7 Surface ® é
Shank form cyl. -
- ° web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
M [}
= -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
S © ehigh-alloyed AlSi-alloys
H o
GUHRINGNAVIGATOR ‘
Cutting data page 752
tmax = [p-1,5 x dy
o
] o N S
I3 ! lo
l1
Article no. 1242
di d2 1 12 13 di d2 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 3.000 46.000 16.000 30.000 6.350 1/4 6.350 70.000 31.000 39.000
3.100 3.100 49.000 18.000 31.000 6.400 6.400 70.000 31.000 39.000
3.170 1/8 3.170 49.000 18.000 31.000 6.500 6.500 70.000 31.000 39.000
3.200 3.200 49.000 18.000 31.000 6.600 6.600 70.000 31.000 39.000
3.300 3.300 49.000 18.000 31.000 6.700 6.700 70.000 31.000 39.000
3.400 3.400 52.000 20.000 32.000 6.750 17/64 6.750 74.000 34.000 40.000
3.500 3.500 52.000 20.000 32.000 6.800 6.800 74.000 34.000 40.000
3.570 9/64 3.570 52.000 20.000 32.000 6.900 6.900 74.000 34.000 40.000
3.600 3.600 52.000 20.000 32.000 7.000 7.000 74.000 34.000 40.000
3.700 3.700 52.000 20.000 32.000 7.100 7.100 74.000 34.000 40.000
3.800 3.800 55.000 22.000 33.000 7.140 9/32 7.140 74.000 34.000 40.000
3.900 3.900 55.000 22.000 33.000 7.200 7.200 74.000 34.000 40.000
3.970 5/32 3.970 55.000 22.000 33.000 7.300 7.300 74.000 34.000 40.000
4.000 4.000 55.000 22.000 33.000 7.400 7.400 74.000 34.000 40.000
4.100 4.100 55.000 22.000 33.000 7.500 7.500 74.000 34.000 40.000
4.200 4.200 55.000 22.000 33.000 7.540 19/64 7.540 79.000 37.000 42.000
4.300 4.300 58.000 24.000 34.000 7.600 7.600 79.000 37.000 42.000
4.370 11/64 4.370 58.000 24.000 34.000 7.700 7.700 79.000 37.000 42.000
4.400 4.400 58.000 24.000 34.000 7.800 7.800 79.000 37.000 42.000
4.500 4.500 58.000 24.000 34.000 7.900 7.900 79.000 37.000 42.000
4.600 4.600 58.000 24.000 34.000 7.940 5/16 7.940 79.000 37.000 42.000
4.700 4.700 58.000 24.000 34.000 8.000 8.000 79.000 37.000 42.000
4.760 3/16 4.760 62.000 26.000 36.000 8.100 8.100 79.000 37.000 42.000
4.800 4.800 62.000 26.000 36.000 8.200 8.200 79.000 37.000 42.000
4.900 4.900 62.000 26.000 36.000 8.300 8.300 79.000 37.000 42.000
5.000 5.000 62.000 26.000 36.000 8.330 21/64 8.330 79.000 37.000 42.000
5.100 5.100 62.000 26.000 36.000 8.400 8.400 79.000 37.000 42.000
5.160 13/64 5.160 62.000 26.000 36.000 8.500 8.500 79.000 37.000 42.000
5.200 5.200 62.000 26.000 36.000 8.600 8.600 84.000 40.000 44.000
5.300 5.300 62.000 26.000 36.000 8.700 8.700 84.000 40.000 44.000
5.400 5.400 66.000 28.000 38.000 8.730 11/32 8.730 84.000 40.000 44.000
5.500 5.500 66.000 28.000 38.000 8.800 8.800 84.000 40.000 44.000
5.560 7/32 5.560 66.000 28.000 38.000 8.900 8.900 84.000 40.000 44.000
5.600 5.600 66.000 28.000 38.000 9.000 9.000 84.000 40.000 44.000
5.700 5.700 66.000 28.000 38.000 9.100 9.100 84.000 40.000 44.000
5.800 5.800 66.000 28.000 38.000 9.130 23/64 9.130 84.000 40.000 44.000
5.900 5.900 66.000 28.000 38.000 9.200 9.200 84.000 40.000 44.000
5.950 15/64 5.950 66.000 28.000 38.000 9.300 9.300 84.000 40.000 44.000
6.000 6.000 66.000 28.000 38.000 9.400 9.400 84.000 40.000 44.000
6.100 6.100 70.000 31.000 39.000 9.500 9.500 84.000 40.000 44.000
6.200 6.200 70.000 31.000 39.000 9.520 3/8 9.520 89.000 43.000 46.000
6.300 6.300 70.000 31.000 39.000 9.600 9.600 89.000 43.000 46.000
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r / RATIO DRILLS
d1 d2 11 12 13 di1 d2 1 12 13
Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 9.700 9.700 89.000 43.000 46.000 11.600 11.600 95.000 47.000 48.000
S 9.800 9.800 89.000 43.000 46.000 11.800 11.800 95.000 47.000 48.000
& 9.900 9.900 89.000 43.000 46.000 11.900 11.900 102.000 51.000 51.000
9.920 25/64 9.920 89.000 43.000 46.000 11.910 15/32 11.910 102.000 51.000 51.000
10.000 10.000 89.000 43.000 46.000 12.000 12.000 102.000 51.000 51.000
10.100 10.100 89.000 43.000 46.000 12.500 12.500 102.000 51.000 51.000
10.200 10.200 89.000 43.000 46.000 12.700 1/2 12.700 102.000 51.000 51.000
10.300 10.300 89.000 43.000 46.000 13.000 13.000 102.000 51.000 51.000
10.320 13/32 10.320 89.000 43.000 46.000 13.500 13.500 107.000 54.000 53.000
10.400 10.400 89.000 43.000 46.000 14.000 14.000 107.000 54.000 53.000
10.500 10.500 89.000 43.000 46.000 14.500 14.500 111.000 56.000 55.000
10.600 10.600 89.000 43.000 46.000 15.000 15.000 111.000 56.000 55.000
10.700 10.700 95.000 47.000 48.000 15.500 15.500 115.000 58.000 57.000
10.720 27/64 10.720 95.000 47.000 48.000 16.000 16.000 115.000 58.000 57.000
10.800 10.800 95.000 47.000 48.000
10.900 10.900 95.000 47.000 48.000
11.000 11.000 95.000 47.000 48.000
11.100 11.100 95.000 47.000 48.000
11.110 7/16 11.110 95.000 47.000 48.000
11.200 11.200 95.000 47.000 48.000
11.300 11.300 95.000 47.000 48.000
11.400 11.400 95.000 47.000 48.000
11.500 11.500 95.000 47.000 48.000

11.510 29/64 11.510 95.000 47.000 48.000
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Ratio drills without oil feed

RT100
3xD| F1 2% 6537k

140°

m7

P
M

®
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o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 752

web thinning = & 3.000 e relieved cone ® main cutting edge is slightly
concave ® optimised cutting geometry

alloyed and high tensile steels up to 1600 N/mm? e Inconel, Hastelloy, Monel
e Titanium and Titanium alloys

do

Surface

Shank form

tmax = |2_'1 15 X d1

t max

5

RATIO DRILLS 7

®

HA

Article no. 8524
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 6.100 8.000 79.000 34.000 36.000
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 6.200 8.000 79.000 34.000 36.000
3.170 1/8 6.000 62.000 20.000 36.000 6.300 8.000 79.000 34.000 36.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 6.350 1/4 8.000 79.000 34.000 36.000
3.250 6.000 62.000 20.000 36.000 6.400 8.000 79.000 34.000 36.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 6.500 8.000 79.000 34.000 36.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 6.600 8.000 79.000 34.000 36.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 6.700 8.000 79.000 34.000 36.000
3.570 9/64 6.000 62.000 20.000 36.000 6.750 17/64 8.000 79.000 34.000 36.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 6.900 8.000 79.000 34.000 36.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 7.100 8.000 79.000 41.000 36.000
3.970 5/32 6.000 66.000 24.000 36.000 7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 7.200 8.000 79.000 41.000 36.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 7.300 8.000 79.000 41.000 36.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 7.400 8.000 79.000 41.000 36.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 7.500 8.000 79.000 41.000 36.000
4.370 11/64 6.000 66.000 24.000 36.000 7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 7.600 8.000 79.000 41.000 36.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 7.700 8.000 79.000 41.000 36.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 7.800 8.000 79.000 41.000 36.000
4.650 6.000 66.000 24.000 36.000 7.900 8.000 79.000 41.000 36.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000
4.760 3/16 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 8.100 10.000 89.000 47.000 40.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 8.300 10.000 89.000 47.000 40.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.160 13/64 6.000 66.000 28.000 36.000 8.400 10.000 89.000 47.000 40.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.600 10.000 89.000 47.000 40.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.730 11/32 10.000 89.000 47.000 40.000
5.550 6.000 66.000 28.000 36.000 8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
5.560 7/32 6.000 66.000 28.000 36.000 8.900 10.000 89.000 47.000 40.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
5.700 6.000 66.000 28.000 36.000 9.100 10.000 89.000 47.000 40.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 9.130 23/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.900 6.000 66.000 28.000 36.000 9.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.950 15/64 6.000 66.000 28.000 36.000 9.250 10.000 89.000 47.000 40.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.300 10.000 89.000 47.000 40.000

N

Ratio drills

/



r / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 9.400 10.000 89.000 47.000 40.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
S 9.500 10.000 89.000 47.000 40.000 13.300 14.000 107.000 60.000 45.000
& 9.520 3/8 10.000 89.000 47.000 40.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
9.600 10.000 89.000 47.000 40.000 13.700 14.000 107.000 60.000 45.000
9.700 10.000 89.000 47.000 40.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.800 10.000 89.000 47.000 40.000 14.200 16.000 115.000 65.000 48.000
9.900 10.000 89.000 47.000 40.000 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
9.920 25/64 10.000 89.000 47.000 40.000 14.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.000 10.000 89.000 47.000 40.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.100 12.000 102.000 55.000 45.000 14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.200 12.000 102.000 55.000 45.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.300 12.000 102.000 55.000 45.000 15.200 16.000 115.000 65.000 48.000
10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000 15.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.400 12.000 102.000 55.000 45.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.500 12.000 102.000 55.000 45.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.600 12.000 102.000 55.000 45.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.700 12.000 102.000 55.000 45.000 16.300 18.000 123.000 73.000 48.000
10.800 12.000 102.000 55.000 45.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
10.900 12.000 102.000 55.000 45.000 16.900 18.000 123.000 73.000 48.000
11.000 12.000 102.000 55.000 45.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.100 12.000 102.000 55.000 45.000 17.300 18.000 123.000 73.000 48.000
11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
11.200 12.000 102.000 55.000 45.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.300 12.000 102.000 55.000 45.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.400 12.000 102.000 55.000 45.000 18.900 20.000 131.000 79.000 50.000
11.500 12.000 102.000 55.000 45.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.600 12.000 102.000 55.000 45.000 19.050 3/4 20.000 131.000 79.000 50.000
11.700 12.000 102.000 55.000 45.000 19.300 20.000 131.000 79.000 50.000
11.800 12.000 102.000 55.000 45.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.900 12.000 102.000 55.000 45.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000
12.000 12.000 102.000 55.000 45.000
12.200 14.000 107.000 60.000 45.000
12.500 14.000 107.000 60.000 45.000
12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000
12.800 14.000 107.000 60.000 45.000
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RATIO DRILLS
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Ratio drills without oil feed

12]

RT100 U 5
3xD £ 6537K || m7 E
140 Surface ® 2

Shank form HA -

web thinning = @ 5.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and
®  magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals

[
M
. -
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 752

tmax = |2_'1 15 X d1

t max

do
d4

I3 lo
1
l1
Article no. 2475

di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 10.000 10.000 89.000 47.000 40.000
4.650 6.000 66.000 24.000 36.000 10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 11.200 12.000 102.000 55.000 45.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 12.000 12.000 102.000 55.000 45.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000
6.500 8.000 79.000 34.000 36.000
6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
9.300 10.000 89.000 47.000 40.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills without oil feed

T )
e F 140° Surface @
o Shank form cyl.

web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o stainless/acid-/heat-resistant steels e Inconel, Hastelloy, Monel e brass,
bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and magnesium alloys
© e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals ® high-alloyed steels

[
M
K -
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 752

tmax = 1-1,5 x dy
]
] o N S
I3 ! ln
l1
Article no. 1702
di1 d2 11 12 13 di d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 3.000 46.000 16.000 30.000 6.400 6.400 70.000 31.000 39.000
3.100 3.100 49.000 18.000 31.000 6.500 6.500 70.000 31.000 39.000
3.170 1/8 3.170 49.000 18.000 31.000 6.600 6.600 70.000 31.000 39.000
3.200 3.200 49.000 18.000 31.000 6.700 6.700 70.000 31.000 39.000
3.300 3.300 49.000 18.000 31.000 6.750 17/64 6.750 74.000 34.000 40.000
3.400 3.400 52.000 20.000 32.000 6.800 6.800 74.000 34.000 40.000
3.500 3.500 52.000 20.000 32.000 6.900 6.900 74.000 34.000 40.000
3.570 9/64 3.570 52.000 20.000 32.000 7.000 7.000 74.000 34.000 40.000
3.600 3.600 52.000 20.000 32.000 7.100 7.100 74.000 34.000 40.000
3.700 3.700 52.000 20.000 32.000 7.140 9/32 7.140 74.000 34.000 40.000
3.800 3.800 55.000 22.000 33.000 7.200 7.200 74.000 34.000 40.000
3.900 3.900 55.000 22.000 33.000 7.300 7.300 74.000 34.000 40.000
3.970 5/32 3.970 55.000 22.000 33.000 7.400 7.400 74.000 34.000 40.000
4.000 4.000 55.000 22.000 33.000 7.540 19/64 7.540 79.000 37.000 42.000
4.100 4.100 55.000 22.000 33.000 7.600 7.600 79.000 37.000 42.000
4.200 4.200 55.000 22.000 33.000 7.700 7.700 79.000 37.000 42.000
4.300 4.300 58.000 24.000 34.000 7.800 7.800 79.000 37.000 42.000
4.370 11/64 4.370 58.000 24.000 34.000 7.900 7.900 79.000 37.000 42.000
4.400 4.400 58.000 24.000 34.000 7.940 5/16 7.940 79.000 37.000 42.000
4.500 4.500 58.000 24.000 34.000 8.000 8.000 79.000 37.000 42.000
4.600 4.600 58.000 24.000 34.000 8.100 8.100 79.000 37.000 42.000
4.700 4.700 58.000 24.000 34.000 8.200 8.200 79.000 37.000 42.000
4.760 3/16 4.760 62.000 26.000 36.000 8.300 8.300 79.000 37.000 42.000
4.800 4.800 62.000 26.000 36.000 8.330 21/64 8.330 79.000 37.000 42.000
4.900 4.900 62.000 26.000 36.000 8.400 8.400 79.000 37.000 42.000
5.000 5.000 62.000 26.000 36.000 8.500 8.500 79.000 37.000 42.000
5.100 5.100 62.000 26.000 36.000 8.600 8.600 84.000 40.000 44.000
5.160 13/64 5.160 62.000 26.000 36.000 8.700 8.700 84.000 40.000 44.000
5.200 5.200 62.000 26.000 36.000 8.730 11/32 8.730 84.000 40.000 44.000
5.300 5.300 62.000 26.000 36.000 8.800 8.800 84.000 40.000 44.000
5.400 5.400 66.000 28.000 38.000 8.900 8.900 84.000 40.000 44.000
5.500 5.500 66.000 28.000 38.000 9.000 9.000 84.000 40.000 44.000
5.560 7/32 5.560 66.000 28.000 38.000 9.100 9.100 84.000 40.000 44.000
5.600 5.600 66.000 28.000 38.000 9.130 23/64 9.130 84.000 40.000 44.000
5.700 5.700 66.000 28.000 38.000 9.400 9.400 84.000 40.000 44.000
5.800 5.800 66.000 28.000 38.000 9.500 9.500 84.000 40.000 44.000
5.950 15/64 5.950 66.000 28.000 38.000 9.520 3/8 9.520 89.000 43.000 46.000
6.000 6.000 66.000 28.000 38.000 9.600 9.600 89.000 43.000 46.000
6.100 6.100 70.000 31.000 39.000 9.700 9.700 89.000 43.000 46.000
6.200 6.200 70.000 31.000 39.000 9.800 9.800 89.000 43.000 46.000
6.300 6.300 70.000 31.000 39.000 9.900 9.900 89.000 43.000 46.000
6.350 1/4 6.350 70.000 31.000 39.000 9.920 25/64 9.920 89.000 43.000 46.000
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d1 d2 11 12 13 di1 d2 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
10.000 10.000 89.000 43.000 46.000 12.300 31/64 12.300 102.000 51.000 51.000
10.200 10.200 89.000 43.000 46.000 12.500 12.500 102.000 51.000 51.000
10.300 10.300 89.000 43.000 46.000 12.700 1/2 12.700 102.000 51.000 51.000
10.320 13/32 10.320 89.000 43.000 46.000 13.000 13.000 102.000 51.000 51.000
10.720 27/64 10.720 95.000 47.000 48.000 13.500 13.500 107.000 54.000 53.000
11.000 11.000 95.000 47.000 48.000 14.000 14.000 107.000 54.000 53.000

11.110 7/16 11.110 95.000 47.000 48.000
11.300 11.300 95.000 47.000 48.000
11.500 11.500 95.000 47.000 48.000
11.510 29/64 11.510 95.000 47.000 48.000
11.910 15/32 11.910 102.000 51.000 51.000
12.000 12.000 102.000 51.000 51.000
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Ratio drills without oil feed

T )

= RT 100 U

(5 5xD ol es37L || m7

2 140 Surface ®
o Shank form HA

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

[
M
K .
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 756

tmax = 1o-1,5 X dy
tmax
s 51
I3 lo
1
l1
Article no. 2996
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
3.250 6.000 66.000 28.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
3.570 9/64 6.000 66.000 28.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 9.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 10.100 12.000 118.000 71.000 45.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 10.300 12.000 118.000 71.000 45.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 10.700 12.000 118.000 71.000 45.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 10.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 10.900 12.000 118.000 71.000 45.000
6.300 8.000 91.000 53.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000 11.100 12.000 118.000 71.000 45.000
6.400 8.000 91.000 53.000 36.000 11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
6.600 8.000 91.000 53.000 36.000 11.600 12.000 118.000 71.000 45.000
6.700 8.000 91.000 53.000 36.000 11.700 12.000 118.000 71.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 11.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.900 8.000 91.000 53.000 36.000 11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000
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d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
12.000 12.000 118.000 71.000 45.000 14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
12.100 14.000 124.000 77.000 45.000 14.800 16.000 133.000 83.000 48.000
12.200 14.000 124.000 77.000 45.000 15.100 16.000 133.000 83.000 48.000
12.400 14.000 124.000 77.000 45.000 15.200 16.000 133.000 83.000 48.000
12.500 14.000 124.000 77.000 45.000 15.300 16.000 133.000 83.000 48.000
12.600 14.000 124.000 77.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000 15.600 16.000 133.000 83.000 48.000
12.800 14.000 124.000 77.000 45.000 15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
13.100 33/64 14.000 124.000 77.000 45.000 15.800 16.000 133.000 83.000 48.000
13.300 14.000 124.000 77.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
13.500 14.000 124.000 77.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
13.700 14.000 124.000 77.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
14.000 14.000 124.000 77.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
14.200 16.000 133.000 83.000 48.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
14.300 16.000 133.000 83.000 48.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
14.400 16.000 133.000 83.000 48.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
14.500 16.000 133.000 83.000 48.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
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Ratio drills without oil feed

% Tool material _
= RT 100
go} XDy s % 7 Surface ®
¢ Shank form HE
- ° web thinning = @ 3.100 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
M [}
= -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
S © ehigh-alloyed AlSi-alloys
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 756
tmax = 12-1,5 X dy
tmax
3 | SS9
I3 ! I
Iy
Article no. 2719
d1 d2 hé bl 12 13 di d2 h6 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 9.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 9.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 10.100 12.000 118.000 71.000 45.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 10.400 12.000 118.000 71.000 45.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 10.600 12.000 118.000 71.000 45.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 10.700 12.000 118.000 71.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 10.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 10.900 12.000 118.000 71.000 45.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 11.100 12.000 118.000 71.000 45.000
6.300 8.000 91.000 53.000 36.000 11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000
6.400 8.000 91.000 53.000 36.000 11.200 12.000 118.000 71.000 45.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 11.300 12.000 118.000 71.000 45.000
6.600 8.000 91.000 53.000 36.000 11.400 12.000 118.000 71.000 45.000
6.700 8.000 91.000 53.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 11.600 12.000 118.000 71.000 45.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 11.700 12.000 118.000 71.000 45.000
7.100 8.000 91.000 53.000 36.000 11.800 12.000 118.000 71.000 45.000
7.200 8.000 91.000 53.000 36.000 11.900 12.000 118.000 71.000 45.000
7.300 8.000 91.000 53.000 36.000 11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000 12.200 14.000 124.000 77.000 45.000
7.600 8.000 91.000 53.000 36.000 12.500 14.000 124.000 77.000 45.000
7.700 8.000 91.000 53.000 36.000 12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000
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d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
13.500 14.000 124.000 77.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
13.700 14.000 124.000 77.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
14.000 14.000 124.000 77.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
14.200 16.000 133.000 83.000 48.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
14.500 16.000 133.000 83.000 48.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000

14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
15.200 16.000 133.000 83.000 48.000
15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
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Ratio drills without oil feed

by} .
Tool materal [ SOGICaBIde NN
e u 140° Surface .
2 Shank form cyl.
- ° web thinning = @ 5.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
M o
. -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
S © ehigh-alloyed AlSi-alloys
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 756
tma>< = |2_'1 15 X d1
tmax
-] o N °
I3 ‘ In
1
l1
Article no. 2474
di dz2 1 12 13 di d2 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5.000 5.000 73.000 34.000 39.000 9.000 9.000 98.000 55.000 43.000
5.400 5.400 76.000 38.000 38.000 9.200 9.200 102.000 58.000 44.000
5.500 5.500 76.000 38.000 38.000 9.300 9.300 102.000 58.000 44.000
5.600 5.600 81.000 41.000 40.000 9.700 9.700 105.000 60.000 45.000
5.700 5.700 81.000 41.000 40.000 9.800 9.800 105.000 60.000 45.000
6.200 6.200 81.000 41.000 40.000 10.200 10.200 112.000 66.000 46.000
6.400 6.400 81.000 41.000 40.000 10.300 10.300 112.000 66.000 46.000
6.500 6.500 81.000 41.000 40.000 10.400 10.400 112.000 66.000 46.000
6.600 6.600 83.000 43.000 40.000 10.500 10.500 112.000 66.000 46.000
6.800 6.800 83.000 43.000 40.000 10.600 10.600 114.000 68.000 46.000
7.100 7.100 87.000 45.000 42.000 10.800 10.800 114.000 68.000 46.000
7.200 7.200 87.000 45.000 42.000 10.900 10.900 114.000 68.000 46.000
7.400 7.400 87.000 45.000 42.000 11.000 11.000 114.000 68.000 46.000
7.700 7.700 90.000 48.000 42.000 11.600 11.600 121.000 73.000 48.000
8.000 8.000 90.000 48.000 42.000 11.800 11.800 121.000 73.000 48.000
8.100 8.100 96.000 53.000 43.000 13.000 13.000 137.000 78.000 59.000
8.500 8.500 96.000 53.000 43.000 14.000 14.000 147.000 86.000 61.000

8.700 8.700 98.000 55.000 43.000
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RT100 =
5xD|RT100| 20 U m?7 °
140 Surface ® 2

Shank form HA -

web thinning = @ 3.300 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

[
M
K .
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 756

tmax = |2_1 15 X d1

t max

do
d4

1
l1
Article no. 2717

di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 11.200 12.000 118.000 71.000 45.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
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Py} .
Z | 5xD|FRT 00 o (|| 7 Tool material _
=X 140° Surface ®
@ Shank form cyl.
- ° web thinning = @ 5.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
M [}
= -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
S © ehigh-alloyed AlSi-alloys
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 756
tmax = [p-1,5 x dy
o
] o N S
I3 ! lo
l1
Article no. 1243
di d2 1 12 13 di d2 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5.000 5.000 73.000 34.000 39.000 8.330 21/64 8.330 96.000 58.000 43.000
5.100 5.100 76.000 38.000 38.000 8.400 8.400 96.000 53.000 43.000
5.160 13/64 5.160 76.000 38.000 38.000 8.500 8.500 96.000 53.000 43.000
5.200 5.200 76.000 38.000 38.000 8.600 8.600 98.000 55.000 43.000
5.300 5.300 76.000 38.000 38.000 8.700 8.700 98.000 55.000 43.000
5.400 5.400 76.000 38.000 38.000 8.730 11/32 8.730 98.000 55.000 43.000
5.500 5.500 76.000 38.000 38.000 8.800 8.800 98.000 55.000 43.000
5.560 7/32 5.560 81.000 41.000 40.000 8.900 8.900 98.000 55.000 43.000
5.600 5.600 81.000 41.000 40.000 9.000 9.000 98.000 55.000 43.000
5.700 5.700 81.000 41.000 40.000 9.100 9.100 102.000 58.000 44.000
5.800 5.800 81.000 41.000 40.000 9.130 23/64 9.130 102.000 58.000 44.000
5.900 5.900 81.000 41.000 40.000 9.200 9.200 102.000 58.000 44.000
5.950 15/64 5.950 81.000 41.000 40.000 9.300 9.300 102.000 58.000 44.000
6.000 6.000 81.000 41.000 40.000 9.500 9.500 102.000 58.000 44.000
6.100 6.100 81.000 41.000 40.000 9.520 3/8 9.520 105.000 60.000 45.000
6.200 6.200 81.000 41.000 40.000 9.600 9.600 105.000 60.000 45.000
6.300 6.300 81.000 41.000 40.000 9.700 9.700 105.000 60.000 45.000
6.350 1/4 6.350 81.000 41.000 40.000 9.800 9.800 105.000 60.000 45.000
6.400 6.400 81.000 41.000 40.000 9.900 9.900 105.000 60.000 45.000
6.500 6.500 81.000 41.000 40.000 9.920 25/64 9.920 105.000 60.000 45.000
6.600 6.600 83.000 43.000 40.000 10.000 10.000 105.000 60.000 45.000
6.700 6.700 83.000 43.000 40.000 10.100 10.100 112.000 66.000 46.000
6.750 17/64 6.750 83.000 43.000 40.000 10.200 10.200 112.000 66.000 46.000
6.800 6.800 83.000 43.000 40.000 10.300 10.300 112.000 66.000 46.000
6.900 6.900 83.000 43.000 40.000 10.320 13/32 10.320 112.000 66.000 46.000
7.000 7.000 83.000 43.000 40.000 10.400 10.400 112.000 66.000 46.000
7.100 7.100 87.000 45.000 42.000 10.500 10.500 112.000 66.000 46.000
7.140 9/32 7.140 87.000 45.000 42.000 10.600 10.600 114.000 68.000 46.000
7.200 7.200 87.000 45.000 42.000 10.700 10.700 114.000 68.000 46.000
7.300 7.300 87.000 45.000 42.000 10.720 27/64 10.720 114.000 68.000 46.000
7.400 7.400 87.000 45.000 42.000 10.800 10.800 114.000 68.000 46.000
7.500 7.500 87.000 45.000 42.000 10.900 10.900 114.000 68.000 46.000
7.540 19/64 7.540 90.000 48.000 42.000 11.000 11.000 114.000 68.000 46.000
7.600 7.600 90.000 48.000 42.000 11.100 11.100 118.000 71.000 47.000
7.700 7.700 90.000 48.000 42.000 11.110 7/16 11.110 118.000 71.000 47.000
7.800 7.800 90.000 48.000 42.000 11.400 11.400 118.000 71.000 47.000
7.900 7.900 90.000 48.000 42.000 11.500 11.500 118.000 71.000 47.000
7.940 5/16 7.940 90.000 48.000 42.000 11.600 11.600 121.000 73.000 48.000
8.000 8.000 90.000 48.000 42.000 11.700 11.700 121.000 73.000 48.000
8.100 8.100 96.000 53.000 43.000 11.800 11.800 121.000 73.000 48.000
8.200 8.200 96.000 53.000 43.000 11.900 11.900 121.000 73.000 48.000
8.300 8.300 96.000 53.000 43.000 11.910 15/32 11.910 121.000 73.000 48.000
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RATIO DRILLS

d1 d2 11 12 13 di1 d2 1 12 13

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
12.000 12.000 121.000 73.000 48.000 14.500 14.500 151.000 89.000 62.000
12.500 12.500 135.000 76.000 59.000 15.000 15.000 153.000 91.000 62.000
12.700 1/2 12.700 137.000 78.000 59.000 15.500 15.500 157.000 94.000 63.000
13.000 13.000 137.000 78.000 59.000 16.000 16.000 160.000 96.000 64.000
13.500 13.500 144.000 84.000 60.000
14.000 14.000 147.000 86.000 61.000
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Ratio drills
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills without oil feed

T )

= RT 100 U

5 |5xD P lesa7L || m7

2 140 Surface ®
o Shank form HA

web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and
®  magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals

[
M
. -
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 756

tmax = |2_'1 15 X d1

t max

do
d4

I3 lo
1
l1
Article no. 2712

di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
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RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills with oil feed

12]

RT 100 U o S
3xD| FT1% lesa7i| o || M7 | S
140 Surface ® 2

Shank form HA -

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

M

N

S

H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

1
[
Article no. 2477
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 5.700 6.000 66.000 28.000 36.000
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 5.750 6.000 66.000 28.000 36.000
3.170 1/8 6.000 62.000 20.000 36.000 5.800 6.000 66.000 28.000 36.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 5.900 6.000 66.000 28.000 36.000
3.250 6.000 62.000 20.000 36.000 5.950 15/64 6.000 66.000 28.000 36.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 6.000 6.000 66.000 28.000 36.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 6.100 8.000 79.000 34.000 36.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 6.200 8.000 79.000 34.000 36.000
3.570 9/64 6.000 62.000 20.000 36.000 6.300 8.000 79.000 34.000 36.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 6.350 1/4 8.000 79.000 34.000 36.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 6.400 8.000 79.000 34.000 36.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 6.500 8.000 79.000 34.000 36.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 6.530 8.000 79.000 34.000 36.000
3.970 5/32 6.000 66.000 24.000 36.000 6.600 8.000 79.000 34.000 36.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 6.700 8.000 79.000 34.000 36.000
4.040 6.000 66.000 24.000 36.000 6.750 17/64 8.000 79.000 34.000 36.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 6.900 8.000 79.000 34.000 36.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
4.370 11/64 6.000 66.000 24.000 36.000 7.100 8.000 79.000 41.000 36.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000
4.450 6.000 66.000 24.000 36.000 7.200 8.000 79.000 41.000 36.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 7.300 8.000 79.000 41.000 36.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 7.400 8.000 79.000 41.000 36.000
4.650 6.000 66.000 24.000 36.000 7.450 8.000 79.000 41.000 36.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 7.500 8.000 79.000 41.000 36.000
4.760 3/16 6.000 66.000 28.000 36.000 7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 7.550 8.000 79.000 41.000 36.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 7.600 8.000 79.000 41.000 36.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 7.650 8.000 79.000 41.000 36.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 7.700 8.000 79.000 41.000 36.000
5.110 6.000 66.000 28.000 36.000 7.800 8.000 79.000 41.000 36.000
5.160 13/64 6.000 66.000 28.000 36.000 7.900 8.000 79.000 41.000 36.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 8.100 10.000 89.000 47.000 40.000
5.410 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.300 10.000 89.000 47.000 40.000
5.550 6.000 66.000 28.000 36.000 8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.560 7/32 6.000 66.000 28.000 36.000 8.400 10.000 89.000 47.000 40.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
5.650 6.000 66.000 28.000 36.000 8.550 10.000 89.000 47.000 40.000
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/ / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 8.600 10.000 89.000 47.000 40.000 13.490 17/32 14.000 107.000 60.000 45.000
S 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
& 8.730 11/32 10.000 89.000 47.000 40.000 18.550 14.000 107.000 60.000 45.000
8.800 10.000 89.000 47.000 40.000 13.700 14.000 107.000 60.000 45.000
8.900 10.000 89.000 47.000 40.000 13.890 35/64 14.000 107.000 60.000 45.000
9.000 10.000 89.000 47.000 40.000 13.900 14.000 107.000 60.000 45.000
9.050 10.000 89.000 47.000 40.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.100 10.000 89.000 47.000 40.000 14.200 16.000 115.000 65.000 48.000
9.130 23/64 10.000 89.000 47.000 40.000 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
9.200 10.000 89.000 47.000 40.000 14.300 16.000 115.000 65.000 48.000
9.250 10.000 89.000 47.000 40.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
9.300 10.000 89.000 47.000 40.000 14.680 37/64 16.000 115.000 65.000 48.000
9.340 10.000 89.000 47.000 40.000 14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
9.400 10.000 89.000 47.000 40.000 14.900 16.000 115.000 65.000 48.000
9.500 10.000 89.000 47.000 40.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
9.520 3/8 10.000 89.000 47.000 40.000 15.080 19/32 16.000 115.000 65.000 48.000
9.550 10.000 89.000 47.000 40.000 15.100 16.000 115.000 65.000 48.000
9.600 10.000 89.000 47.000 40.000 15.300 16.000 115.000 65.000 48.000
9.700 10.000 89.000 47.000 40.000 15.480 39/64 16.000 115.000 65.000 48.000
9.800 10.000 89.000 47.000 40.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
9.900 10.000 89.000 47.000 40.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
9.920 25/64 10.000 89.000 47.000 40.000 15.800 16.000 115.000 65.000 48.000
10.000 10.000 89.000 15.000 40.000 15.870 5/8 16.000 115.000 65.000 48.000
10.100 12.000 102.000 55.000 45.000 15.900 16.000 115.000 65.000 48.000
10.200 12.000 102.000 55.000 45.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.300 12.000 102.000 55.000 45.000 16.270 41/64 18.000 123.000 73.000 48.000
10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
10.400 12.000 102.000 55.000 45.000 16.670 21/32 18.000 123.000 73.000 48.000
10.500 12.000 102.000 55.000 45.000 16.700 18.000 123.000 73.000 48.000
10.600 12.000 102.000 55.000 45.000 16.900 18.000 123.000 73.000 48.000
10.700 12.000 102.000 55.000 45.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
10.720 27/64 12.000 102.000 55.000 45.000 17.070 43/64 18.000 123.000 73.000 48.000
10.800 12.000 102.000 55.000 45.000 17.300 18.000 123.000 73.000 48.000
10.900 12.000 102.000 55.000 45.000 17.460 11/16 18.000 123.000 73.000 48.000
11.000 12.000 102.000 55.000 45.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
11.100 12.000 102.000 55.000 45.000 17.700 18.000 123.000 73.000 48.000
11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000 17.860 45/64 18.000 123.000 73.000 48.000
11.200 12.000 102.000 55.000 45.000 17.900 18.000 123.000 73.000 48.000
11.300 12.000 102.000 55.000 45.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.400 12.000 102.000 55.000 45.000 18.260 23/32 20.000 131.000 79.000 50.000
11.500 12.000 102.000 55.000 45.000 18.300 20.000 131.000 79.000 50.000
11.510 29/64 12.000 102.000 55.000 45.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.600 12.000 102.000 55.000 45.000 18.700 20.000 131.000 79.000 50.000
11.700 12.000 102.000 55.000 45.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.800 12.000 102.000 55.000 45.000 19.050 3/4 20.000 131.000 79.000 50.000
11.900 12.000 102.000 55.000 45.000 19.250 20.000 131.000 79.000 50.000
11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000 19.446 20.000 131.000 79.000 50.000
12.000 12.000 102.000 55.000 45.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
12.100 14.000 107.000 60.000 45.000 19.700 20.000 131.000 79.000 50.000
12.200 14.000 107.000 60.000 45.000 19.840 25/32 20.000 131.000 79.000 50.000
12.300 31/64 14.000 107.000 60.000 45.000 19.900 20.000 131.000 79.000 50.000
12.400 14.000 107.000 60.000 45.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
12.500 14.000 107.000 60.000 45.000
12.600 14.000 107.000 60.000 45.000
12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000
12.800 14.000 107.000 60.000 45.000
12.900 14.000 107.000 60.000 45.000
13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
13.200 14.000 107.000 60.000 45.000
13.300 14.000 107.000 60.000 45.000



RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills with oil feed

12]

RT 100 U o S
3xD| FT1% lesa7i| o || M7 | S
140 Surface ® 2

Shank form HE -

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

M

N

S

H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

la ! I
[
Article no. 2469
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 8.550 10.000 89.000 47.000 40.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 8.600 10.000 89.000 47.000 40.000
3.250 6.000 62.000 20.000 36.000 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 9.050 10.000 89.000 47.000 40.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 9.200 10.000 89.000 47.000 40.000
3.970 5/32 6.000 66.000 24.000 36.000 9.250 10.000 89.000 47.000 40.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 9.300 10.000 89.000 47.000 40.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 9.500 10.000 89.000 47.000 40.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 9.550 10.000 89.000 47.000 40.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 9.600 10.000 89.000 47.000 40.000
4.370 11/64 6.000 66.000 24.000 36.000 9.800 10.000 89.000 47.000 40.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 10.100 12.000 102.000 55.000 45.000
4.450 6.000 66.000 24.000 36.000 10.200 12.000 102.000 55.000 45.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 10.300 12.000 102.000 55.000 45.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 10.400 12.000 102.000 55.000 45.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 10.700 12.000 102.000 55.000 45.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 10.900 12.000 102.000 55.000 45.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 11.000 12.000 102.000 55.000 45.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 11.300 12.000 102.000 55.000 45.000
5.650 6.000 66.000 28.000 36.000 11.400 12.000 102.000 55.000 45.000
5.750 6.000 66.000 28.000 36.000 11.500 12.000 102.000 55.000 45.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 11.550 12.000 102.000 55.000 45.000
6.100 8.000 79.000 34.000 36.000 11.600 12.000 102.000 55.000 45.000
6.200 8.000 79.000 34.000 36.000 11.700 12.000 102.000 55.000 45.000
6.500 8.000 79.000 34.000 36.000 11.800 12.000 102.000 55.000 45.000
6.600 8.000 79.000 34.000 36.000 11.900 12.000 102.000 55.000 45.000
6.700 8.000 79.000 34.000 36.000 11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000
6.800 8.000 79.000 34.000 36.000 12.000 12.000 102.000 55.000 45.000
7.000 8.000 79.000 34.000 36.000 12.100 14.000 107.000 60.000 45.000
7.100 8.000 79.000 41.000 36.000 12.200 14.000 107.000 60.000 45.000
7.200 8.000 79.000 41.000 36.000 12.500 14.000 107.000 60.000 45.000
7.450 8.000 79.000 41.000 36.000 12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000
7.500 8.000 79.000 41.000 36.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
7.650 8.000 79.000 41.000 36.000 13.100 33/64 14.000 107.000 60.000 45.000
8.000 8.000 79.000 41.000 36.000 13.300 14.000 107.000 60.000 45.000
8.200 10.000 89.000 47.000 40.000 13.400 14.000 107.000 60.000 45.000
8.400 10.000 89.000 47.000 40.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
8.500 10.000 89.000 47.000 40.000 13.550 14.000 107.000 60.000 45.000
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r / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13

Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

5 13.700 14.000 107.000 60.000 45.000 16.900 18.000 123.000 73.000 48.000

S 14.200 16.000 115.000 65.000 48.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000

& 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000 17.300 18.000 123.000 73.000 48.000
14.500 16.000 115.000 65.000 48.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
14.800 16.000 115.000 65.000 48.000 17.550 18.000 123.000 73.000 48.000
15.000 16.000 115.000 65.000 48.000 17.900 18.000 123.000 73.000 48.000
15.100 16.000 115.000 65.000 48.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
15.200 16.000 115.000 65.000 48.000 18.300 20.000 131.000 79.000 50.000
15.300 16.000 115.000 65.000 48.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
15.500 16.000 115.000 65.000 48.000 18.900 20.000 131.000 79.000 50.000
15.550 16.000 115.000 65.000 48.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
15.600 16.000 115.000 65.000 48.000 19.300 20.000 131.000 79.000 50.000
15.700 16.000 115.000 65.000 48.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
15.900 16.000 115.000 65.000 48.000 19.550 20.000 131.000 79.000 50.000
16.000 16.000 115.000 65.000 48.000 19.900 20.000 131.000 79.000 50.000
16.100 18.000 123.000 73.000 48.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
16.200 18.000 123.000 73.000 48.000
16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
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RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills with oil feed

12}
3xD|RT 100 6537K S
u 140° Surface ® 2
o
Shank form HE

web thinning = @ 3.300 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

M

N

S

H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SONF 5

la ! I
[
Article no. 1181
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 10.600 12.000 102.000 55.000 45.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 10.700 12.000 102.000 55.000 45.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 10.800 12.000 102.000 55.000 45.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 11.000 12.000 102.000 55.000 45.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 11.300 12.000 102.000 55.000 45.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 11.500 12.000 102.000 55.000 45.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 11.510 29/64 12.000 102.000 55.000 45.000
6.100 8.000 79.000 34.000 36.000 11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000
6.200 8.000 79.000 34.000 36.000 12.000 12.000 102.000 55.000 45.000
6.300 8.000 79.000 34.000 36.000 12.100 14.000 107.000 60.000 45.000
6.400 8.000 79.000 34.000 36.000 12.300 31/64 14.000 107.000 60.000 45.000
6.600 8.000 79.000 34.000 36.000 12.500 14.000 107.000 60.000 45.000
6.800 8.000 79.000 34.000 36.000 12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000
7.000 8.000 79.000 34.000 36.000 12.900 14.000 107.000 60.000 45.000
7.100 8.000 79.000 41.000 36.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
7.400 8.000 79.000 41.000 36.000 13.890 35/64 14.000 107.000 60.000 45.000
7.500 8.000 79.000 41.000 36.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
7.800 8.000 79.000 41.000 36.000 14.680 37/64 16.000 115.000 65.000 48.000
7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000 14.900 16.000 115.000 65.000 48.000
8.000 8.000 79.000 41.000 36.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
8.100 10.000 89.000 47.000 40.000 15.480 39/64 16.000 115.000 65.000 48.000
8.200 10.000 89.000 47.000 40.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
8.400 10.000 89.000 47.000 40.000 16.100 18.000 123.000 73.000 48.000
8.500 10.000 89.000 47.000 40.000 16.200 18.000 123.000 73.000 48.000
8.700 10.000 89.000 47.000 40.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
8.800 10.000 89.000 47.000 40.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
9.000 10.000 89.000 47.000 40.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
9.200 10.000 89.000 47.000 40.000 17.700 18.000 123.000 73.000 48.000
9.700 10.000 89.000 47.000 40.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
9.800 10.000 89.000 47.000 40.000 18.700 20.000 131.000 79.000 50.000
10.000 10.000 89.000 47.000 40.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
10.200 12.000 102.000 55.000 45.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000

10.300 12.000 102.000  55.000 45.000
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74

Ratio drills with oil feed

m .
g HE 1%0° Surface )
’ Shank form HA

web thinning = & 3.000 e relieved cone ® main cutting edge is slightly
concave ® optimised cutting geometry

alloyed and high tensile steels up to 1600 N/mm? e Inconel, Hastelloy, Monel

e Titanium and Titanium alloys
°

M
N
S
H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

1
[
Article no. 8520
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 6.100 8.000 79.000 34.000 36.000
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 6.200 8.000 79.000 34.000 36.000
3.170 1/8 6.000 62.000 20.000 36.000 6.300 8.000 79.000 34.000 36.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 6.350 1/4 8.000 79.000 34.000 36.000
3.250 6.000 62.000 20.000 36.000 6.400 8.000 79.000 34.000 36.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 6.500 8.000 79.000 34.000 36.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 6.600 8.000 79.000 34.000 36.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 6.700 8.000 79.000 34.000 36.000
3.570 9/64 6.000 62.000 20.000 36.000 6.750 17/64 8.000 79.000 34.000 36.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 6.900 8.000 79.000 34.000 36.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 7.100 8.000 79.000 41.000 36.000
3.970 5/32 6.000 66.000 24.000 36.000 7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 7.200 8.000 79.000 41.000 36.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 7.300 8.000 79.000 41.000 36.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 7.400 8.000 79.000 41.000 36.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 7.500 8.000 79.000 41.000 36.000
4.370 11/64 6.000 66.000 24.000 36.000 7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 7.600 8.000 79.000 41.000 36.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 7.700 8.000 79.000 41.000 36.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 7.800 8.000 79.000 41.000 36.000
4.650 6.000 66.000 24.000 36.000 7.900 8.000 79.000 41.000 36.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000
4.760 3/16 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 8.100 10.000 89.000 47.000 40.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 8.300 10.000 89.000 47.000 40.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.160 13/64 6.000 66.000 28.000 36.000 8.400 10.000 89.000 47.000 40.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.600 10.000 89.000 47.000 40.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.730 11/32 10.000 89.000 47.000 40.000
5.550 6.000 66.000 28.000 36.000 8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
5.560 7/32 6.000 66.000 28.000 36.000 8.900 10.000 89.000 47.000 40.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
5.700 6.000 66.000 28.000 36.000 9.100 10.000 89.000 47.000 40.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 9.130 23/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.900 6.000 66.000 28.000 36.000 9.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.950 15/64 6.000 66.000 28.000 36.000 9.250 10.000 89.000 47.000 40.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.300 10.000 89.000 47.000 40.000

4 GUHRING



RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.400 10.000 89.000 47.000 40.000 12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000
9.500 10.000 89.000 47.000 40.000 12.800 14.000 107.000 60.000 45.000
9.520 3/8 10.000 89.000 47.000 40.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.600 10.000 89.000 47.000 40.000 13.300 14.000 107.000 60.000 45.000
9.700 10.000 89.000 47.000 40.000 13.490 17/32 14.000 107.000 60.000 45.000
9.800 10.000 89.000 47.000 40.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
9.900 10.000 89.000 47.000 40.000 13.700 14.000 107.000 60.000 45.000
9.920 25/64 10.000 89.000 47.000 40.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
10.000 10.000 89.000 47.000 40.000 14.200 16.000 115.000 65.000 48.000
10.100 12.000 102.000 55.000 45.000 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
10.200 12.000 102.000 55.000 45.000 14.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.300 12.000 102.000 55.000 45.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000 14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.400 12.000 102.000 55.000 45.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.500 12.000 102.000 55.000 45.000 15.200 16.000 115.000 65.000 48.000
10.600 12.000 102.000 55.000 45.000 15.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.700 12.000 102.000 55.000 45.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.720 27/64 12.000 102.000 55.000 45.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.800 12.000 102.000 55.000 45.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.900 12.000 102.000 55.000 45.000 16.300 18.000 123.000 73.000 48.000
11.000 12.000 102.000 55.000 45.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
11.100 12.000 102.000 55.000 45.000 16.900 18.000 123.000 73.000 48.000
11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.200 12.000 102.000 55.000 45.000 17.300 18.000 123.000 73.000 48.000
11.300 12.000 102.000 55.000 45.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
11.400 12.000 102.000 55.000 45.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.500 12.000 102.000 55.000 45.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.600 12.000 102.000 55.000 45.000 18.900 20.000 131.000 79.000 50.000
11.700 12.000 102.000 55.000 45.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.800 12.000 102.000 55.000 45.000 19.050 3/4 20.000 131.000 79.000 50.000
11.900 12.000 102.000 55.000 45.000 19.300 20.000 131.000 79.000 50.000
11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
12.000 12.000 102.000 55.000 45.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
12.200 14.000 107.000 60.000 45.000

12.300 31/64 14.000 107.000 60.000 45.000

12.500 14.000 107.000 60.000 45.000

Ratio drills
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Ratio drills with oil feed

m .
g HE 1%0° Surface )
’ Shank form HE

web thinning = & 3.000 e relieved cone ® main cutting edge is slightly
concave ® optimised cutting geometry

alloyed and high tensile steels up to 1600 N/mm? e Inconel, Hastelloy, Monel

e Titanium and Titanium alloys
°

M
N
S
H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

1
[
Article no.
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 6.100 8.000 79.000 34.000 36.000
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 6.200 8.000 79.000 34.000 36.000
3.170 1/8 6.000 62.000 20.000 36.000 6.300 8.000 79.000 34.000 36.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 6.350 1/4 8.000 79.000 34.000 36.000
3.250 6.000 62.000 20.000 36.000 6.400 8.000 79.000 34.000 36.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 6.500 8.000 79.000 34.000 36.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 6.600 8.000 79.000 34.000 36.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 6.700 8.000 79.000 34.000 36.000
3.570 9/64 6.000 62.000 20.000 36.000 6.750 17/64 8.000 79.000 34.000 36.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 6.900 8.000 79.000 34.000 36.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 7.100 8.000 79.000 41.000 36.000
3.970 5/32 6.000 66.000 24.000 36.000 7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 7.200 8.000 79.000 41.000 36.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 7.300 8.000 79.000 41.000 36.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 7.400 8.000 79.000 41.000 36.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 7.500 8.000 79.000 41.000 36.000
4.370 11/64 6.000 66.000 24.000 36.000 7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 7.600 8.000 79.000 41.000 36.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 7.700 8.000 79.000 41.000 36.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 7.800 8.000 79.000 41.000 36.000
4.650 6.000 66.000 24.000 36.000 7.900 8.000 79.000 41.000 36.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000
4.760 3/16 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 8.100 10.000 89.000 47.000 40.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 8.300 10.000 89.000 47.000 40.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.160 13/64 6.000 66.000 28.000 36.000 8.400 10.000 89.000 47.000 40.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.600 10.000 89.000 47.000 40.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.730 11/32 10.000 89.000 47.000 40.000
5.550 6.000 66.000 28.000 36.000 8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
5.560 7/32 6.000 66.000 28.000 36.000 8.900 10.000 89.000 47.000 40.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
5.700 6.000 66.000 28.000 36.000 9.100 10.000 89.000 47.000 40.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 9.130 23/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.900 6.000 66.000 28.000 36.000 9.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.950 15/64 6.000 66.000 28.000 36.000 9.250 10.000 89.000 47.000 40.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.300 10.000 89.000 47.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.400 10.000 89.000 47.000 40.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.500 10.000 89.000 47.000 40.000 13.300 14.000 107.000 60.000 45.000
9.520 3/8 10.000 89.000 47.000 40.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
9.600 10.000 89.000 47.000 40.000 13.700 14.000 107.000 60.000 45.000
9.700 10.000 89.000 47.000 40.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.800 10.000 89.000 47.000 40.000 14.200 16.000 115.000 65.000 48.000
9.900 10.000 89.000 47.000 40.000 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
9.920 25/64 10.000 89.000 47.000 40.000 14.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.000 10.000 89.000 47.000 40.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.100 12.000 102.000 55.000 45.000 14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.200 12.000 102.000 55.000 45.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.300 12.000 102.000 55.000 45.000 15.200 16.000 115.000 65.000 48.000
10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000 15.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.400 12.000 102.000 55.000 45.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.500 12.000 102.000 55.000 45.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.600 12.000 102.000 55.000 45.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.700 12.000 102.000 55.000 45.000 16.300 18.000 123.000 73.000 48.000
10.800 12.000 102.000 55.000 45.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
10.900 12.000 102.000 55.000 45.000 16.900 18.000 123.000 73.000 48.000
11.000 12.000 102.000 55.000 45.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.100 12.000 102.000 55.000 45.000 17.300 18.000 123.000 73.000 48.000
11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
11.200 12.000 102.000 55.000 45.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.300 12.000 102.000 55.000 45.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.400 12.000 102.000 55.000 45.000 18.900 20.000 131.000 79.000 50.000
11.500 12.000 102.000 55.000 45.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.600 12.000 102.000 55.000 45.000 19.050 3/4 20.000 131.000 79.000 50.000
11.700 12.000 102.000 55.000 45.000 19.300 20.000 131.000 79.000 50.000
11.800 12.000 102.000 55.000 45.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.900 12.000 102.000 55.000 45.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000

12.000 12.000 102.000 55.000 45.000

12.200 14.000 107.000 60.000 45.000

12.500 14.000 107.000 60.000 45.000

12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000

12.800 14.000 107.000 60.000 45.000

Ratio drills
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

m .
g VA 1%0° Surface (a)
’ Shank form HA

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
°

stainless/acid-/heat-resistant steels e Titanium and Titanium alloys e Inconel,

Hastelloy, Monel
°

P
M

®
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

1
[
Article no. 8510
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 6.100 8.000 79.000 34.000 36.000
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 6.200 8.000 79.000 34.000 36.000
3.170 1/8 6.000 62.000 20.000 36.000 6.300 8.000 79.000 34.000 36.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 6.350 1/4 8.000 79.000 34.000 36.000
3.250 6.000 62.000 20.000 36.000 6.400 8.000 79.000 34.000 36.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 6.500 8.000 79.000 34.000 36.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 6.600 8.000 79.000 34.000 36.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 6.700 8.000 79.000 34.000 36.000
3.570 9/64 6.000 62.000 20.000 36.000 6.750 17/64 8.000 79.000 34.000 36.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 6.900 8.000 79.000 34.000 36.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 7.100 8.000 79.000 41.000 36.000
3.970 5/32 6.000 66.000 24.000 36.000 7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 7.200 8.000 79.000 41.000 36.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 7.300 8.000 79.000 41.000 36.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 7.400 8.000 79.000 41.000 36.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 7.500 8.000 79.000 41.000 36.000
4.370 11/64 6.000 66.000 24.000 36.000 7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 7.600 8.000 79.000 41.000 36.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 7.700 8.000 79.000 41.000 36.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 7.800 8.000 79.000 41.000 36.000
4.650 6.000 66.000 24.000 36.000 7.900 8.000 79.000 41.000 36.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000
4.760 3/16 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 8.100 10.000 89.000 47.000 40.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 8.300 10.000 89.000 47.000 40.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.160 13/64 6.000 66.000 28.000 36.000 8.400 10.000 89.000 47.000 40.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.600 10.000 89.000 47.000 40.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.730 11/32 10.000 89.000 47.000 40.000
5.550 6.000 66.000 28.000 36.000 8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
5.560 7/32 6.000 66.000 28.000 36.000 8.900 10.000 89.000 47.000 40.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
5.700 6.000 66.000 28.000 36.000 9.100 10.000 89.000 47.000 40.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 9.130 23/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.900 6.000 66.000 28.000 36.000 9.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.950 15/64 6.000 66.000 28.000 36.000 9.250 10.000 89.000 47.000 40.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.300 10.000 89.000 47.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.400 10.000 89.000 47.000 40.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.500 10.000 89.000 47.000 40.000 13.300 14.000 107.000 60.000 45.000
9.520 3/8 10.000 89.000 47.000 40.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
9.600 10.000 89.000 47.000 40.000 13.700 14.000 107.000 60.000 45.000
9.700 10.000 89.000 47.000 40.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.800 10.000 89.000 47.000 40.000 14.200 16.000 115.000 65.000 48.000
9.900 10.000 89.000 47.000 40.000 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
9.920 25/64 10.000 89.000 47.000 40.000 14.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.000 10.000 89.000 47.000 40.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.100 12.000 102.000 55.000 45.000 14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.200 12.000 102.000 55.000 45.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.300 12.000 102.000 55.000 45.000 15.200 16.000 115.000 65.000 48.000
10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000 15.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.400 12.000 102.000 55.000 45.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.500 12.000 102.000 55.000 45.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.600 12.000 102.000 55.000 45.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.700 12.000 102.000 55.000 45.000 16.300 18.000 123.000 73.000 48.000
10.800 12.000 102.000 55.000 45.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
10.900 12.000 102.000 55.000 45.000 16.900 18.000 123.000 73.000 48.000
11.000 12.000 102.000 55.000 45.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.100 12.000 102.000 55.000 45.000 17.300 18.000 123.000 73.000 48.000
11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
11.200 12.000 102.000 55.000 45.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.300 12.000 102.000 55.000 45.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.400 12.000 102.000 55.000 45.000 18.900 20.000 131.000 79.000 50.000
11.500 12.000 102.000 55.000 45.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.600 12.000 102.000 55.000 45.000 19.050 3/4 20.000 131.000 79.000 50.000
11.700 12.000 102.000 55.000 45.000 19.300 20.000 131.000 79.000 50.000
11.800 12.000 102.000 55.000 45.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.900 12.000 102.000 55.000 45.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000

12.000 12.000 102.000 55.000 45.000

12.200 14.000 107.000 60.000 45.000

12.500 14.000 107.000 60.000 45.000

12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000

12.800 14.000 107.000 60.000 45.000
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Ratio drills with oil feed

m .
g VA 1%0° Surface (a)
’ Shank form HE

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
[ ]

stainless/acid-/heat-resistant steels e Titanium and Titanium alloys e Inconel,

Hastelloy, Monel
o

P
M

®
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

1
[
Article no. 8610
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 62.000 20.000 36.000 6.100 8.000 79.000 34.000 36.000
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 6.200 8.000 79.000 34.000 36.000
3.170 1/8 6.000 62.000 20.000 36.000 6.300 8.000 79.000 34.000 36.000
3.200 6.000 62.000 20.000 36.000 6.350 1/4 8.000 79.000 34.000 36.000
3.250 6.000 62.000 20.000 36.000 6.400 8.000 79.000 34.000 36.000
3.300 6.000 62.000 20.000 36.000 6.500 8.000 79.000 34.000 36.000
3.400 6.000 62.000 20.000 36.000 6.600 8.000 79.000 34.000 36.000
3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 6.700 8.000 79.000 34.000 36.000
3.570 9/64 6.000 62.000 20.000 36.000 6.750 17/64 8.000 79.000 34.000 36.000
3.600 6.000 62.000 20.000 36.000 6.800 8.000 79.000 34.000 36.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 6.900 8.000 79.000 34.000 36.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 7.000 8.000 79.000 34.000 36.000
3.900 6.000 66.000 24.000 36.000 7.100 8.000 79.000 41.000 36.000
3.970 5/32 6.000 66.000 24.000 36.000 7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 7.200 8.000 79.000 41.000 36.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 7.300 8.000 79.000 41.000 36.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 7.400 8.000 79.000 41.000 36.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 7.500 8.000 79.000 41.000 36.000
4.370 11/64 6.000 66.000 24.000 36.000 7.540 19/64 8.000 79.000 41.000 36.000
4.400 6.000 66.000 24.000 36.000 7.600 8.000 79.000 41.000 36.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 7.700 8.000 79.000 41.000 36.000
4.600 6.000 66.000 24.000 36.000 7.800 8.000 79.000 41.000 36.000
4.650 6.000 66.000 24.000 36.000 7.900 8.000 79.000 41.000 36.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 7.940 5/16 8.000 79.000 41.000 36.000
4.760 3/16 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 79.000 41.000 36.000
4.800 6.000 66.000 28.000 36.000 8.100 10.000 89.000 47.000 40.000
4.900 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 8.300 10.000 89.000 47.000 40.000
5.100 6.000 66.000 28.000 36.000 8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.160 13/64 6.000 66.000 28.000 36.000 8.400 10.000 89.000 47.000 40.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.600 10.000 89.000 47.000 40.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 8.700 10.000 89.000 47.000 40.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.730 11/32 10.000 89.000 47.000 40.000
5.550 6.000 66.000 28.000 36.000 8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
5.560 7/32 6.000 66.000 28.000 36.000 8.900 10.000 89.000 47.000 40.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
5.700 6.000 66.000 28.000 36.000 9.100 10.000 89.000 47.000 40.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 9.130 23/64 10.000 89.000 47.000 40.000
5.900 6.000 66.000 28.000 36.000 9.200 10.000 89.000 47.000 40.000
5.950 15/64 6.000 66.000 28.000 36.000 9.250 10.000 89.000 47.000 40.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.300 10.000 89.000 47.000 40.000
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d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.400 10.000 89.000 47.000 40.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.500 10.000 89.000 47.000 40.000 13.300 14.000 107.000 60.000 45.000
9.520 3/8 10.000 89.000 47.000 40.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
9.600 10.000 89.000 47.000 40.000 13.700 14.000 107.000 60.000 45.000
9.700 10.000 89.000 47.000 40.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
9.800 10.000 89.000 47.000 40.000 14.200 16.000 115.000 65.000 48.000
9.900 10.000 89.000 47.000 40.000 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
9.920 25/64 10.000 89.000 47.000 40.000 14.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.000 10.000 89.000 47.000 40.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.100 12.000 102.000 55.000 45.000 14.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.200 12.000 102.000 55.000 45.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.300 12.000 102.000 55.000 45.000 15.200 16.000 115.000 65.000 48.000
10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000 15.300 16.000 115.000 65.000 48.000
10.400 12.000 102.000 55.000 45.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
10.500 12.000 102.000 55.000 45.000 15.700 16.000 115.000 65.000 48.000
10.600 12.000 102.000 55.000 45.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
10.700 12.000 102.000 55.000 45.000 16.300 18.000 123.000 73.000 48.000
10.800 12.000 102.000 55.000 45.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
10.900 12.000 102.000 55.000 45.000 16.900 18.000 123.000 73.000 48.000
11.000 12.000 102.000 55.000 45.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.100 12.000 102.000 55.000 45.000 17.300 18.000 123.000 73.000 48.000
11.110 7/16 12.000 102.000 55.000 45.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
11.200 12.000 102.000 55.000 45.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
11.300 12.000 102.000 55.000 45.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.400 12.000 102.000 55.000 45.000 18.900 20.000 131.000 79.000 50.000
11.500 12.000 102.000 55.000 45.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.600 12.000 102.000 55.000 45.000 19.050 3/4 20.000 131.000 79.000 50.000
11.700 12.000 102.000 55.000 45.000 19.300 20.000 131.000 79.000 50.000
11.800 12.000 102.000 55.000 45.000 19.500 20.000 131.000 79.000 50.000
11.900 12.000 102.000 55.000 45.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000

12.000 12.000 102.000 55.000 45.000

12.200 14.000 107.000 60.000 45.000

12.500 14.000 107.000 60.000 45.000

12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000

12.800 14.000 107.000 60.000 45.000

Ratio drills

/
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Ratio drills with oil feed

o .

= |3xD RT100 GDIN

e F 140° Surface .
@ Shank form HE

web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and
®  magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals

[
M
. -
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tmax = 1o-1,5 X dy

t max

S =94

| l

Article no. 2468
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3.500 6.000 62.000 20.000 36.000 10.800 12.000 102.000 55.000 45.000
3.700 6.000 62.000 20.000 36.000 11.000 12.000 102.000 55.000 45.000
3.800 6.000 66.000 24.000 36.000 11.300 12.000 102.000 55.000 45.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 11.500 12.000 102.000 55.000 45.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 11.800 12.000 102.000 55.000 45.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 12.000 12.000 102.000 55.000 45.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 12.200 14.000 107.000 60.000 45.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 12.300 31/64 14.000 107.000 60.000 45.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 12.500 14.000 107.000 60.000 45.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 12.700 1/2 14.000 107.000 60.000 45.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
6.300 8.000 79.000 34.000 36.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
6.800 8.000 79.000 34.000 36.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
6.900 8.000 79.000 34.000 36.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
7.000 8.000 79.000 34.000 36.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
7.500 8.000 79.000 41.000 36.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
8.000 8.000 79.000 41.000 36.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
8.100 10.000 89.000 47.000 40.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
8.200 10.000 89.000 47.000 40.000 17.000 18.000 123.000 73.000 48.000
8.300 10.000 89.000 47.000 40.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
8.500 10.000 89.000 47.000 40.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
8.600 10.000 89.000 47.000 40.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
9.000 10.000 89.000 47.000 40.000

9.500 10.000 89.000 47.000 40.000

10.000 10.000 89.000 47.000 40.000

10.100 12.000 102.000 55.000 45.000

10.200 12.000 102.000 55.000 45.000

10.300 12.000 102.000 55.000 45.000

10.400 12.000 102.000 55.000 45.000

10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
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RT 100
3xD 6537K

RATIO DRILLS 7

F 140° Surface ®
Shank form HA
- o web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges
M [}
= -
N o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and
S o magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 750
tmax = 12-1,5 X dy
tmax
8 | SS9
Is ! I
[
Article no. 1660
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.100 6.000 62.000 20.000 36.000 9.500 10.000 89.000 47.000 40.000
4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 9.700 10.000 89.000 47.000 40.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 9.800 10.000 89.000 47.000 40.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 10.000 10.000 89.000 47.000 40.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 10.200 12.000 102.000 55.000 45.000
4.700 6.000 66.000 24.000 36.000 10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 10.700 12.000 102.000 55.000 45.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 11.000 12.000 102.000 55.000 45.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 11.200 12.000 102.000 55.000 45.000
5.600 6.000 66.000 28.000 36.000 11.500 12.000 102.000 55.000 45.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 11.800 12.000 102.000 55.000 45.000
6.100 8.000 79.000 34.000 36.000 12.000 12.000 102.000 55.000 45.000
6.200 8.000 79.000 34.000 36.000 12.500 14.000 107.000 60.000 45.000
6.500 8.000 79.000 34.000 36.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
6.700 8.000 79.000 34.000 36.000 13.100 33/64 14.000 107.000 60.000 45.000
6.800 8.000 79.000 34.000 36.000 13.200 14.000 107.000 60.000 45.000
7.000 8.000 79.000 34.000 36.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
7.400 8.000 79.000 41.000 36.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
7.500 8.000 79.000 41.000 36.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
7.600 8.000 79.000 41.000 36.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
7.800 8.000 79.000 41.000 36.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
8.000 8.000 79.000 41.000 36.000 19.600 20.000 131.000 79.000 50.000
8.100 10.000 89.000 47.000 40.000 20.500 25.000 146.000 84.000 56.000
8.300 10.000 89.000 47.000 40.000 21.500 25.000 146.000 84.000 56.000
8.400 10.000 89.000 47.000 40.000 22.000 25.000 146.000 84.000 56.000
8.500 10.000 89.000 47.000 40.000
8.800 10.000 89.000 47.000 40.000
9.000 10.000 89.000 47.000 40.000
9.200 10.000 89.000 47.000 40.000

o)
OV
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

o .

= |3xD RT100 GDIN

e F 140° Surface @
@ Shank form HE

web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and
®  magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals

[
M
K -
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 750

tmax = 1o-1,5 X dy
tmax
5| =X
la ! I
[
Article no. 1180
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

4.000 6.000 66.000 24.000 36.000 10.720 27/64 12.000 102.000 55.000 45.000
4.100 6.000 66.000 24.000 36.000 10.800 12.000 102.000 55.000 45.000
4.200 6.000 66.000 24.000 36.000 11.000 12.000 102.000 55.000 45.000
4.300 6.000 66.000 24.000 36.000 11.100 12.000 102.000 55.000 45.000
4.500 6.000 66.000 24.000 36.000 11.200 12.000 102.000 55.000 45.000
5.000 6.000 66.000 28.000 36.000 11.400 12.000 102.000 55.000 45.000
5.200 6.000 66.000 28.000 36.000 11.500 12.000 102.000 55.000 45.000
5.300 6.000 66.000 28.000 36.000 11.510 29/64 12.000 102.000 55.000 45.000
5.400 6.000 66.000 28.000 36.000 11.800 12.000 102.000 55.000 45.000
5.500 6.000 66.000 28.000 36.000 11.910 15/32 12.000 102.000 55.000 45.000
5.800 6.000 66.000 28.000 36.000 12.000 12.000 102.000 55.000 45.000
5.950 15/64 6.000 66.000 28.000 36.000 12.200 14.000 107.000 60.000 45.000
6.000 6.000 66.000 28.000 36.000 12.300 31/64 14.000 107.000 60.000 45.000
6.200 8.000 79.000 34.000 36.000 12.600 14.000 107.000 60.000 45.000
6.300 8.000 79.000 34.000 36.000 13.000 14.000 107.000 60.000 45.000
6.500 8.000 79.000 34.000 36.000 13.500 14.000 107.000 60.000 45.000
6.600 8.000 79.000 34.000 36.000 14.000 14.000 107.000 60.000 45.000
6.800 8.000 79.000 34.000 36.000 14.290 9/16 16.000 115.000 65.000 48.000
7.000 8.000 79.000 34.000 36.000 14.500 16.000 115.000 65.000 48.000
7.140 9/32 8.000 79.000 41.000 36.000 15.000 16.000 115.000 65.000 48.000
7.300 8.000 79.000 41.000 36.000 15.500 16.000 115.000 65.000 48.000
7.600 8.000 79.000 41.000 36.000 16.000 16.000 115.000 65.000 48.000
7.800 8.000 79.000 41.000 36.000 16.500 18.000 123.000 73.000 48.000
8.000 8.000 79.000 41.000 36.000 17.500 18.000 123.000 73.000 48.000
8.100 10.000 89.000 47.000 40.000 18.000 18.000 123.000 73.000 48.000
8.200 10.000 89.000 47.000 40.000 18.500 20.000 131.000 79.000 50.000
8.330 21/64 10.000 89.000 47.000 40.000 19.000 20.000 131.000 79.000 50.000
8.400 10.000 89.000 47.000 40.000 19.450 49/64 20.000 131.000 79.000 50.000
8.500 10.000 89.000 47.000 40.000 20.000 20.000 131.000 79.000 50.000
8.800 10.000 89.000 47.000 40.000 20.500 25.000 146.000 84.000 56.000
9.200 10.000 89.000 47.000 40.000 21.000 25.000 146.000 84.000 56.000
9.500 10.000 89.000 47.000 40.000 22.000 25.000 146.000 84.000 56.000
9.600 10.000 89.000 47.000 40.000 22.500 25.000 153.000 91.000 56.000
9.700 10.000 89.000 47.000 40.000 23.000 25.000 153.000 91.000 56.000
9.800 10.000 89.000 47.000 40.000 24.000 25.000 153.000 91.000 56.000
10.000 10.000 89.000 47.000 40.000 25.000 63/64 25.000 153.000 91.000 56.000
10.100 12.000 102.000 55.000 45.000

10.200 12.000 102.000 55.000 45.000

10.300 12.000 102.000 55.000 45.000

10.320 13/32 12.000 102.000 55.000 45.000

10.400 12.000 102.000 55.000 45.000

10.500 12.000 102.000 55.000 45.000
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Ratio drills with oil feed

XD | RT80U el
6538K | Jio* Surface ® 2
Shank form HE -
- ° web thinning = & 9.500 e relieved cone ¢ HSS holder with brazed carbide
insert ® dampens vibrations and shocks
M o
. -
N o unalloyed/low alloyed steels e grey cast iron, spheroidal graphite iron
P ® brass, bronzes, plastics, graphite
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 750
L
tmax = 1o-1,5 x dy

do

| SOSNF 5

1
[
Article no. 1171
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.500 16.000 103.000 51.000 48.000 15.100 20.000 122.000 68.000 50.000
9.700 16.000 103.000 51.000 48.000 15.500 20.000 122.000 68.000 50.000
9.800 16.000 103.000 51.000 48.000 15.600 20.000 122.000 68.000 50.000
9.900 16.000 103.000 51.000 48.000 15.700 20.000 122.000 68.000 50.000
10.000 16.000 103.000 51.000 48.000 15.800 20.000 122.000 68.000 50.000
10.100 16.000 103.000 51.000 48.000 16.000 20.000 122.000 68.000 50.000
10.200 16.000 103.000 51.000 48.000 16.200 20.000 130.000 76.000 50.000
10.400 16.000 103.000 51.000 48.000 16.500 20.000 130.000 76.000 50.000
10.500 16.000 103.000 51.000 48.000 16.700 20.000 130.000 76.000 50.000
10.600 16.000 103.000 51.000 48.000 17.000 20.000 130.000 76.000 50.000
10.700 16.000 103.000 51.000 48.000 17.300 20.000 130.000 76.000 50.000
10.800 16.000 103.000 51.000 48.000 17.500 20.000 130.000 76.000 50.000
10.900 16.000 103.000 51.000 48.000 17.700 20.000 130.000 76.000 50.000
11.000 16.000 103.000 51.000 48.000 17.800 20.000 130.000 76.000 50.000
11.200 16.000 103.000 51.000 48.000 17.860 45/64 20.000 130.000 76.000 50.000
11.500 16.000 103.000 51.000 48.000 18.000 20.000 130.000 76.000 50.000
11.600 16.000 103.000 51.000 48.000 18.500 25.000 144.000 84.000 56.000
11.700 16.000 103.000 51.000 48.000 19.000 25.000 144.000 84.000 56.000
12.000 16.000 103.000 51.000 48.000 19.500 25.000 144.000 84.000 56.000
12.100 16.000 111.000 59.000 48.000 19.600 25.000 144.000 84.000 56.000
12.200 16.000 111.000 59.000 48.000 19.700 25.000 144.000 84.000 56.000
12.300 31/64 16.000 111.000 59.000 48.000 20.000 25.000 144.000 84.000 56.000
12.400 16.000 111.000 59.000 48.000 20.500 25.000 153.000 93.000 56.000
12.500 16.000 111.000 59.000 48.000 21.000 25.000 153.000 93.000 56.000
12.600 16.000 111.000 59.000 48.000 21.500 25.000 153.000 93.000 56.000
12.700 1/2 16.000 111.000 59.000 48.000 22.000 25.000 153.000 93.000 56.000
13.000 16.000 111.000 59.000 48.000 22.220 7/8 25.000 161.000 101.000 56.000
13.500 16.000 111.000 59.000 48.000 22.500 25.000 161.000 101.000 56.000
13.700 16.000 111.000 59.000 48.000 23.000 25.000 161.000 101.000 56.000
13.800 16.000 111.000 59.000 48.000 23.500 25.000 161.000 101.000 56.000
14.000 16.000 111.000 59.000 48.000 24.000 25.000 161.000 101.000 56.000
14.200 20.000 122.000 68.000 50.000 24.500 32.000 174.000 110.000 60.000
14.400 20.000 122.000 68.000 50.000 25.000 63/64 32.000 174.000 110.000 60.000
14.600 20.000 122.000 68.000 50.000 25.500 32.000 174.000 110.000 60.000
14.700 20.000 122.000 68.000 50.000

15.000 20.000 122.000 68.000 50.000
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Ratio drills with oil feed

by} .
& |4xD|RT150) o U m7 | [
g sé 120° Surface O
2 Shank form HA
- web thinning = @ 3.000 e relieved cone e close diameter tolerances e very
good surface quality of hole e observe coolant pressure

M
- .
N o grey castiron, malleable and spheroidal iron
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 752

tomax = 1-1,5 X dy |
s S|
Article no. 768
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 24.000 36.000 6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000
3.100 6.000 66.000 24.000 36.000 6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 24.000 36.000 6.900 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 24.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 24.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 24.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 24.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 24.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 30.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 30.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 30.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 30.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 30.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 30.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 30.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 30.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 30.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 30.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.800 6.000 74.000 36.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 74.000 36.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 74.000 36.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 74.000 36.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 74.000 36.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 74.000 36.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 74.000 36.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 74.000 36.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 74.000 36.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 74.000 36.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 74.000 36.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 74.000 36.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.800 6.000 74.000 36.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.900 6.000 74.000 36.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.950 15/64 6.000 74.000 36.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
6.000 6.000 74.000 36.000 36.000 9.400 10.000 103.000 61.000 40.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000
6.300 8.000 91.000 53.000 36.000 9.600 10.000 103.000 61.000 40.000
6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000 9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
6.400 8.000 91.000 53.000 36.000 9.800 10.000 103.000 61.000 40.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 9.900 10.000 103.000 61.000 40.000
6.600 8.000 91.000 53.000 36.000 9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000
6.700 8.000 91.000 53.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.500 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.720 27/64 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.510 29/64 12.000 118.000 71.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000

12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
12.300 31/64 14.000 124.000 74.000 45.000
12.500 14.000 124.000 74.000 45.000
12.700 1/2 14.000 124.000 74.000 45.000
13.000 14.000 124.000 74.000 45.000
13.500 14.000 124.000 74.000 45.000
14.000 14.000 124.000 74.000 45.000
14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
GUHRING &7
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Ratio drills with oil feed

by} .
e GG |||WNI|| 50 Surface O
2 Shank form HA
- web thinning = & 3.000 e facet point grinding ® close diameter tolerances
¢ very good surface quality of hole e observe optimal coolant pressure

M
= -
N e aluminium and Al-alloys e Al materials with high Si-content

S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 752

tae = 1,5 X 0 |
s S|
Article no. 6068
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3.000 6.000 66.000 24.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
3.200 6.000 66.000 24.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
3.300 6.000 66.000 24.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
3.500 6.000 66.000 24.000 36.000 10.720 27/64 12.000 118.000 71.000 45.000
3.800 6.000 74.000 30.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
3.900 6.000 74.000 30.000 36.000 11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000
4.000 6.000 74.000 30.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
4.200 6.000 74.000 30.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
5.000 6.000 74.000 36.000 36.000 12.300 31/64 14.000 124.000 74.000 45.000
5.300 6.000 74.000 36.000 36.000 12.500 14.000 124.000 74.000 45.000
5.400 6.000 74.000 36.000 36.000 12.700 1/2 14.000 124.000 74.000 45.000
5.500 6.000 74.000 36.000 36.000 13.000 14.000 124.000 74.000 45.000
5.800 6.000 74.000 36.000 36.000 13.500 14.000 124.000 74.000 45.000
6.000 6.000 74.000 36.000 36.000 14.000 14.000 124.000 74.000 45.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
6.400 8.000 91.000 53.000 36.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
7.100 8.000 91.000 53.000 36.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
7.300 8.000 91.000 53.000 36.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
7.800 8.000 91.000 53.000 36.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
8.100 10.000 103.000 61.000 40.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
8.300 10.000 103.000 61.000 40.000

8.500 10.000 103.000 61.000 40.000

8.700 10.000 103.000 61.000 40.000

8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000

9.000 10.000 103.000 61.000 40.000

9.200 10.000 103.000 61.000 40.000

9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
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Ratio drills with oil feed

12}
5xD|RT100 5
s |[6537L " 5
140 Surface ® 2
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Shank form HA

facet point grinding ® main cutting edge form straight e optimised cutting

- ° geometry ® maximum performance @
M o
- °
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
S
H

steels ¢ steels (alloyed/unalloyed) up to 1400 N/mm?
o

o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

1
[
Article no. 5759
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 5.800 6.000 82.000 44.000 36.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 5.900 6.000 82.000 44.000 36.000
3.170 1/8 6.000 66.000 28.000 36.000 5.950 15/64 6.000 82.000 44.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 6.000 6.000 82.000 44.000 36.000
3.250 6.000 66.000 28.000 36.000 6.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 6.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 6.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000
3.570 9/64 6.000 66.000 28.000 36.000 6.400 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 6.500 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 6.530 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 6.600 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 6.700 8.000 91.000 53.000 36.000
3.970 5/32 6.000 74.000 36.000 36.000 6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.040 6.000 74.000 36.000 36.000 6.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
4.370 11/64 6.000 74.000 36.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 7.550 8.000 91.000 53.000 36.000
4.760 3/16 6.000 82.000 44.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 7.650 8.000 91.000 53.000 36.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
5.110 6.000 82.000 44.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.410 6.000 82.000 44.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.650 6.000 82.000 44.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
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d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000 13.600 14.000 124.000 77.000 45.000
S 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000 13.700 14.000 124.000 77.000 45.000
& 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000 13.800 14.000 124.000 77.000 45.000
9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000 13.890 14.000 124.000 77.000 45.000
9.200 10.000 103.000 61.000 40.000 13.900 14.000 124.000 77.000 45.000
9.250 10.000 103.000 61.000 40.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.300 10.000 103.000 61.000 40.000 14.100 16.000 133.000 83.000 48.000
9.340 10.000 103.000 61.000 40.000 14.200 16.000 133.000 83.000 48.000
9.400 10.000 103.000 61.000 40.000 14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000
9.500 10.000 103.000 61.000 40.000 14.400 16.000 133.000 83.000 48.000
9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
9.550 10.000 103.000 61.000 40.000 14.600 16.000 133.000 83.000 48.000
9.600 10.000 103.000 61.000 40.000 14.680 16.000 133.000 83.000 48.000
9.700 10.000 103.000 61.000 40.000 14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
9.800 10.000 103.000 61.000 40.000 14.800 16.000 133.000 83.000 48.000
9.900 10.000 103.000 61.000 40.000 14.900 16.000 133.000 83.000 48.000
9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.000 10.000 103.000 61.000 40.000 15.080 16.000 133.000 83.000 48.000
10.100 12.000 118.000 71.000 45.000 15.100 16.000 133.000 83.000 48.000
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000 15.200 16.000 133.000 83.000 48.000
10.300 12.000 118.000 71.000 45.000 15.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000 15.400 16.000 133.000 83.000 48.000
10.400 12.000 118.000 71.000 45.000 15.480 16.000 133.000 83.000 48.000
10.500 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.600 12.000 118.000 71.000 45.000 15.550 16.000 133.000 83.000 48.000
10.700 12.000 118.000 71.000 45.000 15.600 16.000 133.000 83.000 48.000
10.720 12.000 118.000 71.000 45.000 15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.800 12.000 118.000 71.000 45.000 15.800 16.000 133.000 83.000 48.000
10.900 12.000 118.000 71.000 45.000 15.870 16.000 133.000 83.000 48.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 15.900 16.000 133.000 83.000 48.000
11.100 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 16.270 18.000 143.000 93.000 48.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.300 12.000 118.000 71.000 45.000 16.670 18.000 143.000 93.000 48.000
11.400 12.000 118.000 71.000 45.000 16.700 18.000 143.000 93.000 48.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000 16.900 18.000 143.000 93.000 48.000
11.510 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.550 12.000 118.000 71.000 45.000 17.070 18.000 143.000 93.000 48.000
11.600 12.000 118.000 71.000 45.000 17.460 18.000 143.000 93.000 48.000
11.700 12.000 118.000 71.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.800 12.000 118.000 71.000 45.000 17.550 18.000 143.000 93.000 48.000
11.900 12.000 118.000 71.000 45.000 17.700 18.000 143.000 93.000 48.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000 17.860 18.000 143.000 93.000 48.000
12.000 12.000 118.000 71.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
12.100 14.000 124.000 77.000 45.000 18.260 20.000 153.000 101.000 50.000
12.200 14.000 124.000 77.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
12.300 14.000 124.000 77.000 45.000 18.700 20.000 153.000 101.000 50.000
12.400 14.000 124.000 77.000 45.000 18.900 20.000 153.000 101.000 50.000
12.500 14.000 124.000 77.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
12.600 14.000 124.000 77.000 45.000 19.050 3/4 20.000 153.000 101.000 50.000
12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000 19.250 20.000 153.000 101.000 50.000
12.800 14.000 124.000 77.000 45.000 19.300 20.000 153.000 101.000 50.000
12.900 14.000 124.000 77.000 45.000 19.446 20.000 153.000 101.000 50.000
13.000 14.000 124.000 77.000 45.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
13.100 14.000 124.000 77.000 45.000 19.550 20.000 153.000 101.000 50.000
13.200 14.000 124.000 77.000 45.000 19.700 20.000 153.000 101.000 50.000
13.300 14.000 124.000 77.000 45.000 19.840 20.000 153.000 101.000 50.000
13.400 14.000 124.000 77.000 45.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
13.490 14.000 124.000 77.000 45.000
13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
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Ratio drills with oil feed

12]

RT 100 U o S
5xD| FT 1% lesa7 || s || M7 | S
140 Surface ® 2

Shank form HA -

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys
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GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

1
[
Article no. 2479
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 5.800 6.000 82.000 44.000 36.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 5.900 6.000 82.000 44.000 36.000
3.170 1/8 6.000 66.000 28.000 36.000 5.950 15/64 6.000 82.000 44.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 6.000 6.000 82.000 44.000 36.000
3.250 6.000 66.000 28.000 36.000 6.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 6.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 6.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000
3.570 9/64 6.000 66.000 28.000 36.000 6.400 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 6.500 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 6.530 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 6.600 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 6.700 8.000 91.000 53.000 36.000
3.970 5/32 6.000 74.000 36.000 36.000 6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.040 6.000 74.000 36.000 36.000 6.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
4.370 11/64 6.000 74.000 36.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 7.550 8.000 91.000 53.000 36.000
4.760 3/16 6.000 82.000 44.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 7.650 8.000 91.000 53.000 36.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
5.110 6.000 82.000 44.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.410 6.000 82.000 44.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.650 6.000 82.000 44.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
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/ / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000 13.200 14.000 124.000 77.000 45.000
S 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000 13.490 17/32 14.000 124.000 77.000 45.000
& 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000 13.600 14.000 124.000 77.000 45.000
9.200 10.000 103.000 61.000 40.000 13.700 14.000 124.000 77.000 45.000
9.250 10.000 103.000 61.000 40.000 13.800 14.000 124.000 77.000 45.000
9.300 10.000 103.000 61.000 40.000 13.890 35/64 14.000 124.000 77.000 45.000
9.340 10.000 103.000 61.000 40.000 13.900 14.000 124.000 77.000 45.000
9.400 10.000 103.000 61.000 40.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.500 10.000 103.000 61.000 40.000 14.100 16.000 133.000 83.000 48.000
9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000 14.200 16.000 133.000 83.000 48.000
9.550 10.000 103.000 61.000 40.000 14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000
9.600 10.000 103.000 61.000 40.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
9.700 10.000 103.000 61.000 40.000 14.680 37/64 16.000 133.000 83.000 48.000
9.800 10.000 103.000 61.000 40.000 14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
9.900 10.000 103.000 61.000 40.000 14.800 16.000 133.000 83.000 48.000
9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.000 10.000 103.000 61.000 40.000 15.080 19/32 16.000 133.000 83.000 48.000
10.100 12.000 118.000 71.000 45.000 15.100 16.000 133.000 83.000 48.000
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000 15.200 16.000 133.000 83.000 48.000
10.300 12.000 118.000 71.000 45.000 15.480 39/64 16.000 133.000 83.000 48.000
10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.400 12.000 118.000 71.000 45.000 15.600 16.000 133.000 83.000 48.000
10.500 12.000 118.000 71.000 45.000 15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.600 12.000 118.000 71.000 45.000 15.800 16.000 133.000 83.000 48.000
10.700 12.000 118.000 71.000 45.000 15.870 5/8 16.000 133.000 83.000 48.000
10.720 27/64 12.000 118.000 71.000 45.000 15.900 16.000 133.000 83.000 48.000
10.800 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.900 12.000 118.000 71.000 45.000 16.270 41/64 18.000 143.000 93.000 48.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.100 12.000 118.000 71.000 45.000 16.670 21/32 18.000 143.000 93.000 48.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 16.700 18.000 143.000 93.000 48.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.300 12.000 118.000 71.000 45.000 17.070 43/64 18.000 143.000 93.000 48.000
11.400 12.000 118.000 71.000 45.000 17.460 11/16 18.000 143.000 93.000 48.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.510 29/64 12.000 118.000 71.000 45.000 17.700 18.000 143.000 93.000 48.000
11.550 12.000 118.000 71.000 45.000 17.860 45/64 18.000 143.000 93.000 48.000
11.600 12.000 118.000 71.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.700 12.000 118.000 71.000 45.000 18.260 23/32 20.000 153.000 101.000 50.000
11.800 12.000 118.000 71.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.900 12.000 118.000 71.000 45.000 18.700 20.000 153.000 101.000 50.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000 18.900 20.000 153.000 101.000 50.000
12.000 12.000 118.000 71.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
12.100 14.000 124.000 77.000 45.000 19.050 3/4 20.000 153.000 101.000 50.000
12.200 14.000 124.000 77.000 45.000 19.250 20.000 153.000 101.000 50.000
12.300 31/64 14.000 124.000 77.000 45.000 19.300 20.000 153.000 101.000 50.000
12.400 14.000 124.000 77.000 45.000 19.446 20.000 153.000 101.000 50.000
12.500 14.000 124.000 77.000 45.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
12.600 14.000 124.000 77.000 45.000 19.700 20.000 153.000 101.000 50.000
12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000 19.840 25/32 20.000 153.000 101.000 50.000
12.800 14.000 124.000 77.000 45.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
13.000 14.000 124.000 77.000 45.000

13.100 33/64 14.000 124.000  77.000 45.000



RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills with oil feed

12]

RT 100 U o S
5xD| FT 1% lesa7 || s || M7 | S
140 Surface ® 2

Shank form HE -

web thinning = @ 3.300 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

M

N

S

H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

1
[
Article no. 2471
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 9.800 10.000 103.000 61.000 40.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 9.900 10.000 103.000 61.000 40.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 10.100 12.000 118.000 71.000 45.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 10.300 12.000 118.000 71.000 45.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 10.400 12.000 118.000 71.000 45.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 10.600 12.000 118.000 71.000 45.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 10.800 12.000 118.000 71.000 45.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 11.100 12.000 118.000 71.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 11.300 12.000 118.000 71.000 45.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 11.400 12.000 118.000 71.000 45.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
6.300 8.000 91.000 53.000 36.000 11.600 12.000 118.000 71.000 45.000
6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000 11.700 12.000 118.000 71.000 45.000
6.400 8.000 91.000 53.000 36.000 11.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 11.900 12.000 118.000 71.000 45.000
6.600 8.000 91.000 53.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 12.100 14.000 124.000 77.000 45.000
6.900 8.000 91.000 53.000 36.000 12.200 14.000 124.000 77.000 45.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 12.300 31/64 14.000 124.000 77.000 45.000
7.100 8.000 91.000 53.000 36.000 12.400 14.000 124.000 77.000 45.000
7.200 8.000 91.000 53.000 36.000 12.500 14.000 124.000 77.000 45.000
7.300 8.000 91.000 53.000 36.000 12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
7.700 8.000 91.000 53.000 36.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
7.800 8.000 91.000 53.000 36.000 13.800 14.000 124.000 77.000 45.000
8.000 8.000 91.000 53.000 36.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
8.100 10.000 103.000 61.000 40.000 14.100 16.000 133.000 83.000 48.000
8.200 10.000 103.000 61.000 40.000 14.200 16.000 133.000 83.000 48.000
8.300 10.000 103.000 61.000 40.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
8.500 10.000 103.000 61.000 40.000 14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
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V / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13

Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
S 15.200 16.000 133.000 83.000 48.000 19.050 3/4 20.000 153.000 101.000 50.000
& 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000

15.800 16.000 133.000 83.000 48.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000

16.500 18.000 143.000 93.000 48.000

17.000 18.000 143.000 93.000 48.000

17.300 18.000 143.000 93.000 48.000

17.500 18.000 143.000 93.000 48.000

18.000 18.000 143.000 93.000 48.000

18.200 20.000 153.000 101.000 50.000

18.500 20.000 153.000 101.000 50.000

18.600 20.000 153.000 101.000 50.000
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RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills with oil feed

Tool material [ SOUMCABIGSIIN £
5xD| R 7% lesa71 pyre Surtace ® é
Shank form HA -
- ° web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
M [}
. -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
S © ehigh-alloyed AlSi-alloys
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 754
tmax = 12-1,5 X dy
tmax
8 | SS9
Is ! I
[
Article no. 1663
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 11.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.300 8.000 91.000 53.000 36.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
6.400 8.000 91.000 53.000 36.000 14.200 16.000 133.000 83.000 48.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
6.700 8.000 91.000 53.000 36.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
7.100 8.000 91.000 53.000 36.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
7.800 8.000 91.000 53.000 36.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
8.000 8.000 91.000 53.000 36.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

m .

& |5xD|[RT100 U m7 | Tool material _
U |[6537L © || m7 |

e 1o Surface ®

’ Shank form HE

web thinning = @ 3.300 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

M

N

S

H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

1
[
Article no. 1183
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.370 11/64 6.000 74.000 36.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.760 3/16 6.000 82.000 44.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.950 15/64 6.000 82.000 44.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.400 10.000 103.000 61.000 40.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000
6.300 8.000 91.000 53.000 36.000 9.600 10.000 103.000 61.000 40.000
6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000 9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
6.400 8.000 91.000 53.000 36.000 9.800 10.000 103.000 61.000 40.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 9.900 10.000 103.000 61.000 40.000
6.600 8.000 91.000 53.000 36.000 9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000
6.700 8.000 91.000 53.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000 10.100 12.000 118.000 71.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
6.900 8.000 91.000 53.000 36.000 10.300 12.000 118.000 71.000 45.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000
7.100 8.000 91.000 53.000 36.000 10.400 12.000 118.000 71.000 45.000
7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
10.600 12.000 118.000 71.000 45.000 15.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.700 12.000 118.000 71.000 45.000 15.400 16.000 133.000 83.000 48.000
10.720 27/64 12.000 118.000 71.000 45.000 15.480 39/64 16.000 133.000 83.000 48.000
10.800 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.900 12.000 118.000 71.000 45.000 15.800 16.000 133.000 83.000 48.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 15.870 5/8 16.000 133.000 83.000 48.000
11.100 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 16.100 18.000 143.000 93.000 48.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 16.200 18.000 143.000 93.000 48.000
11.300 12.000 118.000 71.000 45.000 16.270 41/64 18.000 143.000 93.000 48.000
11.400 12.000 118.000 71.000 45.000 16.400 18.000 143.000 93.000 48.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.510 29/64 12.000 118.000 71.000 45.000 16.600 18.000 143.000 93.000 48.000
11.600 12.000 118.000 71.000 45.000 16.700 18.000 143.000 93.000 48.000
11.700 12.000 118.000 71.000 45.000 16.800 18.000 143.000 93.000 48.000
11.800 12.000 118.000 71.000 45.000 16.900 18.000 143.000 93.000 48.000
11.900 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000 17.070 43/64 18.000 143.000 93.000 48.000
12.000 12.000 118.000 71.000 45.000 17.200 18.000 143.000 93.000 48.000
12.100 14.000 124.000 77.000 45.000 17.300 18.000 143.000 93.000 48.000
12.200 14.000 124.000 77.000 45.000 17.400 18.000 143.000 93.000 48.000
12.300 31/64 14.000 124.000 77.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
12.400 14.000 124.000 77.000 45.000 17.600 18.000 143.000 93.000 48.000
12.500 14.000 124.000 77.000 45.000 17.700 18.000 143.000 93.000 48.000
12.600 14.000 124.000 77.000 45.000 17.800 18.000 143.000 93.000 48.000
12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
12.800 14.000 124.000 77.000 45.000 18.100 20.000 153.000 101.000 50.000
12.900 14.000 124.000 77.000 45.000 18.200 20.000 153.000 101.000 50.000
13.000 14.000 124.000 77.000 45.000 18.300 20.000 153.000 101.000 50.000
13.100 33/64 14.000 124.000 77.000 45.000 18.400 20.000 153.000 101.000 50.000
13.200 14.000 124.000 77.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
13.300 14.000 124.000 77.000 45.000 18.600 20.000 153.000 101.000 50.000
13.400 14.000 124.000 77.000 45.000 18.650 47/64 20.000 153.000 101.000 50.000
13.500 14.000 124.000 77.000 45.000 18.700 20.000 153.000 101.000 50.000
13.600 14.000 124.000 77.000 45.000 18.800 20.000 153.000 101.000 50.000
13.700 14.000 124.000 77.000 45.000 18.900 20.000 153.000 101.000 50.000
13.800 14.000 124.000 77.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
13.890 35/64 14.000 124.000 77.000 45.000 19.050 3/4 20.000 153.000 101.000 50.000
13.900 14.000 124.000 77.000 45.000 19.300 20.000 153.000 101.000 50.000
14.000 14.000 124.000 77.000 45.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
14.100 16.000 133.000 83.000 48.000 19.700 20.000 153.000 101.000 50.000
14.200 16.000 133.000 83.000 48.000 19.800 20.000 153.000 101.000 50.000
14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000 19.900 20.000 153.000 101.000 50.000
14.300 16.000 133.000 83.000 48.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
14.400 16.000 133.000 83.000 48.000
14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
14.600 16.000 133.000 83.000 48.000
14.680 37/64 16.000 133.000 83.000 48.000
14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
14.800 16.000 133.000 83.000 48.000
14.900 16.000 133.000 83.000 48.000
15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
15.100 16.000 133.000 83.000 48.000
15.200 16.000 133.000 83.000 48.000

Ratio drills
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

m .
g HE 1%0° Surface )
’ Shank form HA

web thinning = & 3.000 e relieved cone ® main cutting edge is slightly
concave ® optimised cutting geometry

alloyed and high tensile steels up to 1600 N/mm? e Inconel, Hastelloy, Monel

e Titanium and Titanium alloys
°

M
N
S
H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 756

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

la ! I
[
Article no. 8521
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 6.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 6.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.170 1/8 6.000 66.000 28.000 36.000 6.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000
3.250 6.000 66.000 28.000 36.000 6.400 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 6.500 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 6.600 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 6.700 8.000 91.000 53.000 36.000
3.570 9/64 6.000 66.000 28.000 36.000 6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 6.900 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.970 5/32 6.000 74.000 36.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.370 11/64 6.000 74.000 36.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
4.760 3/16 6.000 82.000 44.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.950 15/64 6.000 82.000 44.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.400 10.000 103.000 61.000 40.000 12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000
9.500 10.000 103.000 61.000 40.000 12.800 14.000 124.000 77.000 45.000
9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.600 10.000 103.000 61.000 40.000 13.300 14.000 124.000 77.000 45.000
9.700 10.000 103.000 61.000 40.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
9.800 10.000 103.000 61.000 40.000 13.700 14.000 124.000 77.000 45.000
9.900 10.000 103.000 61.000 40.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000 14.200 16.000 133.000 83.000 48.000
10.000 10.000 103.000 61.000 40.000 14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000
10.100 12.000 118.000 71.000 45.000 14.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.300 12.000 118.000 71.000 45.000 14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.400 12.000 118.000 71.000 45.000 15.200 16.000 133.000 83.000 48.000
10.500 12.000 118.000 71.000 45.000 15.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.600 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.700 12.000 118.000 71.000 45.000 15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.720 27/64 12.000 118.000 71.000 45.000 15.870 5/8 16.000 133.000 83.000 48.000
10.800 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.900 12.000 118.000 71.000 45.000 16.300 18.000 143.000 93.000 48.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.100 12.000 118.000 71.000 45.000 16.900 18.000 143.000 93.000 48.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 17.300 18.000 143.000 93.000 48.000
11.300 12.000 118.000 71.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.400 12.000 118.000 71.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.510 29/64 12.000 118.000 71.000 45.000 18.900 20.000 153.000 101.000 50.000
11.600 12.000 118.000 71.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.700 12.000 118.000 71.000 45.000 19.050 3/4 20.000 153.000 101.000 50.000
11.800 12.000 118.000 71.000 45.000 19.300 20.000 153.000 101.000 50.000
11.900 12.000 118.000 71.000 45.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
12.000 12.000 118.000 71.000 45.000

12.200 14.000 124.000 77.000 45.000

12.500 14.000 124.000 77.000 45.000

Ratio drills
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Ratio drills with oil feed

m .
g HE 1%0° Surface )
’ Shank form HE

web thinning = & 3.000 e relieved cone ® main cutting edge is slightly
concave ® optimised cutting geometry

alloyed and high tensile steels up to 1600 N/mm? e Inconel, Hastelloy, Monel

e Titanium and Titanium alloys
°

M
N
S
H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 756

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

la ! I
[
Article no. 8621
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 6.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 6.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.170 1/8 6.000 66.000 28.000 36.000 6.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000
3.250 6.000 66.000 28.000 36.000 6.400 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 6.500 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 6.600 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 6.700 8.000 91.000 53.000 36.000
3.570 9/64 6.000 66.000 28.000 36.000 6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 6.900 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.970 5/32 6.000 74.000 36.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.370 11/64 6.000 74.000 36.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
4.760 3/16 6.000 82.000 44.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.950 15/64 6.000 82.000 44.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.400 10.000 103.000 61.000 40.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.500 10.000 103.000 61.000 40.000 13.300 14.000 124.000 77.000 45.000
9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
9.600 10.000 103.000 61.000 40.000 13.700 14.000 124.000 77.000 45.000
9.700 10.000 103.000 61.000 40.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.800 10.000 103.000 61.000 40.000 14.200 16.000 133.000 83.000 48.000
9.900 10.000 103.000 61.000 40.000 14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000
9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000 14.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.000 10.000 103.000 61.000 40.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.100 12.000 118.000 71.000 45.000 14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.300 12.000 118.000 71.000 45.000 15.200 16.000 133.000 83.000 48.000
10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000 15.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.400 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.500 12.000 118.000 71.000 45.000 15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.600 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.700 12.000 118.000 71.000 45.000 16.300 18.000 143.000 93.000 48.000
10.800 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
10.900 12.000 118.000 71.000 45.000 16.900 18.000 143.000 93.000 48.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.100 12.000 118.000 71.000 45.000 17.300 18.000 143.000 93.000 48.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.300 12.000 118.000 71.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.400 12.000 118.000 71.000 45.000 18.900 20.000 153.000 101.000 50.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.600 12.000 118.000 71.000 45.000 19.050 3/4 20.000 153.000 101.000 50.000
11.700 12.000 118.000 71.000 45.000 19.300 20.000 153.000 101.000 50.000
11.800 12.000 118.000 71.000 45.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.900 12.000 118.000 71.000 45.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000

12.000 12.000 118.000 71.000 45.000

12.200 14.000 124.000 77.000 45.000

12.500 14.000 124.000 77.000 45.000

12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000

12.800 14.000 124.000 77.000 45.000

Ratio drills
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RATIO DRILLS
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Ratio drills with oil feed

m .
g VA 1%0° Surface (a)
’ Shank form HA

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
°

stainless/acid-/heat-resistant steels e Titanium and Titanium alloys e Inconel,

Hastelloy, Monel
°

P
M

®
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 756

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

la ! I
[
Article no. 8511
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 6.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 6.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.170 1/8 6.000 66.000 28.000 36.000 6.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000
3.250 6.000 66.000 28.000 36.000 6.400 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 6.500 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 6.600 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 6.700 8.000 91.000 53.000 36.000
3.570 9/64 6.000 66.000 28.000 36.000 6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 6.900 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.970 5/32 6.000 74.000 36.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.370 11/64 6.000 74.000 36.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
4.760 3/16 6.000 82.000 44.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.950 15/64 6.000 82.000 44.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.400 10.000 103.000 61.000 40.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.500 10.000 103.000 61.000 40.000 13.300 14.000 124.000 77.000 45.000
9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
9.600 10.000 103.000 61.000 40.000 13.700 14.000 124.000 77.000 45.000
9.700 10.000 103.000 61.000 40.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.800 10.000 103.000 61.000 40.000 14.200 16.000 133.000 83.000 48.000
9.900 10.000 103.000 61.000 40.000 14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000
9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000 14.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.000 10.000 103.000 61.000 40.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.100 12.000 118.000 71.000 45.000 14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.300 12.000 118.000 71.000 45.000 15.200 16.000 133.000 83.000 48.000
10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000 15.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.400 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.500 12.000 118.000 71.000 45.000 15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.600 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.700 12.000 118.000 71.000 45.000 16.300 18.000 143.000 93.000 48.000
10.800 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
10.900 12.000 118.000 71.000 45.000 16.900 18.000 143.000 93.000 48.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.100 12.000 118.000 71.000 45.000 17.300 18.000 143.000 93.000 48.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.300 12.000 118.000 71.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.400 12.000 118.000 71.000 45.000 18.900 20.000 153.000 101.000 50.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.600 12.000 118.000 71.000 45.000 19.050 3/4 20.000 153.000 101.000 50.000
11.700 12.000 118.000 71.000 45.000 19.300 20.000 153.000 101.000 50.000
11.800 12.000 118.000 71.000 45.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.900 12.000 118.000 71.000 45.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000

12.000 12.000 118.000 71.000 45.000

12.200 14.000 124.000 77.000 45.000

12.500 14.000 124.000 77.000 45.000

12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000

12.800 14.000 124.000 77.000 45.000

Ratio drills
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

m .
g VA 1%0° Surface (a)
’ Shank form HE

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
[ ]

stainless/acid-/heat-resistant steels e Titanium and Titanium alloys e Inconel,

Hastelloy, Monel
o

P
M

®
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 756

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

la ! I
[
Article no. 8611
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 6.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 6.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.170 1/8 6.000 66.000 28.000 36.000 6.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000
3.250 6.000 66.000 28.000 36.000 6.400 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 6.500 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 6.600 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 6.700 8.000 91.000 53.000 36.000
3.570 9/64 6.000 66.000 28.000 36.000 6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 6.900 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.970 5/32 6.000 74.000 36.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.370 11/64 6.000 74.000 36.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
4.760 3/16 6.000 82.000 44.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.950 15/64 6.000 82.000 44.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.400 10.000 103.000 61.000 40.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.500 10.000 103.000 61.000 40.000 13.300 14.000 124.000 77.000 45.000
9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
9.600 10.000 103.000 61.000 40.000 13.700 14.000 124.000 77.000 45.000
9.700 10.000 103.000 61.000 40.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.800 10.000 103.000 61.000 40.000 14.200 16.000 133.000 83.000 48.000
9.900 10.000 103.000 61.000 40.000 14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000
9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000 14.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.000 10.000 103.000 61.000 40.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.100 12.000 118.000 71.000 45.000 14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.300 12.000 118.000 71.000 45.000 15.200 16.000 133.000 83.000 48.000
10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000 15.300 16.000 133.000 83.000 48.000
10.400 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.500 12.000 118.000 71.000 45.000 15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
10.600 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.700 12.000 118.000 71.000 45.000 16.300 18.000 143.000 93.000 48.000
10.800 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
10.900 12.000 118.000 71.000 45.000 16.900 18.000 143.000 93.000 48.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.100 12.000 118.000 71.000 45.000 17.300 18.000 143.000 93.000 48.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
11.300 12.000 118.000 71.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.400 12.000 118.000 71.000 45.000 18.900 20.000 153.000 101.000 50.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.600 12.000 118.000 71.000 45.000 19.050 3/4 20.000 153.000 101.000 50.000
11.700 12.000 118.000 71.000 45.000 19.300 20.000 153.000 101.000 50.000
11.800 12.000 118.000 71.000 45.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
11.900 12.000 118.000 71.000 45.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000

12.000 12.000 118.000 71.000 45.000

12.200 14.000 124.000 77.000 45.000

12.500 14.000 124.000 77.000 45.000

12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000

12.800 14.000 124.000 77.000 45.000
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Ratio drills with oil feed

o) .
Z  |5xD|RT100
F | 6537L|
2 140 Surface ®
¢ Shank form HA

web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and

®  magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals

[
M
. -
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tax = 1-1,5 X dy

t max

S =9

©
la ! I
[
Article no. 2478
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 11.200 12.000 118.000 71.000 45.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 11.300 12.000 118.000 71.000 45.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
7.400 8.000 91.000 53.000 36.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
7.550 8.000 91.000 53.000 36.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
7.700 8.000 91.000 53.000 36.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
8.000 8.000 91.000 53.000 36.000

8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
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Ratio drills with oil feed

12}
5xD|RT100 5
F |6537L " 5
140 Surface ® 2
o
Shank form HE

web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and

®  magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals

M

N

S

H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

la ! I
[
Article no. 2470
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 10.100 12.000 118.000 71.000 45.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 11.100 12.000 118.000 71.000 45.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 11.400 12.000 118.000 71.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 11.700 12.000 118.000 71.000 45.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 11.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.600 8.000 91.000 53.000 36.000 12.200 14.000 124.000 77.000 45.000
6.700 8.000 91.000 53.000 36.000 12.500 14.000 124.000 77.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
7.100 8.000 91.000 53.000 36.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
7.200 8.000 91.000 53.000 36.000 14.100 16.000 133.000 83.000 48.000
7.600 8.000 91.000 53.000 36.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
7.700 8.000 91.000 53.000 36.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
8.000 8.000 91.000 53.000 36.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
8.100 10.000 103.000 61.000 40.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
8.500 10.000 103.000 61.000 40.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
8.600 10.000 103.000 61.000 40.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
8.700 10.000 103.000 61.000 40.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
8.800 10.000 103.000 61.000 40.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
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Ratio drills with oil feed

m .

& |5xD|[RT100 U m7 | Tool material _
F|6537L, © || m7 |

e 1o Surface ®

’ Shank form HA

web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and
®  magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals
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S

H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

la ! I
[
Article no. 1662
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 6.200 8.000 91.000 53.000 36.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 6.300 8.000 91.000 53.000 36.000
3.170 1/8 6.000 66.000 28.000 36.000 6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 6.400 8.000 91.000 53.000 36.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 6.500 8.000 91.000 53.000 36.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 6.600 8.000 91.000 53.000 36.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 6.700 8.000 91.000 53.000 36.000
3.570 9/64 6.000 66.000 28.000 36.000 6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 6.800 8.000 91.000 53.000 36.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 6.900 8.000 91.000 53.000 36.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 7.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.900 6.000 74.000 36.000 36.000 7.100 8.000 91.000 53.000 36.000
3.970 5/32 6.000 74.000 36.000 36.000 7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 7.200 8.000 91.000 53.000 36.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 7.300 8.000 91.000 53.000 36.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 7.400 8.000 91.000 53.000 36.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 7.500 8.000 91.000 53.000 36.000
4.370 11/64 6.000 74.000 36.000 36.000 7.540 19/64 8.000 91.000 53.000 36.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 7.550 8.000 91.000 53.000 36.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 7.600 8.000 91.000 53.000 36.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 7.700 8.000 91.000 53.000 36.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 7.800 8.000 91.000 53.000 36.000
4.700 6.000 74.000 36.000 36.000 7.900 8.000 91.000 53.000 36.000
4.760 3/16 6.000 82.000 44.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 8.730 11/32 10.000 103.000 61.000 40.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
5.950 15/64 6.000 82.000 44.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 9.400 10.000 103.000 61.000 40.000
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d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
9.500 10.000 103.000 61.000 40.000 12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000
9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000 12.800 14.000 124.000 77.000 45.000
9.600 10.000 103.000 61.000 40.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
9.800 10.000 103.000 61.000 40.000 13.200 14.000 124.000 77.000 45.000
9.900 10.000 103.000 61.000 40.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
10.000 10.000 103.000 61.000 40.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.100 12.000 118.000 71.000 45.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.200 12.000 118.000 71.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
10.300 12.000 118.000 71.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
10.320 13/32 12.000 118.000 71.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
10.500 12.000 118.000 71.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
10.700 12.000 118.000 71.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
10.720 27/64 12.000 118.000 71.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
10.800 12.000 118.000 71.000 45.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.000 12.000 118.000 71.000 45.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
11.100 12.000 118.000 71.000 45.000 20.500 25.000 165.000 105.000 56.000
11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000 21.000 25.000 165.000 105.000 56.000
11.200 12.000 118.000 71.000 45.000 22.500 25.000 180.000 117.000 56.000
11.300 12.000 118.000 71.000 45.000 23.500 25.000 180.000 117.000 56.000
11.400 12.000 118.000 71.000 45.000
11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
11.510 29/64 12.000 118.000 71.000 45.000
11.700 12.000 118.000 71.000 45.000
11.910 15/32 12.000 118.000 71.000 45.000
12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
12.100 14.000 124.000 77.000 45.000
12.200 14.000 124.000 77.000 45.000
12.300 31/64 14.000 124.000 77.000 45.000
12.500 14.000 124.000 77.000 45.000
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Ratio drills with oil feed

m .

& |5xD|[RT100 U m7 | Tool material _
F|6537L, © || m7 |

e 1o Surface ®

’ Shank form HE

web thinning = @ 10.100 e relieved cone ® main cutting edge form concave
® optimised cutting geometry e sharp cutting edges

o high-alloyed steels e stainless/acid-/heat-resistant steels ® Inconel, Hastelloy,
Monel e brass, bronzes e aluminium and Al-alloys ® magnesium and
®  magnesium alloys e Titanium and Titanium alloys e sintered powder metals

M
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H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

1
[
Article no. 1182
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 9.130 23/64 10.000 103.000 61.000 40.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 9.400 10.000 103.000 61.000 40.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 9.600 10.000 103.000 61.000 40.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
4.900 6.000 82.000 44.000 36.000 9.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 10.100 12.000 118.000 71.000 45.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
5.400 6.000 82.000 44.000 36.000 10.300 12.000 118.000 71.000 45.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 10.700 12.000 118.000 71.000 45.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 10.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 11.100 12.000 118.000 71.000 45.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 11.200 12.000 118.000 71.000 45.000
6.300 8.000 91.000 53.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 11.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.600 8.000 91.000 53.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
6.700 8.000 91.000 53.000 36.000 12.500 14.000 124.000 77.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 12.800 14.000 124.000 77.000 45.000
6.900 8.000 91.000 53.000 36.000 12.900 14.000 124.000 77.000 45.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
7.140 9/32 8.000 91.000 53.000 36.000 13.200 14.000 124.000 77.000 45.000
7.200 8.000 91.000 53.000 36.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
7.400 8.000 91.000 53.000 36.000 13.890 35/64 14.000 124.000 77.000 45.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
7.600 8.000 91.000 53.000 36.000 14.100 16.000 133.000 83.000 48.000
7.800 8.000 91.000 53.000 36.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
7.900 8.000 91.000 53.000 36.000 14.600 16.000 133.000 83.000 48.000
8.000 8.000 91.000 53.000 36.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
8.100 10.000 103.000 61.000 40.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
8.200 10.000 103.000 61.000 40.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
8.300 10.000 103.000 61.000 40.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
8.500 10.000 103.000 61.000 40.000 16.600 18.000 143.000 93.000 48.000
8.600 10.000 103.000 61.000 40.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
8.700 10.000 103.000 61.000 40.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
8.800 10.000 103.000 61.000 40.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
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di d2 hé 11 12 13 di d2 hé 11 12 13

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm ©
20.000 20.000  153.000 101.000  50.000 24.000 25.000 180.000 117.000  56.000 S
20.500 25.000 165.000 105.000  56.000 24.500 25.000 180.000 117.000  56.000 %
21.000 25.000 165.000 105.000  56.000 25.000 63/64 25.000  180.000 117.000  56.000 &
21.500 25.000 165.000 105.000  56.000
22.000 25.000  165.000 105.000  56.000
22.500 25.000  180.000 117.000  56.000
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Ratio drills with oil feed

T )

= RT 100 o

(5 5xD Rl e537L m7 | [z

2 Surface ®
o Shank form HA

web thinning = & 3.000 e patented radius point grind ® main cutting edge
form straight (after correction)

vermicular cast iron GGV and ADI, CDI e grey cast iron, malleable and
spheroidal iron

P
M
K .
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

1
[
Article no. 6501
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 7.940 5/16 8.000 91.000 53.000 36.000
3.170 1/8 6.000 66.000 28.000 36.000 8.000 8.000 91.000 53.000 36.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 8.100 10.000 103.000 61.000 40.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 8.200 10.000 103.000 61.000 40.000
3.400 6.000 66.000 28.000 36.000 8.300 10.000 103.000 61.000 40.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 8.330 21/64 10.000 103.000 61.000 40.000
3.600 6.000 66.000 28.000 36.000 8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 8.900 10.000 103.000 61.000 40.000
4.300 6.000 74.000 36.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.400 6.000 74.000 36.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 9.200 10.000 103.000 61.000 40.000
4.600 6.000 74.000 36.000 36.000 9.250 10.000 103.000 61.000 40.000
4.650 6.000 74.000 36.000 36.000 9.300 10.000 103.000 61.000 40.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 9.400 10.000 103.000 61.000 40.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 9.520 3/8 10.000 103.000 61.000 40.000
5.160 13/64 6.000 82.000 44.000 36.000 9.600 10.000 103.000 61.000 40.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 9.700 10.000 103.000 61.000 40.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 9.800 10.000 103.000 61.000 40.000
5.550 6.000 82.000 44.000 36.000 9.900 10.000 103.000 61.000 40.000
5.560 7/32 6.000 82.000 44.000 36.000 9.920 25/64 10.000 103.000 61.000 40.000
5.600 6.000 82.000 44.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
5.700 6.000 82.000 44.000 36.000 10.100 12.000 118.000 71.000 45.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
5.900 6.000 82.000 44.000 36.000 10.400 12.000 118.000 71.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
6.350 1/4 8.000 91.000 53.000 36.000 10.600 12.000 118.000 71.000 45.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 10.700 12.000 118.000 71.000 45.000
6.600 8.000 91.000 53.000 36.000 10.720 27/64 12.000 118.000 71.000 45.000
6.750 17/64 8.000 91.000 53.000 36.000 10.800 12.000 118.000 71.000 45.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 10.900 12.000 118.000 71.000 45.000
6.900 8.000 91.000 53.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 11.100 12.000 118.000 71.000 45.000
7.200 8.000 91.000 53.000 36.000 11.110 7/16 12.000 118.000 71.000 45.000
7.300 8.000 91.000 53.000 36.000 11.200 12.000 118.000 71.000 45.000
7.400 8.000 91.000 53.000 36.000 11.300 12.000 118.000 71.000 45.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
7.800 8.000 91.000 53.000 36.000 11.600 12.000 118.000 71.000 45.000
7.900 8.000 91.000 53.000 36.000 11.700 12.000 118.000 71.000 45.000
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d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
11.800 12.000 118.000 71.000 45.000 15.100 16.000 133.000 83.000 48.000
11.900 12.000 118.000 71.000 45.000 15.300 16.000 133.000 83.000 48.000
12.000 12.000 118.000 71.000 45.000 15.400 16.000 133.000 83.000 48.000
12.100 14.000 124.000 77.000 45.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
12.200 14.000 124.000 77.000 45.000 15.600 16.000 133.000 83.000 48.000
12.500 14.000 124.000 77.000 45.000 15.700 16.000 133.000 83.000 48.000
12.700 1/2 14.000 124.000 77.000 45.000 15.800 16.000 133.000 83.000 48.000
12.800 14.000 124.000 77.000 45.000 15.870 5/8 16.000 133.000 83.000 48.000
13.000 14.000 124.000 77.000 45.000 15.900 16.000 133.000 83.000 48.000
13.100 33/64 14.000 124.000 77.000 45.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
13.300 14.000 124.000 77.000 45.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
13.400 14.000 124.000 77.000 45.000 16.670 21/32 18.000 143.000 93.000 48.000
13.500 14.000 124.000 77.000 45.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
13.700 14.000 124.000 77.000 45.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
13.900 14.000 124.000 77.000 45.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
14.000 14.000 124.000 77.000 45.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
14.200 16.000 133.000 83.000 48.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
14.290 9/16 16.000 133.000 83.000 48.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
14.300 16.000 133.000 83.000 48.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000

14.400 16.000 133.000 83.000 48.000
14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
14.600 16.000 133.000 83.000 48.000
14.700 16.000 133.000 83.000 48.000
15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
GUHRING 83

Ratio drills

/



RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

o XD | RT80U| 535y 7
2 140° Surface ®
@

Shank form HE
web thinning = & 9.800 e relieved cone ® HSS holder with brazed carbide
insert ® dampens vibrations and shocks

o unalloyed/low alloyed steels e grey cast iron, spheroidal graphite iron
® brass, bronzes, plastics, graphite

P
M
. -
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 754

tmax = 1o-1,5 X dy

| SIS 6

Article no. 1172
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.800 W 16.000 127.000 75.000 48.000 16.700 20.000 166.000 112.000 50.000
10.000 16.000 127.000 75.000 48.000 16.800 20.000 166.000 112.000 50.000
10.200 16.000 127.000 75.000 48.000 17.000 20.000 166.000 112.000 50.000
10.500 16.000 127.000 75.000 48.000 17.200 20.000 166.000 112.000 50.000
10.600 16.000 127.000 75.000 48.000 17.300 20.000 166.000 112.000 50.000
10.700 16.000 127.000 75.000 48.000 17.500 20.000 166.000 112.000 50.000
10.800 16.000 127.000 75.000 48.000 18.000 20.000 166.000 112.000 50.000
11.000 16.000 127.000 75.000 48.000 18.500 25.000 184.000 124.000 56.000
11.500 16.000 127.000 75.000 48.000 19.000 25.000 184.000 124.000 56.000
11.900 16.000 127.000 75.000 48.000 19.500 25.000 184.000 124.000 56.000
12.000 16.000 127.000 75.000 48.000 19.600 25.000 184.000 124.000 56.000
12.300 31/64 16.000 139.000 87.000 48.000 19.700 25.000 184.000 124.000 56.000
12.500 16.000 139.000 87.000 48.000 20.000 25.000 184.000 124.000 56.000
12.700 1/2 16.000 139.000 87.000 48.000 20.500 25.000 197.000 137.000 56.000
12.900 16.000 139.000 87.000 48.000 21.000 25.000 197.000 137.000 56.000
13.000 16.000 139.000 87.000 48.000 21.500 25.000 197.000 137.000 56.000
13.100 33/64 16.000 139.000 87.000 48.000 22.000 25.000 197.000 137.000 56.000
13.500 16.000 139.000 87.000 48.000 22.220 7/8 25.000 209.000 149.000 56.000
13.700 16.000 139.000 87.000 48.000 22.500 25.000 209.000 149.000 56.000
13.900 16.000 139.000 87.000 48.000 23.000 25.000 209.000 149.000 56.000
14.000 16.000 139.000 87.000 48.000 23.500 25.000 209.000 149.000 56.000
14.500 20.000 154.000 100.000 50.000 24.000 25.000 209.000 149.000 56.000
14.600 20.000 154.000 100.000 50.000 24.500 32.000 226.000 162.000 60.000
15.000 20.000 154.000 100.000 50.000 25.000 63/64 32.000 226.000 162.000 60.000
15.200 20.000 154.000 100.000 50.000 25.500 32.000 226.000 162.000 60.000
15.500 20.000 154.000 100.000 50.000

15.700 20.000 154.000 100.000 50.000

16.000 20.000 154.000 100.000 50.000

16.200 20.000 166.000 112.000 50.000

16.500 20.000 166.000 112.000 50.000
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RATIO DRILLS 7

RT 100 e
7xD | RTI%% Wi ioe m7 | [ Surface ®
Shank form HA
- ° web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry
M [}
= -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
S © ehigh-alloyed AlSi-alloys
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 758
tmax = 12-1,5 X dy
tmax
3 | SS9
Is ! I
[
Article no. 4044
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 70.000 30.000 36.000 5.900 6.000 97.000 57.000 36.000
3.100 6.000 70.000 30.000 36.000 5.950 15/64 6.000 97.000 57.000 36.000
3.170 1/8 6.000 70.000 30.000 36.000 6.000 6.000 97.000 57.000 36.000
3.200 6.000 70.000 30.000 36.000 6.100 8.000 106.000 66.000 36.000
3.250 6.000 70.000 30.000 36.000 6.200 8.000 106.000 66.000 36.000
3.300 6.000 70.000 30.000 36.000 6.300 8.000 106.000 66.000 36.000
3.400 6.000 75.000 35.500 36.000 6.350 1/4 8.000 106.000 66.000 36.000
3.500 6.000 75.000 35.500 36.000 6.400 8.000 106.000 66.000 36.000
3.570 9/64 6.000 75.000 35.500 36.000 6.500 8.000 106.000 66.000 36.000
3.600 6.000 75.000 35.500 36.000 6.530 8.000 106.000 66.000 36.000
3.700 6.000 75.000 35.500 36.000 6.600 8.000 106.000 66.000 36.000
3.800 6.000 75.000 37.500 36.000 6.700 8.000 106.000 66.000 36.000
3.900 6.000 75.000 37.500 36.000 6.750 17/64 8.000 106.000 66.000 36.000
3.970 5/32 6.000 75.000 37.500 36.000 6.800 8.000 106.000 66.000 36.000
4.000 6.000 75.000 37.500 36.000 6.900 8.000 116.000 76.000 36.000
4.040 6.000 75.000 37.500 36.000 7.000 8.000 116.000 76.000 36.000
4.100 6.000 75.000 37.500 36.000 7.100 8.000 116.000 76.000 36.000
4.200 6.000 75.000 37.500 36.000 7.140 9/32 8.000 116.000 76.000 36.000
4.300 6.000 85.000 45.000 36.000 7.200 8.000 116.000 76.000 36.000
4.370 11/64 6.000 85.000 45.000 36.000 7.300 8.000 116.000 76.000 36.000
4.400 6.000 85.000 45.000 36.000 7.400 8.000 116.000 76.000 36.000
4.500 6.000 85.000 45.000 36.000 7.500 8.000 116.000 76.000 36.000
4.600 6.000 85.000 45.000 36.000 7.540 19/64 8.000 116.000 76.000 36.000
4.650 6.000 85.000 45.000 36.000 7.600 8.000 116.000 76.000 36.000
4.700 6.000 85.000 45.000 36.000 7.700 8.000 116.000 76.000 36.000
4.760 3/16 6.000 90.000 50.000 36.000 7.800 8.000 116.000 76.000 36.000
4.800 6.000 90.000 50.000 36.000 7.900 8.000 116.000 76.000 36.000
4.900 6.000 90.000 50.000 36.000 7.940 5/16 8.000 116.000 76.000 36.000
5.000 6.000 90.000 50.000 36.000 8.000 8.000 116.000 76.000 36.000
5.100 6.000 90.000 50.000 36.000 8.100 10.000 131.000 87.000 40.000
5.110 6.000 90.000 50.000 36.000 8.200 10.000 131.000 87.000 40.000
5.160 13/64 6.000 90.000 50.000 36.000 8.300 10.000 131.000 87.000 40.000
5.200 6.000 90.000 50.000 36.000 8.330 21/64 10.000 131.000 87.000 40.000
5.300 6.000 90.000 50.000 36.000 8.400 10.000 131.000 87.000 40.000
5.400 6.000 97.000 57.000 36.000 8.500 10.000 131.000 87.000 40.000
5.410 6.000 97.000 57.000 36.000 8.600 10.000 131.000 87.000 40.000
5.500 6.000 97.000 57.000 36.000 8.700 10.000 131.000 87.000 40.000
5.550 6.000 97.000 57.000 36.000 8.730 11/32 10.000 131.000 87.000 40.000
5.560 7/32 6.000 97.000 57.000 36.000 8.800 10.000 131.000 87.000 40.000
5.600 6.000 97.000 57.000 36.000 8.900 10.000 131.000 87.000 40.000
5.700 6.000 97.000 57.000 36.000 9.000 10.000 131.000 87.000 40.000
5.800 6.000 97.000 57.000 36.000 9.100 10.000 139.000 95.000 40.000

Ratio drills
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r / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 9.130 23/64 10.000 139.000 95.000 40.000 11.900 12.000 163.000 114.000 45.000
S 9.200 10.000 139.000 95.000 40.000 11.910 15/32 12.000 163.000 114.000 45.000
& 9.250 10.000 139.000 95.000 40.000 12.000 12.000 163.000 114.000 45.000
9.300 10.000 139.000 95.000 40.000 12.100 14.000 182.000 133.000 45.000
9.340 10.000 139.000 95.000 40.000 12.200 14.000 182.000 133.000 45.000
9.400 10.000 139.000 95.000 40.000 12.300 31/64 14.000 182.000 133.000 45.000
9.500 10.000 139.000 95.000 40.000 12.500 14.000 182.000 133.000 45.000
9.520 3/8 10.000 139.000 95.000 40.000 12.700 1/2 14.000 182.000 133.000 45.000
9.600 10.000 139.000 95.000 40.000 13.000 14.000 182.000 133.000 45.000
9.700 10.000 139.000 95.000 40.000 13.100 33/64 14.000 182.000 133.000 45.000
9.800 10.000 139.000 95.000 40.000 13.490 17/32 14.000 182.000 133.000 45.000
9.900 10.000 139.000 95.000 40.000 13.500 14.000 182.000 133.000 45.000
9.920 25/64 10.000 139.000 95.000 40.000 13.890 35/64 14.000 182.000 133.000 45.000
10.000 10.000 139.000 95.000 40.000 14.000 14.000 182.000 133.000 45.000
10.100 12.000 155.000 106.000 45.000 14.100 16.000 204.000 152.000 48.000
10.200 12.000 155.000 106.000 45.000 14.200 16.000 204.000 152.000 48.000
10.300 12.000 155.000 106.000 45.000 14.290 9/16 16.000 204.000 152.000 48.000
10.320 13/32 12.000 155.000 106.000 45.000 14.500 16.000 204.000 152.000 48.000
10.400 12.000 155.000 106.000 45.000 15.000 16.000 204.000 152.000 48.000
10.500 12.000 155.000 106.000 45.000 15.100 16.000 204.000 152.000 48.000
10.600 12.000 155.000 106.000 45.000 15.480 39/64 16.000 204.000 152.000 48.000
10.700 12.000 155.000 106.000 45.000 15.500 16.000 204.000 152.000 48.000
10.720 27/64 12.000 155.000 106.000 45.000 15.870 5/8 16.000 204.000 152.000 48.000
10.800 12.000 155.000 106.000 45.000 16.000 16.000 204.000 152.000 48.000
10.900 12.000 155.000 106.000 45.000 16.500 18.000 223.000 171.000 48.000
11.000 12.000 155.000 106.000 45.000 16.900 18.000 223.000 171.000 48.000
11.100 12.000 163.000 114.000 45.000 17.000 18.000 223.000 171.000 48.000
11.110 7/16 12.000 163.000 114.000 45.000 17.500 18.000 223.000 171.000 48.000
11.200 12.000 163.000 114.000 45.000 18.000 18.000 223.000 171.000 48.000
11.300 12.000 163.000 114.000 45.000 18.500 20.000 244.000 190.000 50.000
11.400 12.000 163.000 114.000 45.000 18.900 20.000 244.000 190.000 50.000
11.500 12.000 163.000 114.000 45.000 19.000 20.000 244.000 190.000 50.000
11.510 29/64 12.000 163.000 114.000 45.000 19.050 3/4 20.000 244.000 190.000 50.000
11.600 12.000 163.000 114.000 45.000 19.500 20.000 244.000 190.000 50.000
11.700 12.000 163.000 114.000 45.000 20.000 20.000 244.000 190.000 50.000
11.800 12.000 163.000 114.000 45.000
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Ratio drills with oil feed

. o
= 180" Surface ® .%
Shank form HE £

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

M

N

S

H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 758

tmax = 1o-1,5 X dy

do

| SOSNF 5

la ! I
[
Article no.
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 70.000 30.000 36.000 7.100 8.000 116.000 76.000 36.000
3.100 6.000 70.000 30.000 36.000 7.200 8.000 116.000 76.000 36.000
3.170 1/8 6.000 70.000 30.000 36.000 7.400 8.000 116.000 76.000 36.000
3.200 6.000 70.000 30.000 36.000 7.500 8.000 116.000 76.000 36.000
3.250 6.000 70.000 30.000 36.000 7.600 8.000 116.000 76.000 36.000
3.300 6.000 70.000 30.000 36.000 7.700 8.000 116.000 76.000 36.000
3.400 6.000 75.000 35.500 36.000 8.000 8.000 116.000 76.000 36.000
3.500 6.000 75.000 35.500 36.000 8.100 10.000 131.000 87.000 40.000
3.570 9/64 6.000 75.000 35.500 36.000 8.200 10.000 131.000 87.000 40.000
3.600 6.000 75.000 35.500 36.000 8.400 10.000 131.000 87.000 40.000
3.700 6.000 75.000 35.500 36.000 8.500 10.000 131.000 87.000 40.000
3.800 6.000 75.000 37.500 36.000 8.600 10.000 131.000 87.000 40.000
3.900 6.000 75.000 37.500 36.000 8.700 10.000 131.000 87.000 40.000
3.970 5/32 6.000 75.000 37.500 36.000 9.000 10.000 131.000 87.000 40.000
4.000 6.000 75.000 37.500 36.000 9.100 10.000 139.000 95.000 40.000
4.100 6.000 75.000 37.500 36.000 9.300 10.000 139.000 95.000 40.000
4.300 6.000 85.000 45.000 36.000 9.400 10.000 139.000 95.000 40.000
4.400 6.000 85.000 45.000 36.000 9.500 10.000 139.000 95.000 40.000
4.500 6.000 85.000 45.000 36.000 9.700 10.000 139.000 95.000 40.000
4.650 6.000 85.000 45.000 36.000 9.800 10.000 139.000 95.000 40.000
4.700 6.000 85.000 45.000 36.000 9.900 10.000 139.000 95.000 40.000
4.900 6.000 90.000 50.000 36.000 10.000 10.000 139.000 95.000 40.000
5.000 6.000 90.000 50.000 36.000 10.200 12.000 155.000 106.000 45.000
5.100 6.000 90.000 50.000 36.000 10.300 12.000 155.000 106.000 45.000
5.160 13/64 6.000 90.000 50.000 36.000 10.500 12.000 155.000 106.000 45.000
5.200 6.000 90.000 50.000 36.000 10.800 12.000 155.000 106.000 45.000
5.300 6.000 90.000 50.000 36.000 11.000 12.000 155.000 106.000 45.000
5.400 6.000 97.000 57.000 36.000 11.200 12.000 163.000 114.000 45.000
5.500 6.000 97.000 57.000 36.000 11.500 12.000 163.000 114.000 45.000
5.700 6.000 97.000 57.000 36.000 11.800 12.000 163.000 114.000 45.000
5.800 6.000 97.000 57.000 36.000 12.000 12.000 163.000 114.000 45.000
5.900 6.000 97.000 57.000 36.000 12.200 14.000 182.000 133.000 45.000
6.000 6.000 97.000 57.000 36.000 12.500 14.000 182.000 133.000 45.000
6.200 8.000 106.000 66.000 36.000 13.500 14.000 182.000 133.000 45.000
6.300 8.000 106.000 66.000 36.000 14.000 14.000 182.000 133.000 45.000
6.350 1/4 8.000 106.000 66.000 36.000 14.200 16.000 204.000 152.000 48.000
6.500 8.000 106.000 66.000 36.000 14.500 16.000 204.000 152.000 48.000
6.600 8.000 106.000 66.000 36.000 15.000 16.000 204.000 152.000 48.000
6.700 8.000 106.000 66.000 36.000 15.500 16.000 204.000 152.000 48.000
6.800 8.000 106.000 66.000 36.000 16.000 16.000 204.000 152.000 48.000
6.900 8.000 116.000 76.000 36.000 16.500 18.000 223.000 171.000 48.000
7.000 8.000 116.000 76.000 36.000 17.000 18.000 223.000 171.000 48.000
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r / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13

Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 17.500 18.000 223.000 171.000 48.000
c:; 18.000 18.000 223.000 171.000 48.000
@ 18.500 20.000 244.000 190.000 50.000

19.050 3/4 20.000 244.000 190.000 50.000

19.500 20.000 244.000 190.000 50.000
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RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills with oil feed

. o
= 180" Surface ® %
Shank form HA £

web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

o structural and case hardened steels ® free-cutting steels, heat-treatable
steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

i

P
M
K .
N
s
H

o

GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 758 4
tmax = 1o-1,5 X dy
tmax
5| [ oSS sl
la ! I
[
Article no. 2711
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 70.000 30.000 36.000 9.300 10.000 139.000 95.000 40.000
3.100 6.000 70.000 30.000 36.000 9.500 10.000 139.000 95.000 40.000
3.170 1/8 6.000 70.000 30.000 36.000 9.700 10.000 139.000 95.000 40.000
3.200 6.000 70.000 30.000 36.000 9.800 10.000 139.000 95.000 40.000
3.250 6.000 70.000 30.000 36.000 10.000 10.000 139.000 95.000 40.000
3.300 6.000 70.000 30.000 36.000 10.200 12.000 155.000 106.000 45.000
3.400 6.000 75.000 35.500 36.000 10.500 12.000 155.000 106.000 45.000
3.500 6.000 75.000 35.500 36.000 11.000 12.000 155.000 106.000 45.000
3.570 9/64 6.000 75.000 35.500 36.000 11.500 12.000 163.000 114.000 45.000
3.600 6.000 75.000 35.500 36.000 12.000 12.000 163.000 114.000 45.000
3.700 6.000 75.000 35.500 36.000 12.200 14.000 182.000 133.000 45.000
3.800 6.000 75.000 37.500 36.000 12.500 14.000 182.000 133.000 45.000
3.900 6.000 75.000 37.500 36.000 13.000 14.000 182.000 133.000 45.000
3.970 5/32 6.000 75.000 37.500 36.000 13.500 14.000 182.000 133.000 45.000
4.300 6.000 85.000 45.000 36.000 13.800 14.000 182.000 133.000 45.000
4.400 6.000 85.000 45.000 36.000 14.000 14.000 182.000 133.000 45.000
5.000 6.000 90.000 50.000 36.000 15.000 16.000 204.000 152.000 48.000
5.200 6.000 90.000 50.000 36.000 15.200 16.000 204.000 152.000 48.000
5.500 6.000 97.000 57.000 36.000 15.500 16.000 204.000 152.000 48.000
6.000 6.000 97.000 57.000 36.000 15.800 16.000 204.000 152.000 48.000
6.100 8.000 106.000 66.000 36.000 16.000 16.000 204.000 152.000 48.000
6.200 8.000 106.000 66.000 36.000 16.500 18.000 223.000 171.000 48.000
6.500 8.000 106.000 66.000 36.000 17.500 18.000 223.000 171.000 48.000
6.600 8.000 106.000 66.000 36.000 18.500 20.000 244.000 190.000 50.000
6.800 8.000 106.000 66.000 36.000 19.500 20.000 244.000 190.000 50.000
7.000 8.000 116.000 76.000 36.000
7.100 8.000 116.000 76.000 36.000
7.300 8.000 116.000 76.000 36.000
7.500 8.000 116.000 76.000 36.000
8.000 8.000 116.000 76.000 36.000
8.500 10.000 131.000 87.000 40.000
8.600 10.000 131.000 87.000 40.000
8.700 10.000 131.000 87.000 40.000
9.000 10.000 131.000 87.000 40.000
9.100 10.000 139.000 95.000 40.000
9.200 10.000 139.000 95.000 40.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

m .

& |7xD|RT100 WN U m7 | Tool material _
g HE 1%0° Surface )

’ Shank form HA

web thinning = & 3.000 e relieved cone ® main cutting edge is slightly
concave ® optimised cutting geometry

alloyed and high tensile steels up to 1600 N/mm? e Inconel, Hastelloy, Monel

e Titanium and Titanium alloys
°

M
N
S
H o
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 758

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

1
[
Article no. 8522
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3.000 6.000 70.000 30.000 36.000 8.730 11/32 10.000 131.000 87.000 40.000
3.170 1/8 6.000 70.000 30.000 36.000 8.800 10.000 131.000 87.000 40.000
3.250 6.000 70.000 30.000 36.000 9.000 10.000 131.000 87.000 40.000
3.300 6.000 70.000 30.000 36.000 9.130 23/64 10.000 139.000 95.000 40.000
3.400 6.000 75.000 35.500 36.000 9.250 10.000 139.000 95.000 40.000
3.500 6.000 75.000 35.500 36.000 9.340 10.000 139.000 95.000 40.000
3.570 9/64 6.000 75.000 35.500 36.000 9.400 10.000 139.000 95.000 40.000
3.700 6.000 75.000 35.500 36.000 9.500 10.000 139.000 95.000 40.000
3.970 5/32 6.000 75.000 37.500 36.000 9.520 3/8 10.000 139.000 95.000 40.000
4.000 6.000 75.000 37.500 36.000 9.920 25/64 10.000 139.000 95.000 40.000
4.200 6.000 75.000 37.500 36.000 10.000 10.000 139.000 95.000 40.000
4.300 6.000 85.000 45.000 36.000 10.200 12.000 155.000 106.000 45.000
4.370 11/64 6.000 85.000 45.000 36.000 10.320 13/32 12.000 155.000 106.000 45.000
4.500 6.000 85.000 45.000 36.000 10.400 12.000 155.000 106.000 45.000
4.650 6.000 85.000 45.000 36.000 10.500 12.000 155.000 106.000 45.000
4.760 3/16 6.000 90.000 50.000 36.000 10.720 27/64 12.000 155.000 106.000 45.000
5.000 6.000 90.000 50.000 36.000 10.800 12.000 155.000 106.000 45.000
5.100 6.000 90.000 50.000 36.000 11.000 12.000 155.000 106.000 45.000
5.160 13/64 6.000 90.000 50.000 36.000 11.110 7/16 12.000 163.000 114.000 45.000
5.200 6.000 90.000 50.000 36.000 11.300 12.000 163.000 114.000 45.000
5.500 6.000 97.000 57.000 36.000 11.400 12.000 163.000 114.000 45.000
5.550 6.000 97.000 57.000 36.000 11.500 12.000 163.000 114.000 45.000
5.560 7/32 6.000 97.000 57.000 36.000 11.510 29/64 12.000 163.000 114.000 45.000
5.950 15/64 6.000 97.000 57.000 36.000 11.910 15/32 12.000 163.000 114.000 45.000
6.000 6.000 97.000 57.000 36.000 12.000 12.000 163.000 114.000 45.000
6.350 1/4 8.000 106.000 66.000 36.000 12.300 31/64 14.000 182.000 133.000 45.000
6.500 8.000 106.000 66.000 36.000 12.500 14.000 182.000 133.000 45.000
6.530 8.000 106.000 66.000 36.000 12.700 1/2 14.000 182.000 133.000 45.000
6.750 17/64 8.000 106.000 66.000 36.000 13.000 14.000 182.000 133.000 45.000
6.800 8.000 106.000 66.000 36.000 13.100 33/64 14.000 182.000 133.000 45.000
6.900 8.000 116.000 76.000 36.000 13.490 17/32 14.000 182.000 133.000 45.000
7.000 8.000 116.000 76.000 36.000 13.500 14.000 182.000 133.000 45.000
7.140 9/32 8.000 116.000 76.000 36.000 14.000 14.000 182.000 133.000 45.000
7.400 8.000 116.000 76.000 36.000 14.290 9/16 16.000 204.000 152.000 48.000
7.500 8.000 116.000 76.000 36.000 14.500 16.000 204.000 152.000 48.000
7.540 19/64 8.000 116.000 76.000 36.000 15.000 16.000 204.000 152.000 48.000
7.800 8.000 116.000 76.000 36.000 15.100 16.000 204.000 152.000 48.000
7.940 5/16 8.000 116.000 76.000 36.000 15.500 16.000 204.000 152.000 48.000
8.000 8.000 116.000 76.000 36.000 15.870 5/8 16.000 204.000 152.000 48.000
8.330 21/64 10.000 131.000 87.000 40.000 16.000 16.000 204.000 152.000 48.000
8.500 10.000 131.000 87.000 40.000

8.600 10.000 131.000 87.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills with oil feed

. °
R Surface ® Z
Shank form HA -

web thinning = @ 4.000 e patented radius point grind ® main cutting edge
form straight (after correction)

vermicular cast iron GGV and ADI, CDI e grey cast iron, malleable and
spheroidal iron

P
M
K .
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 758

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

la ! I
[
Article no. 6502
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
4.000 6.000 75.000 37.500 36.000 8.800 10.000 131.000 87.000 40.000
4.300 6.000 85.000 45.000 36.000 8.900 10.000 131.000 87.000 40.000
4.370 11/64 6.000 85.000 45.000 36.000 9.000 10.000 131.000 87.000 40.000
4.400 6.000 85.000 45.000 36.000 9.100 10.000 139.000 95.000 40.000
4.500 6.000 85.000 45.000 36.000 9.250 10.000 139.000 95.000 40.000
4.600 6.000 85.000 45.000 36.000 9.300 10.000 139.000 95.000 40.000
4.700 6.000 85.000 45.000 36.000 9.400 10.000 139.000 95.000 40.000
4.760 3/16 6.000 90.000 50.000 36.000 9.500 10.000 139.000 95.000 40.000
4.900 6.000 90.000 50.000 36.000 9.600 10.000 139.000 95.000 40.000
5.000 6.000 90.000 50.000 36.000 9.700 10.000 139.000 95.000 40.000
5.160 13/64 6.000 90.000 50.000 36.000 9.800 10.000 139.000 95.000 40.000
5.300 6.000 90.000 50.000 36.000 9.900 10.000 139.000 95.000 40.000
5.500 6.000 97.000 57.000 36.000 10.000 10.000 139.000 95.000 40.000
5.550 6.000 97.000 57.000 36.000 10.100 12.000 155.000 106.000 45.000
5.560 7/32 6.000 97.000 57.000 36.000 10.200 12.000 155.000 106.000 45.000
5.600 6.000 97.000 57.000 36.000 10.300 12.000 155.000 106.000 45.000
5.700 6.000 97.000 57.000 36.000 10.320 13/32 12.000 155.000 106.000 45.000
5.800 6.000 97.000 57.000 36.000 10.400 12.000 155.000 106.000 45.000
5.900 6.000 97.000 57.000 36.000 10.500 12.000 155.000 106.000 45.000
6.000 6.000 97.000 57.000 36.000 10.700 12.000 155.000 106.000 45.000
6.100 8.000 106.000 66.000 36.000 10.800 12.000 155.000 106.000 45.000
6.200 8.000 106.000 66.000 36.000 10.900 12.000 155.000 106.000 45.000
6.300 8.000 106.000 66.000 36.000 11.000 12.000 155.000 106.000 45.000
6.400 8.000 106.000 66.000 36.000 11.100 12.000 163.000 114.000 45.000
6.500 8.000 106.000 66.000 36.000 11.200 12.000 163.000 114.000 45.000
6.700 8.000 106.000 66.000 36.000 11.300 12.000 163.000 114.000 45.000
6.800 8.000 106.000 66.000 36.000 11.500 12.000 163.000 114.000 45.000
6.900 8.000 116.000 76.000 36.000 11.600 12.000 163.000 114.000 45.000
7.000 8.000 116.000 76.000 36.000 11.700 12.000 163.000 114.000 45.000
7.140 9/32 8.000 116.000 76.000 36.000 11.800 12.000 163.000 114.000 45.000
7.200 8.000 116.000 76.000 36.000 12.000 12.000 163.000 114.000 45.000
7.500 8.000 116.000 76.000 36.000 12.100 14.000 182.000 133.000 45.000
7.600 8.000 116.000 76.000 36.000 12.300 31/64 14.000 182.000 133.000 45.000
7.700 8.000 116.000 76.000 36.000 12.400 14.000 182.000 133.000 45.000
8.000 8.000 116.000 76.000 36.000 12.500 14.000 182.000 133.000 45.000
8.100 10.000 131.000 87.000 40.000 12.600 14.000 182.000 133.000 45.000
8.200 10.000 131.000 87.000 40.000 12.700 1/2 14.000 182.000 133.000 45.000
8.300 10.000 131.000 87.000 40.000 12.800 14.000 182.000 133.000 45.000
8.330 21/64 10.000 131.000 87.000 40.000 13.000 14.000 182.000 133.000 45.000
8.400 10.000 131.000 87.000 40.000 13.100 33/64 14.000 182.000 133.000 45.000
8.500 10.000 131.000 87.000 40.000 13.300 14.000 182.000 133.000 45.000
8.600 10.000 131.000 87.000 40.000 13.500 14.000 182.000 133.000 45.000
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r / RATIO DRILLS
d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
Py mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5 13.700 14.000 182.000 133.000 45.000 16.670 21/32 18.000 223.000 171.000 48.000
S 13.900 14.000 182.000 133.000 45.000 17.000 18.000 223.000 171.000 48.000
& 14.000 14.000 182.000 133.000 45.000 17.500 18.000 223.000 171.000 48.000
14.100 16.000 204.000 152.000 48.000 18.000 18.000 223.000 171.000 48.000
14.290 9/16 16.000 204.000 152.000 48.000 18.500 20.000 244.000 190.000 50.000
14.400 16.000 204.000 152.000 48.000 19.000 20.000 244.000 190.000 50.000
14.500 16.000 204.000 152.000 48.000 19.500 20.000 244.000 190.000 50.000
14.600 16.000 204.000 152.000 48.000 20.000 20.000 244.000 190.000 50.000
14.700 16.000 204.000 152.000 48.000
15.000 16.000 204.000 152.000 48.000
15.100 16.000 204.000 152.000 48.000
15.200 16.000 204.000 152.000 48.000
15.500 16.000 204.000 152.000 48.000
15.600 16.000 204.000 152.000 48.000
15.800 16.000 204.000 152.000 48.000
15.900 16.000 204.000 152.000 48.000
16.000 16.000 204.000 152.000 48.000
16.500 18.000 223.000 171.000 48.000
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Ratio drills with oil feed

RATIO DRILLS 7

Tool material [ SGGCaBIdG NN
™D|ee | wN 120° Surface O
Shank form HA
- web thinning = @ 3.000 e relieved cone e close diameter tolerances e very
good surface quality of hole e observe coolant pressure
M
= -
N o grey castiron, malleable and spheroidal iron
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 758
tmax = 12-1,5 X dy
Si
Article no. 769
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 74.000 32.000 36.000 9.500 10.000 139.000 95.000 40.000
3.100 6.000 74.000 32.000 36.000 9.520 3/8 10.000 139.000 95.000 40.000
3.200 6.000 74.000 32.000 36.000 10.000 10.000 139.000 95.000 40.000
3.300 6.000 74.000 32.000 36.000 10.200 12.000 163.000 114.000 45.000
3.500 6.000 74.000 34.000 36.000 10.320 13/32 12.000 163.000 114.000 45.000
3.600 6.000 74.000 34.000 36.000 10.500 12.000 163.000 114.000 45.000
3.700 6.000 74.000 34.000 36.000 10.720 27/64 12.000 163.000 114.000 45.000
3.800 6.000 97.000 45.000 36.000 11.000 12.000 163.000 114.000 45.000
3.900 6.000 97.000 45.000 36.000 11.110 7/16 12.000 163.000 114.000 45.000
4.000 6.000 97.000 45.000 36.000 11.500 12.000 163.000 114.000 45.000
4.100 6.000 97.000 45.000 36.000 11.510 29/64 12.000 163.000 114.000 45.000
4.200 6.000 97.000 45.000 36.000 12.000 12.000 163.000 114.000 45.000
4.300 6.000 97.000 45.000 36.000 12.300 31/64 14.000 182.000 133.000 45.000
4.400 6.000 97.000 45.000 36.000 12.500 14.000 182.000 133.000 45.000
4.500 6.000 97.000 45.000 36.000 12.700 1/2 14.000 182.000 133.000 45.000
4.700 6.000 97.000 45.000 36.000 13.000 14.000 182.000 133.000 45.000
4.800 6.000 97.000 57.000 36.000 13.500 14.000 182.000 133.000 45.000
4.900 6.000 97.000 57.000 36.000 14.000 14.000 182.000 133.000 45.000
5.000 6.000 97.000 57.000 36.000 14.500 16.000 204.000 152.000 48.000
5.160 13/64 6.000 97.000 57.000 36.000 15.000 16.000 204.000 152.000 48.000
5.500 6.000 97.000 57.000 36.000 15.500 16.000 204.000 152.000 48.000
6.000 6.000 97.000 57.000 36.000 16.000 16.000 204.000 152.000 48.000
6.350 1/4 8.000 116.000 76.000 36.000 16.500 18.000 223.000 171.000 48.000
6.500 8.000 116.000 76.000 36.000 17.000 18.000 223.000 171.000 48.000
6.800 8.000 116.000 76.000 36.000 17.500 18.000 223.000 171.000 48.000
7.000 8.000 116.000 76.000 36.000 18.000 18.000 223.000 171.000 48.000
7.140 9/32 8.000 116.000 76.000 36.000 18.500 20.000 244.000 190.000 50.000
7.500 8.000 116.000 76.000 36.000 19.000 20.000 244.000 190.000 50.000
7.800 8.000 116.000 76.000 36.000 20.000 20.000 244.000 190.000 50.000
7.940 5/16 8.000 116.000 76.000 36.000
8.000 8.000 116.000 76.000 36.000
8.330 21/64 10.000 139.000 95.000 40.000
8.500 10.000 139.000 95.000 40.000
8.730 11/32 10.000 139.000 95.000 40.000
9.000 10.000 139.000 95.000 40.000
9.130 23/64 10.000 139.000 95.000 40.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

Py} .
: Tool material [ SGGCaBIdG NN
= 7xD|[RT 150
§ GG || WNJ|| 335 Surface O
2 Shank form HA
- web thinning = & 3.000 e facet point grinding ® close diameter tolerances
¢ very good surface quality of hole e observe optimal coolant pressure
M
= -
N e aluminium and Al-alloys e Al materials with high Si-content
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 758
tmax = 12-1,5 X dy
s 34
Article no. 6069
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 74.000 32.000 36.000 10.320 13/32 12.000 163.000 114.000 45.000
3.200 6.000 74.000 32.000 36.000 10.500 12.000 163.000 114.000 45.000
3.300 6.000 74.000 32.000 36.000 10.720 27/64 12.000 163.000 114.000 45.000
3.500 6.000 74.000 34.000 36.000 11.000 12.000 163.000 114.000 45.000
3.600 6.000 74.000 34.000 36.000 12.000 12.000 163.000 114.000 45.000
4.000 6.000 97.000 45.000 36.000 12.300 31/64 14.000 182.000 133.000 45.000
4.200 6.000 97.000 45.000 36.000 12.500 14.000 182.000 133.000 45.000
4.300 6.000 97.000 45.000 36.000 12.700 1/2 14.000 182.000 133.000 45.000
4.500 6.000 97.000 45.000 36.000 13.000 14.000 182.000 133.000 45.000
5.000 6.000 97.000 57.000 36.000 13.500 14.000 182.000 133.000 45.000
6.000 6.000 97.000 57.000 36.000 14.000 14.000 182.000 133.000 45.000
6.350 1/4 8.000 116.000 76.000 36.000 14.500 16.000 204.000 152.000 48.000
6.500 8.000 116.000 76.000 36.000 15.000 16.000 204.000 152.000 48.000
6.800 8.000 116.000 76.000 36.000 15.500 16.000 204.000 152.000 48.000
7.000 8.000 116.000 76.000 36.000 16.000 16.000 204.000 152.000 48.000
7.800 8.000 116.000 76.000 36.000 16.500 18.000 223.000 171.000 48.000
8.000 8.000 116.000 76.000 36.000 17.000 18.000 223.000 171.000 48.000
8.500 10.000 139.000 95.000 40.000 18.000 18.000 223.000 171.000 48.000
8.730 11/32 10.000 139.000 95.000 40.000 18.500 20.000 244.000 190.000 50.000
9.000 10.000 139.000 95.000 40.000 19.000 20.000 244.000 190.000 50.000
9.500 10.000 139.000 95.000 40.000 19.500 20.000 244.000 190.000 50.000
9.520 3/8 10.000 139.000 95.000 40.000
10.000 10.000 139.000 95.000 40.000
10.200 12.000 163.000 114.000 45.000
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RATIO DRILLS

/

Ratio drills with oil feed

xD | RT8ou S
6538L)| Jao° Surface ® 2
Shank form HE -

web thinning = & 9.600 e relieved cone ® HSS holder with brazed carbide
insert ® dampens vibrations and shocks

o unalloyed/low alloyed steels e grey cast iron, spheroidal graphite iron i
® brass, bronzes, plastics, graphite

P
M
. -
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 758

tmax= |2'115Xd1 I1

| SIS 6

Article no. 1173
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.600 16.000 151.000 99.000 48.000 15.700 20.000 186.000 132.000 50.000
9.700 16.000 151.000 99.000 48.000 15.800 20.000 186.000 132.000 50.000
10.000 16.000 151.000 99.000 48.000 16.000 20.000 186.000 132.000 50.000
10.200 16.000 151.000 99.000 48.000 16.500 20.000 202.000 148.000 50.000
10.400 16.000 151.000 99.000 48.000 17.000 20.000 202.000 148.000 50.000
11.000 16.000 151.000 99.000 48.000 17.200 20.000 202.000 148.000 50.000
11.500 16.000 151.000 99.000 48.000 17.460 11/16 20.000 202.000 148.000 50.000
11.700 16.000 151.000 99.000 48.000 17.500 20.000 202.000 148.000 50.000
12.000 16.000 151.000 99.000 48.000 18.000 20.000 202.000 148.000 50.000
12.200 16.000 167.000 115.000 48.000 18.500 25.000 224.000 164.000 56.000
12.400 16.000 167.000 115.000 48.000 19.000 25.000 224.000 164.000 56.000
12.500 16.000 167.000 115.000 48.000 20.000 25.000 224.000 164.000 56.000
12.700 1/2 16.000 167.000 115.000 48.000 21.000 25.000 241.000 181.000 56.000
13.000 16.000 167.000 115.000 48.000 22.000 25.000 241.000 181.000 56.000
13.500 16.000 167.000 115.000 48.000 22.500 25.000 257.000 197.000 56.000
14.000 16.000 167.000 115.000 48.000 25.000 63/64 32.000 278.000 214.000 60.000
14.500 20.000 186.000 132.000 50.000

15.000 20.000 186.000 132.000 50.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

o) .
e S 140° Surface .
o Shank form HA

facet point grinding ® main cutting edge form straight e optimised cutting

- ° geometry ® maximum performance @
M o
- °
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
S
H

steels ¢ steels (alloyed/unalloyed) up to 1400 N/mm?
o

o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 758

tax = 1-1,5 X dy

do

| SONFY 5

1
[
Article no. 5760
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 70.000 30.000 36.000 5.900 6.000 97.000 57.000 36.000
3.100 6.000 70.000 30.000 36.000 5.950 6.000 97.000 57.000 36.000
3.170 1/8 6.000 70.000 30.000 36.000 6.000 6.000 97.000 57.000 36.000
3.200 6.000 70.000 30.000 36.000 6.100 8.000 106.000 66.000 36.000
3.250 6.000 70.000 30.000 36.000 6.200 8.000 106.000 66.000 36.000
3.300 6.000 70.000 30.000 36.000 6.300 8.000 106.000 66.000 36.000
3.400 6.000 75.000 35.500 36.000 6.350 1/4 8.000 106.000 66.000 36.000
3.500 6.000 75.000 35.500 36.000 6.400 8.000 106.000 66.000 36.000
3.570 9/64 6.000 75.000 35.500 36.000 6.500 8.000 106.000 66.000 36.000
3.600 6.000 75.000 35.500 36.000 6.530 8.000 106.000 66.000 36.000
3.700 6.000 75.000 35.500 36.000 6.600 8.000 106.000 66.000 36.000
3.800 6.000 75.000 37.500 36.000 6.700 8.000 106.000 66.000 36.000
3.900 6.000 75.000 37.500 36.000 6.750 8.000 106.000 66.000 36.000
3.970 5/32 6.000 75.000 37.500 36.000 6.800 8.000 106.000 66.000 36.000
4.000 6.000 75.000 37.500 36.000 6.900 8.000 116.000 76.000 36.000
4.040 6.000 75.000 37.500 36.000 7.000 8.000 116.000 76.000 36.000
4.100 6.000 75.000 37.500 36.000 7.100 8.000 116.000 76.000 36.000
4.200 6.000 75.000 37.500 36.000 7.140 8.000 116.000 76.000 36.000
4.300 6.000 85.000 45.000 36.000 7.200 8.000 116.000 76.000 36.000
4.370 11/64 6.000 85.000 45.000 36.000 7.300 8.000 116.000 76.000 36.000
4.400 6.000 85.000 45.000 36.000 7.400 8.000 116.000 76.000 36.000
4.500 6.000 85.000 45.000 36.000 7.500 8.000 116.000 76.000 36.000
4.600 6.000 85.000 45.000 36.000 7.540 8.000 116.000 76.000 36.000
4.650 6.000 85.000 45.000 36.000 7.600 8.000 116.000 76.000 36.000
4.700 6.000 85.000 45.000 36.000 7.700 8.000 116.000 76.000 36.000
4.760 3/16 6.000 90.000 50.000 36.000 7.800 8.000 116.000 76.000 36.000
4.800 6.000 90.000 50.000 36.000 7.900 8.000 116.000 76.000 36.000
4.900 6.000 90.000 50.000 36.000 7.940 8.000 116.000 76.000 36.000
5.000 6.000 90.000 50.000 36.000 8.000 8.000 116.000 76.000 36.000
5.100 6.000 90.000 50.000 36.000 8.100 10.000 131.000 87.000 40.000
5.110 6.000 90.000 50.000 36.000 8.200 10.000 131.000 87.000 40.000
5.160 13/64 6.000 90.000 50.000 36.000 8.300 10.000 131.000 87.000 40.000
5.200 6.000 90.000 50.000 36.000 8.330 10.000 131.000 87.000 40.000
5.300 6.000 90.000 50.000 36.000 8.400 10.000 131.000 87.000 40.000
5.400 6.000 97.000 57.000 36.000 8.500 10.000 131.000 87.000 40.000
5.410 6.000 97.000 57.000 36.000 8.600 10.000 131.000 87.000 40.000
5.500 6.000 97.000 57.000 36.000 8.700 10.000 131.000 87.000 40.000
5.550 6.000 97.000 57.000 36.000 8.730 10.000 131.000 87.000 40.000
5.560 6.000 97.000 57.000 36.000 8.800 10.000 131.000 87.000 40.000
5.600 6.000 97.000 57.000 36.000 8.900 10.000 131.000 87.000 40.000
5.700 6.000 97.000 57.000 36.000 9.000 10.000 131.000 87.000 40.000
5.800 6.000 97.000 57.000 36.000 9.100 10.000 139.000 95.000 40.000
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d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

9.130 10.000 139.000 95.000 40.000 12.500 14.000 182.000 133.000 45.000
9.200 10.000 139.000 95.000 40.000 12.700 1/2 14.000 182.000 133.000 45.000
9.250 10.000 139.000 95.000 40.000 13.000 14.000 182.000 133.000 45.000
9.300 10.000 139.000 95.000 40.000 13.100 14.000 182.000 133.000 45.000
9.340 10.000 139.000 95.000 40.000 13.490 14.000 182.000 133.000 45.000
9.400 10.000 139.000 95.000 40.000 13.500 14.000 182.000 133.000 45.000
9.500 10.000 139.000 95.000 40.000 13.700 14.000 182.000 133.000 45.000
9.520 3/8 10.000 139.000 95.000 40.000 13.890 14.000 182.000 133.000 45.000
9.600 10.000 139.000 95.000 40.000 14.000 14.000 182.000 133.000 45.000
9.700 10.000 139.000 95.000 40.000 14.100 16.000 204.000 152.000 48.000
9.800 10.000 139.000 95.000 40.000 14.200 16.000 204.000 152.000 48.000
9.900 10.000 139.000 95.000 40.000 14.290 16.000 204.000 152.000 48.000
9.920 10.000 139.000 95.000 40.000 14.500 16.000 204.000 152.000 48.000
10.000 10.000 139.000 95.000 40.000 14.700 16.000 204.000 152.000 48.000
10.100 12.000 155.000 106.000 45.000 15.000 16.000 204.000 152.000 48.000
10.200 12.000 155.000 106.000 45.000 15.100 16.000 204.000 152.000 48.000
10.300 12.000 155.000 106.000 45.000 15.480 16.000 204.000 152.000 48.000
10.320 12.000 155.000 106.000 45.000 15.500 16.000 204.000 152.000 48.000
10.400 12.000 155.000 106.000 45.000 15.700 16.000 204.000 152.000 48.000
10.500 12.000 155.000 106.000 45.000 15.870 16.000 204.000 152.000 48.000
10.600 12.000 155.000 106.000 45.000 16.000 16.000 204.000 152.000 48.000
10.700 12.000 155.000 106.000 45.000 16.500 18.000 223.000 171.000 48.000
10.720 12.000 155.000 106.000 45.000 16.900 18.000 223.000 171.000 48.000
10.800 12.000 155.000 106.000 45.000 17.000 18.000 223.000 171.000 48.000
10.900 12.000 155.000 106.000 45.000 17.500 18.000 223.000 171.000 48.000
11.000 12.000 155.000 106.000 45.000 17.700 18.000 223.000 171.000 48.000
11.100 12.000 163.000 114.000 45.000 18.000 18.000 223.000 171.000 48.000
11.110 12.000 163.000 114.000 45.000 18.500 20.000 244.000 190.000 50.000
11.200 12.000 163.000 114.000 45.000 18.900 20.000 244.000 190.000 50.000
11.300 12.000 163.000 114.000 45.000 19.000 20.000 244.000 190.000 50.000
11.400 12.000 163.000 114.000 45.000 19.050 3/4 20.000 244.000 190.000 50.000
11.500 12.000 163.000 114.000 45.000 19.500 20.000 244.000 190.000 50.000
11.510 12.000 163.000 114.000 45.000 20.000 20.000 244.000 190.000 50.000
11.600 12.000 163.000 114.000 45.000

11.700 12.000 163.000 114.000 45.000

11.800 12.000 163.000 114.000 45.000

11.900 12.000 163.000 114.000 45.000

11.910 12.000 163.000 114.000 45.000

12.000 12.000 163.000 114.000 45.000

12.100 14.000 182.000 133.000 45.000

12.200 14.000 182.000 133.000 45.000

12.300 14.000 182.000 133.000 45.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

by} .
e GG |[|WN]|| 50 Surface O
2 Shank form HA
- web thinning = @ 3.000 e relieved cone e close diameter tolerances e very
good surface quality of hole e observe coolant pressure

M
M -
N o grey castiron, malleable and spheroidal iron

S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 758

tmax = 12-1,5 X dy
. o
©| [E2=Z22EF P o
I3 I
4
Article no. 770
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3.000 6.000 91.000 42.000 36.000 10.000 10.000 175.000 130.000 40.000
3.100 6.000 91.000 42.000 36.000 10.200 12.000 209.000 159.000 45.000
3.300 6.000 91.000 42.000 36.000 10.500 12.000 209.000 159.000 45.000
3.800 6.000 121.000 77.000 36.000 10.720 27/64 12.000 209.000 159.000 45.000
4.000 6.000 121.000 77.000 36.000 11.000 12.000 209.000 159.000 45.000
4.100 6.000 121.000 77.000 36.000 11.500 12.000 209.000 159.000 45.000
4.200 6.000 121.000 77.000 36.000 11.510 29/64 12.000 209.000 159.000 45.000
4.300 6.000 121.000 77.000 36.000 12.000 12.000 209.000 159.000 45.000
4.400 6.000 121.000 77.000 36.000 12.300 31/64 14.000 233.000 183.000 45.000
4.500 6.000 121.000 77.000 36.000 12.500 14.000 233.000 183.000 45.000
4.800 6.000 121.000 82.000 36.000 12.700 1/2 14.000 233.000 183.000 45.000
4.900 6.000 121.000 82.000 36.000 13.000 14.000 233.000 183.000 45.000
5.000 6.000 121.000 82.000 36.000 13.500 14.000 233.000 183.000 45.000
5.160 13/64 6.000 121.000 82.000 36.000 14.000 14.000 233.000 183.000 45.000
5.500 6.000 121.000 82.000 36.000 14.500 16.000 260.000 207.000 48.000
5.560 7/32 6.000 121.000 82.000 36.000 15.000 16.000 260.000 207.000 48.000
6.000 6.000 121.000 82.000 36.000 15.500 16.000 260.000 207.000 48.000
6.500 8.000 146.000 106.000 36.000 16.500 18.000 284.000 231.000 48.000
6.750 17/64 8.000 146.000 106.000 36.000 17.000 18.000 284.000 231.000 48.000
6.800 8.000 146.000 106.000 36.000 17.500 18.000 284.000 231.000 48.000
7.000 8.000 146.000 106.000 36.000 18.000 18.000 284.000 231.000 48.000
7.140 9/32 8.000 146.000 106.000 36.000 19.000 20.000 308.000 255.000 50.000
7.500 8.000 146.000 106.000 36.000 20.000 20.000 308.000 255.000 50.000
7.800 8.000 146.000 106.000 36.000

7.940 5/16 8.000 146.000 106.000 36.000

8.000 8.000 146.000 106.000 36.000

8.500 10.000 175.000 130.000 40.000

8.730 11/32 10.000 175.000 130.000 40.000

9.000 10.000 175.000 130.000 40.000

9.500 10.000 175.000 130.000 40.000
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/

Ratio drills with oil feed

ool material [ SONGICaBIdONIN
10xD| RT 150 S
GG || WNJ|| 335 Surface O 2
Shank form HA -
- web thinning = & 3.000 e facet point grinding ® close diameter tolerances
¢ very good surface quality of hole e observe optimal coolant pressure
M
= -
N e aluminium and Al-alloys e Al materials with high Si-content
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 758
tmax = 12-1,5 x dy
[ .
o| [E=Z=ZZEF 2
I3 A
4
Article no. 6070
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 91.000 42.000 36.000 10.500 12.000 209.000 159.000 45.000
3.100 6.000 91.000 42.000 36.000 11.000 12.000 209.000 159.000 45.000
3.300 6.000 91.000 42.000 36.000 11.110 7/16 12.000 209.000 159.000 45.000
3.500 6.000 91.000 48.000 36.000 12.000 12.000 209.000 159.000 45.000
3.800 6.000 121.000 77.000 36.000 12.700 1/2 14.000 233.000 183.000 45.000
4.000 6.000 121.000 77.000 36.000 13.000 14.000 233.000 183.000 45.000
4.700 6.000 121.000 77.000 36.000 14.000 14.000 233.000 183.000 45.000
4.800 6.000 121.000 82.000 36.000 15.000 16.000 260.000 207.000 48.000
5.000 6.000 121.000 82.000 36.000 16.000 16.000 260.000 207.000 48.000
5.500 6.000 121.000 82.000 36.000 17.000 18.000 284.000 231.000 48.000
6.000 6.000 121.000 82.000 36.000 17.500 18.000 284.000 231.000 48.000
6.350 1/4 8.000 146.000 106.000 36.000 18.000 18.000 284.000 231.000 48.000
6.500 8.000 146.000 106.000 36.000 18.500 20.000 308.000 255.000 50.000
6.800 8.000 146.000 106.000 36.000 19.500 20.000 308.000 255.000 50.000
7.500 8.000 146.000 106.000 36.000
7.800 8.000 146.000 106.000 36.000
7.940 5/16 8.000 146.000 106.000 36.000
8.000 8.000 146.000 106.000 36.000
8.500 10.000 175.000 130.000 40.000
8.730 11/32 10.000 175.000 130.000 40.000
9.000 10.000 175.000 130.000 40.000
9.500 10.000 175.000 130.000 40.000
9.520 3/8 10.000 175.000 130.000 40.000
10.000 10.000 175.000 130.000 40.000
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74

Ratio drills with oil feed

m .

& |12xp| RT100 WN U h7 | Tool material _
e . 195" Surface ®

’ Shank form HA

- ° web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e optimised cutting geometry

M
- .

N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable

S

H

steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e cast materials ® bronze, brass
© e high-alloyed AlSi-alloys

o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 758

tmax = 1o-1,5 X dy
tmax
5| [ oSS sl
la ! I
[
Article no. 5525
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 90.000 50.000 36.000 7.000 8.000 146.000 108.000 36.000
3.100 6.000 90.000 50.000 36.000 7.100 8.000 146.000 108.000 36.000
3.170 1/8 6.000 90.000 50.000 36.000 7.200 8.000 146.000 108.000 36.000
3.200 6.000 90.000 50.000 36.000 7.300 8.000 146.000 108.000 36.000
3.300 6.000 90.000 50.000 36.000 7.400 8.000 146.000 108.000 36.000
3.400 6.000 90.000 50.000 36.000 7.500 8.000 146.000 108.000 36.000
3.500 6.000 90.000 50.000 36.000 7.600 8.000 146.000 108.000 36.000
3.600 6.000 90.000 50.000 36.000 7.700 8.000 146.000 108.000 36.000
3.700 6.000 90.000 50.000 36.000 7.800 8.000 146.000 108.000 36.000
3.800 6.000 102.000 64.000 36.000 7.900 8.000 146.000 108.000 36.000
3.900 6.000 102.000 64.000 36.000 8.000 8.000 146.000 108.000 36.000
4.000 6.000 102.000 64.000 36.000 8.100 10.000 162.000 120.000 40.000
4.100 6.000 102.000 64.000 36.000 8.200 10.000 162.000 120.000 40.000
4.200 6.000 102.000 64.000 36.000 8.300 10.000 162.000 120.000 40.000
4.300 6.000 102.000 64.000 36.000 8.400 10.000 162.000 120.000 40.000
4.400 6.000 102.000 64.000 36.000 8.500 10.000 162.000 120.000 40.000
4.500 6.000 102.000 64.000 36.000 8.600 10.000 162.000 120.000 40.000
4.600 6.000 102.000 64.000 36.000 8.700 10.000 162.000 120.000 40.000
4.700 6.000 102.000 64.000 36.000 8.800 10.000 162.000 120.000 40.000
4.800 6.000 116.000 78.000 36.000 8.900 10.000 162.000 120.000 40.000
4.900 6.000 116.000 78.000 36.000 9.000 10.000 162.000 120.000 40.000
5.000 6.000 116.000 78.000 36.000 9.100 10.000 162.000 120.000 40.000
5.100 6.000 116.000 78.000 36.000 9.200 10.000 162.000 120.000 40.000
5.200 6.000 116.000 78.000 36.000 9.300 10.000 162.000 120.000 40.000
5.300 6.000 116.000 78.000 36.000 9.400 10.000 162.000 120.000 40.000
5.400 6.000 116.000 78.000 36.000 9.500 10.000 162.000 120.000 40.000
5.500 6.000 116.000 78.000 36.000 9.520 3/8 10.000 162.000 120.000 40.000
5.600 6.000 116.000 78.000 36.000 9.600 10.000 162.000 120.000 40.000
5.700 6.000 116.000 78.000 36.000 9.700 10.000 162.000 120.000 40.000
5.800 6.000 116.000 78.000 36.000 9.800 10.000 162.000 120.000 40.000
5.900 6.000 116.000 78.000 36.000 9.900 10.000 162.000 120.000 40.000
6.000 6.000 116.000 78.000 36.000 10.000 10.000 162.000 120.000 40.000
6.100 8.000 146.000 108.000 36.000 10.200 12.000 204.000 156.000 45.000
6.200 8.000 146.000 108.000 36.000 10.500 12.000 204.000 156.000 45.000
6.300 8.000 146.000 108.000 36.000 11.000 12.000 204.000 156.000 45.000
6.350 1/4 8.000 146.000 108.000 36.000 11.500 12.000 204.000 156.000 45.000
6.400 8.000 146.000 108.000 36.000 12.000 12.000 204.000 156.000 45.000
6.500 8.000 146.000 108.000 36.000 12.500 14.000 230.000 182.000 45.000
6.600 8.000 146.000 108.000 36.000 12.700 1/2 14.000 230.000 182.000 45.000
6.700 8.000 146.000 108.000 36.000 13.000 14.000 230.000 182.000 45.000
6.800 8.000 146.000 108.000 36.000 13.500 14.000 230.000 182.000 45.000
6.900 8.000 146.000 108.000 36.000 14.000 14.000 230.000 182.000 45.000
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d1 d2 h6é 11 12 13 di1 d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
14.500 16.000 260.000 208.000 48.000 20.000 20.000 310.000 258.000 50.000
15.000 16.000 260.000 208.000 48.000
15.500 16.000 260.000 208.000 48.000
16.000 16.000 260.000 208.000 48.000
16.500 18.000 285.000 234.000 48.000
17.000 18.000 285.000 234.000 48.000
17.500 18.000 285.000 234.000 48.000
18.000 18.000 285.000 234.000 48.000
18.500 20.000 310.000 258.000 50.000
19.000 20.000 310.000 258.000 50.000
19.050 3/4 20.000 310.000 258.000 50.000
19.500 20.000 310.000 258.000 50.000
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Ratio drills with oil feed

m .

S 15xD RTI0 Oy L] v Tool material [ SONAICArBIGSNN
e s 195" Surface (1)

’ Shank form HA

- ° web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
¢ optimised flute design ® maximum diameter of coolant ducts e observe
e coolant pressure

M
. -

N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable

s steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast materials
[¢]

H

o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 760

S [EZ X Ee)
I3 l2
l1
Article no. 6509
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 95.000 55.000 36.000 7.940 5/16 8.000 183.000 143.000 36.000
3.170 1/8 6.000 106.000 67.000 36.000 8.000 8.000 183.000 143.000 36.000
3.500 6.000 116.000 76.000 36.000 8.330 21/64 10.000 204.000 160.000 40.000
3.570 9/64 6.000 116.000 76.000 36.000 8.500 10.000 204.000 160.000 40.000
3.970 5/32 6.000 116.000 76.000 36.000 8.730 11/32 10.000 204.000 160.000 40.000
4.000 6.000 116.000 76.000 36.000 9.000 10.000 204.000 160.000 40.000
4.370 11/64 6.000 133.000 93.000 36.000 9.130 23/64 10.000 221.000 177.000 40.000
4.500 6.000 133.000 93.000 36.000 9.520 3/8 10.000 221.000 177.000 40.000
4.760 3/16 6.000 133.000 93.000 36.000 9.920 25/64 10.000 221.000 177.000 40.000
5.000 6.000 133.000 93.000 36.000 10.000 10.000 221.000 177.000 40.000
5.100 6.000 150.000 110.000 36.000 10.320 13/32 12.000 247.000 198.000 45.000
5.160 13/64 6.000 150.000 110.000 36.000 10.720 27/64 12.000 247.000 198.000 45.000
5.410 6.000 150.000 110.000 36.000 11.000 12.000 247.000 198.000 45.000
5.500 6.000 150.000 110.000 36.000 11.110 7/16 12.000 263.000 214.000 45.000
5.560 7/32 6.000 150.000 110.000 36.000 11.510 29/64 12.000 263.000 214.000 45.000
5.950 15/64 6.000 150.000 110.000 36.000 11.910 15/32 12.000 263.000 214.000 45.000
6.000 6.000 150.000 110.000 36.000 12.000 12.000 263.000 214.000 45.000
6.350 1/4 8.000 167.000 127.000 36.000 12.300 31/64 14.000 297.000 248.000 45.000
6.500 8.000 167.000 127.000 36.000 12.700 1/2 14.000 297.000 248.000 45.000
6.750 17/64 8.000 167.000 127.000 36.000 13.100 33/64 14.000 297.000 248.000 45.000
7.000 8.000 167.000 127.000 36.000 13.490 17/32 14.000 297.000 248.000 45.000
7.140 9/32 8.000 183.000 143.000 36.000 13.890 35/64 14.000 297.000 248.000 45.000
7.500 8.000 183.000 143.000 36.000 14.000 14.000 297.000 248.000 45.000

7.540 19/64 8.000 183.000 143.000  36.000
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RATIO DRILLS

/

Ratio drills with oil feed

15xD| RT 150 I\) m7 S
GN |||WN]|| 350 Surface O 2
o
Shank form HA
- web thinning = @ 5.000 e relieved cone ¢ negative helix e for holes with high
alignment accuracy e very good surface quality of hole ¢ observe coolant
M pressure
[ ]
e aluminium and Al-alloys e Al materials with high Si-content e grey cast iron,
s malleable and spheroidal iron
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 760 3
tmax = 12-1,5 x dy
[ .
o| [E=Z=ZZEF 2
I3 A
4
Article no. 773
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5.000 6.000 145.000 105.000 36.000 12.000 12.000 258.000 205.000 45.000
6.000 6.000 145.000 105.000 36.000 14.000 14.000 290.000 236.000 45.000
8.000 8.000 180.000 137.000 36.000
9.000 10.000 217.000 170.000 40.000
10.000 10.000 217.000 170.000 40.000
11.000 12.000 258.000 205.000 45.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

m .

S 2oxD RTI0 G L] v Tool material [ SONAICArBIGSNN
e s 195" Surface (1)

’ Shank form HA

- ° web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
¢ optimised flute design ® maximum diameter of coolant ducts e observe
e coolant pressure

M
. -

N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable

s steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast materials
[¢]

H

o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 760

S [EZ X Ee)
I3 l2
l1
Article no. 6511
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 110.000 70.000 36.000 8.730 11/32 10.000 249.000 205.000 40.000
3.100 6.000 123.000 83.000 36.000 9.000 10.000 249.000 205.000 40.000
3.170 1/8 6.000 123.000 83.000 36.000 9.130 23/64 10.000 271.000 227.000 40.000
3.500 6.000 136.000 96.000 36.000 9.520 3/8 10.000 271.000 227.000 40.000
3.570 9/64 6.000 136.000 96.000 36.000 9.920 25/64 10.000 271.000 227.000 40.000
3.970 5/32 6.000 136.000 96.000 36.000 10.000 10.000 271.000 227.000 40.000
4.000 6.000 136.000 96.000 36.000 10.320 13/32 12.000 302.000 253.000 45.000
4.200 6.000 158.000 118.000 36.000 10.720 27/64 12.000 302.000 253.000 45.000
4.370 11/64 6.000 158.000 118.000 36.000 11.000 12.000 302.000 253.000 45.000
4.500 6.000 158.000 118.000 36.000 11.110 7/16 12.000 323.000 274.000 45.000
4.760 3/16 6.000 158.000 118.000 36.000 11.510 29/64 12.000 323.000 274.000 45.000
5.000 6.000 158.000 118.000 36.000 11.910 15/32 12.000 323.000 274.000 45.000
5.100 6.000 180.000 140.000 36.000 12.000 12.000 323.000 274.000 45.000
5.160 13/64 6.000 180.000 140.000 36.000 12.300 31/64 14.000 367.000 318.000 45.000
5.410 6.000 180.000 140.000 36.000 12.700 1/2 14.000 367.000 318.000 45.000
5.500 6.000 180.000 140.000 36.000 13.100 33/64 14.000 367.000 318.000 45.000
5.560 7/32 6.000 180.000 140.000 36.000 13.490 17/32 14.000 367.000 318.000 45.000
5.950 15/64 6.000 180.000 140.000 36.000 13.890 35/64 14.000 367.000 318.000 45.000
6.000 6.000 180.000 140.000 36.000 14.000 14.000 367.000 318.000 45.000
6.350 1/4 8.000 202.000 162.000 36.000
6.500 8.000 202.000 162.000 36.000
6.750 17/64 8.000 202.000 162.000 36.000
7.000 8.000 202.000 162.000 36.000
7.140 9/32 8.000 223.000 183.000 36.000
7.500 8.000 223.000 183.000 36.000
7.540 19/64 8.000 223.000 183.000 36.000
7.940 5/16 8.000 223.000 183.000 36.000
8.000 8.000 223.000 183.000 36.000
8.330 21/64 10.000 249.000 205.000 40.000
8.500 10.000 249.000 205.000 40.000
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RATIO DRILLS 7

/

Ratio drills with oil feed

: o

25xp 100 s | (|| g Tool material [ ISOIGCADIEINN £
T 185° Surface (1) %

Shank form HA £

- ° web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
¢ optimised flute design ® maximum diameter of coolant ducts e observe
e coolant pressure

M
. -

N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable

s steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast materials
[¢]

H

o

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 760

S [EZ X Ee)
I3 l2
l1
Article no. 6512
di1 d2 h6é 11 12 13 di d2 hé 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3.000 6.000 125.000 85.000 36.000 7.000 8.000 237.000 197.000 36.000
3.100 6.000 141.000 101.000 36.000 7.140 9/32 8.000 263.000 223.000 36.000
3.170 1/8 6.000 141.000 101.000 36.000 7.500 8.000 263.000 223.000 36.000
3.500 6.000 156.000 116.000 36.000 7.540 19/64 8.000 263.000 223.000 36.000
3.570 9/64 6.000 156.000 116.000 36.000 7.940 5/16 8.000 263.000 223.000 36.000
3.800 6.000 156.000 116.000 36.000 8.000 8.000 263.000 223.000 36.000
3.970 5/32 6.000 156.000 116.000 36.000 8.330 21/64 10.000 294.000 250.000 40.000
4.000 6.000 156.000 116.000 36.000 8.500 10.000 294.000 250.000 40.000
4.200 6.000 183.000 143.000 36.000 8.730 11/32 10.000 294.000 250.000 40.000
4.370 11/64 6.000 183.000 143.000 36.000 8.800 10.000 294.000 250.000 40.000
4.500 6.000 183.000 143.000 36.000 9.000 10.000 294.000 250.000 40.000
4.760 3/16 6.000 183.000 143.000 36.000 9.130 23/64 10.000 321.000 277.000 40.000
5.000 6.000 183.000 143.000 36.000 9.520 3/8 10.000 321.000 277.000 40.000
5.100 6.000 210.000 170.000 36.000 9.920 25/64 10.000 321.000 277.000 40.000
5.160 13/64 6.000 210.000 170.000 36.000 10.000 10.000 321.000 277.000 40.000
5.410 6.000 210.000 170.000 36.000 10.320 13/32 12.000 359.000 310.000 45.000
5.500 6.000 210.000 170.000 36.000 10.720 27/64 12.000 359.000 310.000 45.000
5.560 7/32 6.000 210.000 170.000 36.000 11.000 12.000 359.000 310.000 45.000
5.950 15/64 6.000 210.000 170.000 36.000 11.110 7/16 12.000 386.000 337.000 45.000
6.000 6.000 210.000 170.000 36.000 11.510 29/64 12.000 386.000 337.000 45.000
6.300 8.000 237.000 197.000 36.000 11.910 15/32 12.000 386.000 337.000 45.000
6.350 1/4 8.000 237.000 197.000 36.000 12.000 12.000 386.000 337.000 45.000
6.500 8.000 237.000 197.000 36.000

6.750 17/64 8.000 237.000 197.000  36.000
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RATIO DRILLS

74

Ratio drills with oil feed

by} .
= 30xD|RT 100 N || e Tool material _
=X 135° Surface (1)
¢ Shank form HA
- ° web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
¢ optimised flute design ® maximum diameter of coolant ducts e observe
M e coolant pressure
= -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
s o steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast materials
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 760
S [EZ < ko]
I3 l2
l1
Article no. 6513
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 140.000 100.000 36.000 7.000 8.000 272.000 232.000 36.000
3.100 6.000 158.000 118.000 36.000 7.140 9/32 8.000 303.000 263.000 36.000
3.170 1/8 6.000 158.000 118.000 36.000 7.500 8.000 303.000 263.000 36.000
3.500 6.000 176.000 136.000 36.000 7.540 19/64 8.000 303.000 263.000 36.000
3.570 9/64 6.000 176.000 136.000 36.000 7.940 5/16 8.000 303.000 263.000 36.000
3.800 6.000 176.000 136.000 36.000 8.000 8.000 303.000 263.000 36.000
3.970 5/32 6.000 176.000 136.000 36.000 8.330 21/64 10.000 339.000 295.000 40.000
4.000 6.000 176.000 136.000 36.000 8.500 10.000 339.000 295.000 40.000
4.200 6.000 208.000 168.000 36.000 8.730 11/32 10.000 339.000 295.000 40.000
4.370 11/64 6.000 208.000 168.000 36.000 8.800 10.000 339.000 295.000 40.000
4.500 6.000 208.000 168.000 36.000 9.000 10.000 339.000 295.000 40.000
4.760 3/16 6.000 208.000 168.000 36.000 9.130 23/64 10.000 371.000 327.000 40.000
5.000 6.000 208.000 168.000 36.000 9.520 3/8 10.000 371.000 327.000 40.000
5.100 6.000 240.000 200.000 36.000 9.920 25/64 10.000 371.000 327.000 40.000
5.160 13/64 6.000 240.000 200.000 36.000 10.000 10.000 371.000 327.000 40.000
5.410 6.000 240.000 200.000 36.000
5.500 6.000 240.000 200.000 36.000
5.560 7/32 6.000 240.000 200.000 36.000
5.950 15/64 6.000 240.000 200.000 36.000
6.000 6.000 240.000 200.000 36.000
6.300 8.000 272.000 232.000 36.000
6.350 1/4 8.000 272.000 232.000 36.000
6.500 8.000 272.000 232.000 36.000

6.750 17/64 8.000 272.000 232.000 36.000
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Ratio drills with oil feed

RATIO DRILLS

40xD| RT 100 h7
T J|WNIf] 135 Surface (1)
Shank form HA
- ° web thinning = @ 3.000 e relieved cone ® main cutting edge form concave
¢ optimised flute design ® maximum diameter of coolant ducts e observe
M e coolant pressure
= -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
s steels ¢ alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast materials
[¢]
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 760
S| [ = S|
|3 |2
l1
Article no. 6514
di d2 h6é 1 12 13 di d2 h6 11 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 170.000 130.000 36.000 5.950 15/64 6.000 300.000 260.000 36.000
3.100 6.000 193.000 153.000 36.000 6.000 6.000 300.000 260.000 36.000
3.170 1/8 6.000 193.000 153.000 36.000 6.300 8.000 322.000 282.000 36.000
3.500 6.000 193.000 153.000 36.000 6.350 1/4 8.000 322.000 282.000 36.000
3.570 9/64 6.000 216.000 176.000 36.000 6.500 8.000 322.000 282.000 36.000
3.800 6.000 216.000 176.000 36.000 6.750 17/64 8.000 342.000 302.000 36.000
3.970 5/32 6.000 216.000 176.000 36.000 7.000 8.000 342.000 302.000 36.000
4.000 6.000 216.000 176.000 36.000 7.140 9/32 8.000 363.000 323.000 36.000
4.200 6.000 238.000 198.000 36.000 7.500 8.000 363.000 323.000 36.000
4.370 11/64 6.000 238.000 198.000 36.000 7.540 19/64 8.000 383.000 343.000 36.000
4.500 6.000 238.000 198.000 36.000 7.940 5/16 8.000 383.000 343.000 36.000
4.760 3/16 6.000 258.000 218.000 36.000 8.000 8.000 383.000 343.000 36.000
5.000 6.000 258.000 218.000 36.000
5.100 6.000 280.000 240.000 36.000
5.160 13/64 6.000 280.000 240.000 36.000
5.410 6.000 280.000 240.000 36.000
5.500 6.000 280.000 240.000 36.000
5.560 7/32 6.000 300.000 260.000 36.000
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RATIO DRILLS

74

ExclusiveLine micro-precision drills without coolant ducts

§ x WNIJ| 1200 Surface ®
¢ Cutting direction ®
. ° web_ thinning = @ 0.500 N facet point grinding ® main cutting edge form
straight e edge preparation
M o
.
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels e alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast
S © materials
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 796
tmax = 12-1,5 x d;
N ta | ©y
° . I
l1
Article no. 6400
di d2 hé 11 12 di1 d2 h6 1 12
mm mm mm mm mm mm mm mm
0.500 3.000 47.000 3.000 1.950 3.000 52.000 11.700
0.550 3.000 47.000 3.300 1.980 4.000 59.000 12.000
0.600 3.000 47.000 3.600 2.000 4.000 59.000 12.000
0.650 3.000 47.000 3.900 2.050 4.000 59.000 12.300
0.700 3.000 47.000 4.200 2.100 4.000 59.000 12.600
0.750 3.000 47.000 4.500 2.150 4.000 59.000 12.900
0.800 3.000 47.000 4.800 2.200 4.000 59.000 13.200
0.850 3.000 47.000 5.100 2.250 4.000 59.000 13.500
0.900 3.000 47.000 5.400 2.300 4.000 59.000 13.800
0.950 3.000 47.000 5.700 2.350 4.000 59.000 14.100
1.000 3.000 47.000 6.000 2.380 4.000 59.000 14.400
1.050 3.000 47.000 6.300 2.400 4.000 59.000 14.400
1.100 3.000 47.000 6.600 2.450 4.000 59.000 14.700
1.150 3.000 47.000 6.900 2.500 4.000 59.000 15.000
1.200 3.000 47.000 7.200 2.550 4.000 59.000 15.300
1.250 3.000 47.000 7.500 2.600 4.000 59.000 15.600
1.300 3.000 47.000 7.800 2.650 4.000 59.000 15.900
1.350 3.000 47.000 8.100 2.700 4.000 59.000 16.200
1.400 3.000 47.000 8.400 2.750 4.000 59.000 16.500
1.450 3.000 47.000 8.700 2.780 4.000 59.000 16.800
1.500 3.000 47.000 9.000 2.800 4.000 59.000 16.800
1.550 3.000 47.000 9.300 2.850 4.000 59.000 17.100
1.590 3.000 47.000 9.600 2.900 4.000 59.000 17.400
1.600 3.000 47.000 9.600 2.950 4.000 59.000 17.700
1.650 3.000 47.000 9.900 3.000 4.000 59.000 18.000
1.700 3.000 47.000 10.200
1.750 3.000 47.000 10.500
1.800 3.000 52.000 10.800
1.850 3.000 52.000 11.100
1.900 3.000 52.000 11.400
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ExclusiveLine micro-precision drills without coolant ducts

RATIO DRILLS 7

7D/ N |\n ioe Surface ®
Cutting direction @
. ° web_ thinning = @ 0.500 N facet point grinding ® main cutting edge form
straight e edge preparation
M o
.
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels e alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast
S © materials
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 796
tmax = 12-1,5 x d;
N ta | ©y
° . I
l1
Article no. 6401
di d2 hé 11 12 di1 d2 h6 1 12
mm mm mm mm mm mm mm mm
0.500 3.000 47.000 4.000 1.950 3.000 52.000 17.600
0.550 3.000 47.000 4.400 1.980 4.000 63.000 18.000
0.600 3.000 47.000 4.800 2.000 4.000 63.000 18.000
0.650 3.000 47.000 5.200 2.050 4.000 63.000 18.500
0.700 3.000 47.000 5.600 2.100 4.000 63.000 18.900
0.750 3.000 47.000 6.000 2.150 4.000 63.000 19.400
0.800 3.000 47.000 6.400 2.200 4.000 63.000 19.800
0.850 3.000 47.000 6.800 2.250 4.000 63.000 20.300
0.900 3.000 47.000 7.200 2.300 4.000 63.000 20.700
0.950 3.000 47.000 7.600 2.350 4.000 63.000 21.200
1.000 3.000 47.000 8.000 2.380 4.000 63.000 21.600
1.050 3.000 47.000 8.400 2.400 4.000 63.000 21.600
1.100 3.000 47.000 8.800 2.450 4.000 63.000 22.100
1.150 3.000 47.000 9.200 2.500 4.000 63.000 22.500
1.200 3.000 52.000 10.800 2.550 4.000 63.000 23.000
1.250 3.000 52.000 11.300 2.600 4.000 67.000 23.400
1.300 3.000 52.000 11.700 2.650 4.000 67.000 23.900
1.350 3.000 52.000 12.200 2.700 4.000 67.000 24.300
1.400 3.000 52.000 12.600 2.750 4.000 67.000 24.800
1.450 3.000 52.000 13.100 2.780 4.000 67.000 25.200
1.500 3.000 52.000 13.500 2.800 4.000 67.000 25.200
1.550 3.000 52.000 14.000 2.850 4.000 67.000 25.700
1.590 3.000 52.000 14.400 2.900 4.000 67.000 26.100
1.600 3.000 52.000 14.400 2.950 4.000 67.000 26.600
1.650 3.000 52.000 14.900 3.000 4.000 67.000 27.000
1.700 3.000 52.000 15.300
1.750 3.000 52.000 15.800
1.800 3.000 52.000 16.200
1.850 3.000 52.000 16.700
1.900 3.000 52.000 17.100
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RATIO DRILLS

ExclusiveLine micro-precision drills with coolant ducts

5xD

WN

140°

[Fl
M

K
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels e alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast

©  materials

Cutting data page 796

web thinning = @ 1.400 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e edge preparation

Surface

Cutting direction

1-1,5 x d,

L
®
®

tmax © y
I I
l1
Article no. 6405
dil d2 hé 12 di1 d2 h6 I 12
mm mm mm mm mm mm mm
1.400 4.000 11.000 2.450 4.000 62.000 20.000
1.450 4.000 12.000 2.500 4.000 62.000 20.000
1.500 4.000 12.000 2.550 4.000 62.000 20.000
1.550 4.000 12.000 2.600 4.000 66.000 21.000
1.590 4.000 13.000 2.650 4.000 66.000 21.000
1.600 4.000 13.000 2.700 4.000 66.000 22.000
1.650 4.000 13.000 2.750 4.000 66.000 22.000
1.700 4.000 14.000 2.780 4.000 66.000 22.000
1.750 4.000 14.000 2.800 4.000 66.000 22.000
1.800 4.000 14.000 2.850 4.000 66.000 23.000
1.850 4.000 15.000 2.900 4.000 66.000 23.000
1.900 4.000 15.000 2.950 4.000 66.000 24.000
1.950 4.000 16.000 3.000 4.000 66.000 24.000
1.980 4.000 16.000
2.000 4.000 16.000
2.050 4.000 16.000
2.100 4.000 17.000
2.150 4.000 17.000
2.200 4.000 18.000
2.250 4.000 18.000
2.300 4.000 18.000
2.350 4.000 19.000
2.380 4.000 19.000
2.400 4.000 19.000
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ExclusiveLine micro-precision drills with coolant ducts

RATIO DRILLS 7

8xD|| N h7
WN||| 355 Surface .
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 1.400 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e edge preparation
M o
K .
N o structural and case hardened steels ¢ free-cutting steels, heat-treatable
steels e alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast
S © materials
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 796
1,-1,5 x d,
5
tmax y
b I
l1
Article no. 6408
di d2 hé 11 12 di1 d2 h6 1 12
mm mm mm mm mm mm mm mm
1.400 4.000 52.000 15.000 2.400 4.000 62.000 26.000
1.450 4.000 52.000 16.000 2.450 4.000 62.000 27.000
1.500 4.000 52.000 17.000 2.500 4.000 62.000 28.000
1.550 4.000 52.000 17.000 2.550 4.000 62.000 28.000
1.590 4.000 52.000 18.000 2.600 4.000 66.000 29.000
1.600 4.000 52.000 18.000 2.650 4.000 66.000 29.000
1.650 4.000 52.000 18.000 2.700 4.000 66.000 30.000
1.700 4.000 56.000 19.000 2.750 4.000 66.000 30.000
1.750 4.000 56.000 19.000 2.780 4.000 66.000 31.000
1.800 4.000 56.000 20.000 2.800 4.000 66.000 31.000
1.850 4.000 56.000 20.000 2.850 4.000 66.000 31.000
1.900 4.000 56.000 21.000 2.900 4.000 66.000 32.000
1.950 4.000 56.000 21.000 2.950 4.000 66.000 32.000
1.980 4.000 56.000 22.000 3.000 4.000 66.000 33.000
2.000 4.000 56.000 22.000
2.050 4.000 56.000 23.000
2.100 4.000 62.000 23.000
2.150 4.000 62.000 24.000
2.200 4.000 62.000 24.000
2.250 4.000 62.000 25.000
2.300 4.000 62.000 25.000
2.320 4.000 62.000 26.000
2.350 4.000 62.000 26.000
2.380 4.000 62.000 26.000
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RATIO DRILLS

ExclusiveLine micro-precision drills with coolant ducts

15xD|| N h7
WN||| 355 Surface .
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 1.400 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight e edge preparation
M o
] -
N o structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels e alloyed steels up to 1200 N/mm? e stainless steels ® cast
S © materials
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 796
1,-1,5 x d,
F—' °
tmax y
Iy I
l1
Article no. 6412
di d2 hé 11 12 di1 d2 h6 1 12
mm mm mm mm mm mm mm mm
1.400 4.000 62.000 25.000 2.380 4.000 78.000 44.000
1.500 4.000 62.000 27.000 2.400 4.000 78.000 44.000
1.590 4.000 62.000 29.000 2.500 4.000 78.000 45.000
1.600 4.000 62.000 29.000 2.600 4.000 87.000 47.000
1.700 4.000 70.000 31.000 2.700 4.000 87.000 48.000
1.800 4.000 70.000 32.000 2.780 4.000 87.000 50.000
1.900 4.000 70.000 34.000 2.800 4.000 87.000 50.000
1.980 4.000 70.000 36.000 2.900 4.000 87.000 52.000
2.000 4.000 70.000 36.000 3.000 4.000 87.000 54.000
2.100 4.000 78.000 38.000
2.200 4.000 78.000 40.000
2.300 4.000 78.000 42.000
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3-flute Ratio drills

FT 200
5xD 6537L]

RATIO DRILLS 7

G 130° Surface O
Shank form HA
- web thinning = & 3.000 e spiro-point e wide flutes ® optimal centering
e suitable for interrupted cutting
M
. -
N e castiron elong chipping Al-alloys ® brass, bronzes
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 762
tmax = 12-1,5 x dy
S
I3
Article no. 2713
d1 d2 hé bl 12 13 di d2 h6 1 12 13
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3.000 6.000 66.000 28.000 36.000 8.700 10.000 103.000 61.000 40.000
3.100 6.000 66.000 28.000 36.000 8.800 10.000 103.000 61.000 40.000
3.200 6.000 66.000 28.000 36.000 9.000 10.000 103.000 61.000 40.000
3.300 6.000 66.000 28.000 36.000 9.100 10.000 103.000 61.000 40.000
3.500 6.000 66.000 28.000 36.000 9.500 10.000 103.000 61.000 40.000
3.700 6.000 66.000 28.000 36.000 9.800 10.000 103.000 61.000 40.000
3.800 6.000 74.000 36.000 36.000 10.000 10.000 103.000 61.000 40.000
4.000 6.000 74.000 36.000 36.000 10.100 12.000 118.000 71.000 45.000
4.100 6.000 74.000 36.000 36.000 10.200 12.000 118.000 71.000 45.000
4.200 6.000 74.000 36.000 36.000 10.300 12.000 118.000 71.000 45.000
4.500 6.000 74.000 36.000 36.000 10.500 12.000 118.000 71.000 45.000
4.800 6.000 82.000 44.000 36.000 11.000 12.000 118.000 71.000 45.000
5.000 6.000 82.000 44.000 36.000 11.200 12.000 118.000 71.000 45.000
5.100 6.000 82.000 44.000 36.000 11.500 12.000 118.000 71.000 45.000
5.200 6.000 82.000 44.000 36.000 11.800 12.000 118.000 71.000 45.000
5.300 6.000 82.000 44.000 36.000 12.000 12.000 118.000 71.000 45.000
5.500 6.000 82.000 44.000 36.000 12.100 14.000 124.000 77.000 45.000
5.800 6.000 82.000 44.000 36.000 12.500 14.000 124.000 77.000 45.000
6.000 6.000 82.000 44.000 36.000 13.000 14.000 124.000 77.000 45.000
6.100 8.000 91.000 53.000 36.000 13.500 14.000 124.000 77.000 45.000
6.200 8.000 91.000 53.000 36.000 14.000 14.000 124.000 77.000 45.000
6.400 8.000 91.000 53.000 36.000 14.500 16.000 133.000 83.000 48.000
6.500 8.000 91.000 53.000 36.000 15.000 16.000 133.000 83.000 48.000
6.700 8.000 91.000 53.000 36.000 15.500 16.000 133.000 83.000 48.000
6.800 8.000 91.000 53.000 36.000 16.000 16.000 133.000 83.000 48.000
7.000 8.000 91.000 53.000 36.000 16.500 18.000 143.000 93.000 48.000
7.100 8.000 91.000 53.000 36.000 17.000 18.000 143.000 93.000 48.000
7.400 8.000 91.000 53.000 36.000 17.500 18.000 143.000 93.000 48.000
7.500 8.000 91.000 53.000 36.000 18.000 18.000 143.000 93.000 48.000
7.800 8.000 91.000 53.000 36.000 18.500 20.000 153.000 101.000 50.000
8.000 8.000 91.000 53.000 36.000 19.000 20.000 153.000 101.000 50.000
8.100 10.000 103.000 61.000 40.000 19.500 20.000 153.000 101.000 50.000
8.200 10.000 103.000 61.000 40.000 20.000 20.000 153.000 101.000 50.000
8.400 10.000 103.000 61.000 40.000
8.500 10.000 103.000 61.000 40.000
8.600 10.000 103.000 61.000 40.000
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RATIO DRILLS

3-flute Ratio drills

5xD | 68200 h7
U | /6539 S5pr Surface ®
Shank form cyl.
- o web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® for holes with high alignment
accuracy e very good surface quality of hole e suitable for interrupted cutting
M
-
N o caststeel ® alloyed/unalloyed steels up to 1000 N/mm?
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 762
ta = 11,5 X ;
tmax
°
I2
4
Article no. 611
di1 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.000 46.000 22.000 8.500 79.000 48.000
3.100 49.000 24.000 10.000 89.000 55.000
3.900 55.000 30.000 10.200 89.000 55.000
4.000 55.000 30.000 12.000 102.000 65.000
4.100 55.000 30.000 14.000 107.000 66.000
4.200 55.000 30.000 14.400 111.000 70.000
5.000 62.000 35.000
6.000 66.000 39.000
6.200 70.000 42.000
6.800 74.000 45.000
7.000 74.000 45.000
8.000 79.000 48.000
114 GUHRING



3-flute Ratio drills

RATIO DRILLS 7

GS 200
5xD 555 lesae| 550 || M7 Surface O
Shank form cyl.
- o web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® for holes with high alignment
accuracy e very good surface quality of hole e suitable for interrupted cutting
M
= -
N o caststeel ® alloyed/unalloyed steels up to 1000 N/mm?
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 762
tmax = 12-1,5 X dy
S
4
Article no. 731
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.000 46.000 22.000 7.800 79.000 48.000
3.100 49.000 24.000 8.000 79.000 48.000
3.200 49.000 24.000 8.100 79.000 48.000
3.300 49.000 24.000 8.300 79.000 48.000
3.400 52.000 27.000 8.400 79.000 48.000
3.500 52.000 27.000 8.500 79.000 48.000
3.600 52.000 27.000 9.000 84.000 52.000
3.700 52.000 27.000 9.600 89.000 55.000
3.800 55.000 30.000 9.700 89.000 55.000
3.900 55.000 30.000 9.800 89.000 55.000
3.970 5/32 55.000 30.000 9.900 89.000 55.000
4.000 55.000 30.000 10.000 89.000 55.000
4.200 55.000 30.000 10.200 89.000 55.000
4.300 58.000 32.000 10.320 13/32 89.000 55.000
4.500 58.000 32.000 10.400 89.000 55.000
4.700 58.000 32.000 10.500 89.000 55.000
4.760 3/16 62.000 35.000 10.800 95.000 60.000
4.800 62.000 35.000 11.000 95.000 60.000
5.000 62.000 35.000 11.300 95.000 60.000
5.100 62.000 35.000 11.500 95.000 60.000
5.200 62.000 35.000 11.600 95.000 60.000
5.300 62.000 35.000 11.700 95.000 60.000
5.400 66.000 39.000 12.000 102.000 65.000
5.500 66.000 39.000 12.100 102.000 65.000
5.600 66.000 39.000 12.500 102.000 65.000
5.800 66.000 39.000 13.000 102.000 65.000
6.000 66.000 39.000 13.200 102.000 65.000
6.100 70.000 42.000 13.500 107.000 66.000
6.400 70.000 42.000 14.000 107.000 66.000
6.500 70.000 42.000 14.300 111.000 70.000
6.700 70.000 42.000 16.000 115.000 73.000
6.750 17/64 74.000 45.000 17.500 123.000 76.000
6.800 74.000 45.000 20.000 131.000 79.000
7.000 74.000 45.000
7.500 74.000 45.000
7.700 79.000 48.000
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RATIO DRILLS

3-flute Ratio drills

5xD | 68200 h7
c ||6539|| 500 Surface O
Shank form cyl.
- web thinning = @ 3.570 e facet point grinding ® for holes with high alignment
accuracy e very good surface quality of hole e suitable for interrupted cutting
M
o
o cast materials ¢ Al cast alloys
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 762
tmax = 12-1,5 X dy
tmax
°
I
4
Article no. 745
di1 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.570 9/64 52.000 27.000 8.800 84.000 52.000
4.370 11/64 58.000 32.000 9.700 89.000 55.000
6.900 74.000 45.000 10.720 27/64 95.000 60.000
7.300 74.000 45.000 12.500 102.000 65.000
7.940 5/16 79.000 48.000
8.330 21/64 79.000 48.000
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3-flute Ratio drills

RATIO DRILLS 7

c ||6539|| 500 Surface O
Shank form cyl.
- web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® for holes with high alignment
accuracy e very good surface quality of hole e suitable for interrupted cutting
M
= -
N o cast materials ® Al cast alloys
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 762
tmax = 12-1,5 X dy
tmax
°
l2
4
Article no. 1025
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.000 46.000 22.000 7.100 74.000 45.000
3.100 49.000 24.000 7.200 74.000 45.000
3.200 49.000 24.000 7.300 74.000 45.000
3.300 49.000 24.000 7.400 74.000 45.000
3.400 52.000 27.000 7.500 74.000 45.000
3.500 52.000 27.000 7.600 79.000 48.000
3.570 9/64 52.000 27.000 7.700 79.000 48.000
3.600 52.000 27.000 7.800 79.000 48.000
3.700 52.000 27.000 7.900 79.000 48.000
3.800 55.000 30.000 8.000 79.000 48.000
3.900 55.000 30.000 8.100 79.000 48.000
3.970 5/32 55.000 30.000 8.200 79.000 48.000
4.000 55.000 30.000 8.400 79.000 48.000
4.100 55.000 30.000 8.500 79.000 48.000
4.200 55.000 30.000 8.600 84.000 52.000
4.300 58.000 32.000 8.700 84.000 52.000
4.370 11/64 58.000 32.000 8.800 84.000 52.000
4.500 58.000 32.000 9.000 84.000 52.000
4.600 58.000 32.000 9.100 84.000 52.000
4.700 58.000 32.000 9.300 84.000 52.000
4.800 62.000 35.000 9.500 84.000 52.000
4.900 62.000 35.000 9.520 3/8 89.000 55.000
5.000 62.000 35.000 9.600 89.000 55.000
5.100 62.000 35.000 9.700 89.000 55.000
5.200 62.000 35.000 9.800 89.000 55.000
5.300 62.000 35.000 10.000 89.000 55.000
5.400 66.000 39.000 10.100 89.000 55.000
5.500 66.000 39.000 10.200 89.000 55.000
5.600 66.000 39.000 10.300 89.000 55.000
5.700 66.000 39.000 10.500 89.000 55.000
5.800 66.000 39.000 10.700 95.000 60.000
5.900 66.000 39.000 11.000 95.000 60.000
6.000 66.000 39.000 11.110 7/16 95.000 60.000
6.100 70.000 42.000 11.200 95.000 60.000
6.200 70.000 42.000 11.500 95.000 60.000
6.300 70.000 42.000 11.510 29/64 95.000 60.000
6.400 70.000 42.000 11.700 95.000 60.000
6.500 70.000 42.000 11.800 95.000 60.000
6.600 70.000 42.000 11.910 15/32 102.000 65.000
6.700 70.000 42.000 12.000 102.000 65.000
6.800 74.000 45.000 12.200 102.000 65.000
7.000 74.000 45.000 12.500 102.000 65.000
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RATIO DRILLS
di1 bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
12.700 1/2 102.000 65.000 19.000 127.000 76.000
13.000 102.000 65.000 20.000 131.000 79.000
13.500 107.000 66.000
13.800 107.000 66.000
14.000 107.000 66.000
14.300 111.000 70.000
14.500 111.000 70.000
15.000 111.000 70.000
15.870 5/8 115.000 73.000
16.000 115.000 73.000
17.000 119.000 73.000
18.500 127.000 76.000
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3-flute Ratio drills

RATIO DRILLS

5xD | (65200 h7
F 6539|3500 Surface ®
Shank form cyl.
- o web thinning = @ 3.000 e facet point grinding ® for holes with high alignment
accuracy e very good surface quality of hole e suitable for interrupted cutting
M
-
N o free-cutting steels, structural steels e alloyed/unalloyed steels up to
1000 N/mm?
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 762
tmax = 12-1,5 X dy
tmax
°
I2
4
Article no. 1027
di1 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.000 46.000 22.000 10.000 89.000 55.000
3.200 49.000 24.000 11.000 95.000 60.000
3.900 55.000 30.000
4.000 55.000 30.000
4.900 62.000 35.000
5.000 62.000 35.000
5.300 62.000 35.000
5.500 66.000 39.000
6.000 66.000 39.000
6.200 70.000 42.000
7.000 74.000 45.000
9.000 84.000 52.000
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RATIO DRILLS

3-flute stepped Ratio drills

X
G |[WNI|| 350° Surface O
Shank form cyl.
- web thinning = @ 3.400 e facet point grinding ® for holes with high alignment
accuracy e very good surface quality of hole e suitable for interrupted cutting
M
-
N o
s cast materials ® Al cast alloys
H
s ™
~ "‘;I ‘
L\\/1 B la i \(30
14
Article no. 1032
d1 d2 11 12 14 for thread
mm mm mm mm mm
3.400 2.500 52.000 27.000 9.000 M3
4.500 3.300 58.000 32.000 11.000 M 4
5.500 4.200 66.000 39.000 14.000 M5
5.500 4.700 66.000 39.000 14.000
6.600 5.000 70.000 42.000 16.000 M 6
9.000 6.800 84.000 52.000 22.000 M 8
11.000 8.500 95.000 60.000 28.000 M10
11.000 8.800 95.000 60.000 28.000 M10X1,25
13.500 10.200 107.000 66.000 33.000 M12
15.500 13.200 115.000 73.000 38.000
17.500 15.000 123.000 76.000 41.000 M16 X1
20.000 16.000 131.000 79.000 43.000 M18X2
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W/ T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

HT 800 WP Modular Tooling System

With the new HT 800 WP interchangeable drilling system The HT 800 WP drilling system is therefore ideal for the pro-
Guhring provides high-performance and cost-efficient hol- duction of large, highly accurate holes in various materials for
ders for holes in the diameter range from 11.00 to 40.0 mm. applications in the energy technology, automotive, mechani-

cal engineering or steel construction sector.

HIGHLY ACCURATE AND
RIGID INSERT SEAT

e insert change in the machine

e holder remains clamped

¢ tool change and re-setting not required

e increased process reliability and reduced
setting-up time

EXTENDED TOOL LIFE

e interchangeable inserts perfectly adapted
to the field of application regarding tool
material, geometry and surface finish

e optimal machining results in steel,
stainless steel, cast iron or aluminium

PERFECT COOLING LUBRICATION

e coolant ducts with maximum cross section
e exit from the flute

OPTIMAL CHIP EVACUATION

e special flute cross-section
e ultra-smooth surface finish

RIGID HOLDERS

e close stepped diameter jumps with
the holder sizes reduce wear

¢ improved workpiece surfaces

e better guidance of the tool increase
the rigidity

e |onger tool life

cubrune

-
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

The correct insert for any material and application

for pilot drilling

W,
&

Art. no. 4112 Art. no. 4113 Art. no. 4115 Art. no. 4114 Art. no. 4111

The correct holder for any drilling depth and application

Art. no. 4105 4106 4107 4108 4109 4110
Drilling depth 1xD 1,5xD 3xD 5xD 7xD 10x D
Diameter 11.0 - 40.00 11.0 - 40.00 11.0 - 40.00 11.0 - 40.00 11.0 - 31.99 11.0 - 31.99

Shank DIN 6535-HE DIN 6535-HE DIN 6535-HE DIN 6535-HE DIN 6535-HE DIN 6535-HE

45° pilot drilling/
countersinking

The pilot holder, art. no. 4105, is equipped with an interface for countersink inserts.
This enables the simultaneous machining of a 45° chamfer during the production of the pilot hole.

GUHRING 125
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m T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Cutting

! ! Driling  Shank Tool  Sur- Article
P M . S H Tool illustration GEei | ot Tyoe Standard ot Poe d1/mm o, g:éaé Page

Tool holders for interchangeable inserts HT 800
——T 1xD DHE M| | [WN

——— 100 [|
—— — 3x0) []
—— 53| [ue| 1o

4105 764 138

HE HT 800

WP WN 4106 764 128

wieysAs
Buy|iup spesul 008 L

HE HT 800

WP WN 4107 764 130

4108 766 132

m

HT 800
H wp | ||WN

— e S—— 7xD

4109 766 134

m

®@ & @@ & @ ©

eee———m e ] 10xD
Interchangeable inserts HT 800

HE HT 800

WP WN 4110 768 136

Hmm WN . ® 11.000-40.000 4113 764 142

O o

o HTS00 | N . (O 11.000-40.000 (4114 764 148
e 0 o0 HTE0 | N . @® 11.000-40.000 4112 764 139
o e o O

HTE0 | W . © 11.000-40000 4115 764 145
HT 800 . © 11.000-40.000 4111 768 151
wp | ||WN ’ ’

OOOOOO‘

Countersinking insert HT 800

o n WN . O 7635 156
e 0 O o o n WN . @ 7645 154
o e n WN . (A] 7632 155

Clamping screws
== WN 6128 157

== WN 4071 158

Tool holders for interchangeable inserts RT 800
(R -l - 3xD DHE RTS00! | WN ) 5242 770 159

(R " — 5xD DHE RTS00! | WN ) 5243 770 160

T Se—S—— 70 [l o0 G @ 5248 770 161
Interchangeable inserts RT 800

RT 800 -
e o e o0 - T80 | N . @® 16000-40500 2485 770 164
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM @/

Cutting

! ! Driling  Shank Tool  Sur- Article
P M . S H Tool illustration GEei | ot Tyoe Standard ot Poe d1/mm o, g:éa; Page

Interchangeable inserts RT 800

o e a RT 800 @ . (O 16.000-40.000 2747 770 166 o

e o0 e o0 - R 800 @ . (®  16.000-40500 1047 770 162 zé
Clamping screws RT 800 8

- @ 1071 168
Torgue wrenches

R @ 4915 169
Torx socket sets

B— @ 4917 170
Torx screwdriver

—e @ 1612 171
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Tool holders for interchangeable inserts HT 800

HT800| 1 D) @ e Tool material
we ||” WA Surface ()
Shank form HE
. nickel-plated e especially high wear resistance e optimised flute
design ® optimised coolant duct exit ® clamping screws art. no.
M 4071 included e screwdriver art. no. 1612 included
N
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 764-768
5
=
2 @ \\ Feoy) ©
I3 Is |
Article no. 4106
di d2 hé d3 L 13 15 F Code no.
mm mm mm mm mm mm
11.00-11.49 12.000 10.700 84.000 45.000 19.300 4071 2.200 11.000
11.00-11.49 12.700 10.700 84.000 45.000 19.300 4071 2.200 11.005
11.50-11.99 12.000 11.200 85.000 45.000 20.100 4071 2.200 11.500
11.50-11.99 12.700 11.200 85.000 45.000 20.100 4071 2.200 11.505
12.00-12.49 12.000 11.700 87.000 45.000 21.000 4071 2.201 12.000
12.00-12.49 12.700 11.700 87.000 45.000 21.000 4071 2.201 12.005
12.50-12.99 14.000 12.200 89.000 45.000 21.900 4071 2.201 12.500
12.50-12.99 15.875 12.200 89.000 45.000 21.900 4071 2.201 12.505
13.00-13.49 14.000 12.700 90.000 45.000 22.600 4071 2.500 13.000
13.00-13.49 15.875 12.700 90.000 45.000 22.600 4071 2.500 13.005
13.50-13.99 14.000 13.200 92.000 45.000 23.600 4071 2.500 13.500
13.50-13.99 15.875 13.200 92.000 45.000 23.600 4071 2.500 13.505
14.00-14.49 14.000 13.700 93.000 45.000 24.500 4071 3.000 14.000
14.00-14.49 15.875 13.700 93.000 45.000 24.500 4071 3.000 14.005
14.50-14.99 16.000 14.200 98.000 48.000 25.300 4071 3.000 14.500
14.50-14.99 15.875 14.200 98.000 48.000 25.300 4071 3.000 14.505
15.00-15.49 16.000 14.700 100.000 48.000 26.100 4071 3.001 15.000
15.00-15.49 15.875 14.700 100.000 48.000 26.100 4071 3.001 15.005
15.50-15.99 16.000 15.200 101.000 48.000 27.000 4071 3.001 15.500
1l 50-15 C1e) 15.875 15.200 101.000 48.000 27.000 4071 3.001 15.505
16.00-16.49 16.000 15.700 102.000 48.000 27.800 4071 3.500 16.000
16.00-16.49 15.875 15.700 102.000 48.000 27.800 4071 3.500 16.005
16.50-16.99 18.000 16.200 105.000 48.000 28.700 4071 3.500 16.500
16.50-16.99 19.050 16.200 105.000 48.000 28.700 4071 3.500 16.505
17.00-17.49 18.000 16.700 106.000 48.000 29.600 4071 3.500 17.000
17.00-17.49 19.050 16.700 106.000 48.000 29.600 4071 3.500 17.005
17.50-17.99 18.000 17.200 107.000 48.000 30.400 4071 3.500 17.500
17.50-17.99 19.050 17.200 107.000 48.000 30.400 4071 3.500 17.505
18.00-18.49 18.000 17.700 109.000 48.000 31.200 4071 4.000 18.000
18.00-18.49 19.050 17.700 109.000 48.000 31.200 4071 4.000 18.005
18.50-18.99 20.000 18.200 113.000 50.000 32.100 4071 4.000 18.500
18.50-18.99 19.050 18.200 113.000 50.000 32.100 4071 4.000 18.505
19.00-19.49 20.000 18.700 114.000 50.000 32.900 4071 4.000 19.000
19.00-19.49 19.050 18.700 114.000 50.000 32.900 4071 4.000 19.005
19.50-19.99 20.000 19.200 116.000 50.000 33.700 4071 4.000 19.500
19.50-19.99 19.050 19.200 116.000 50.000 33.700 4071 4.000 19.505
20.00-20.49 20.000 19.700 117.000 50.000 34.600 4071 4.500 20.000
20.00-20.49 19.050 19.700 117.000 50.000 34.600 4071 4.500 20.005
20.50-20.99 25.000 20.200 128.000 56.000 35.500 4071 4.500 20.500
20.50-20.99 25.400 20.200 128.000 56.000 35.500 4071 4.500 20.505
21.00-21.49 25.000 20.700 129.000 56.000 36.400 4071 4.500 21.000
21.00-21.49 25.400 20.700 129.000 56.000 36.400 4071 4.500 21.005
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

di d2 h6 d3 L 13 15 F Code no.
mm mm mm mm mm mm
21.50-21.99 25.000 21.200 130.000 56.000 37.200 4071 4.500 21.500
21.50-21.99 25.400 21.200 130.000 56.000 37.200 4071 4.500 21.505
22.00-22.49 25.000 21.700 131.000 56.000 38.000 4071 5.000 22.000
22.00-22.49 25.400 21.700 131.000 56.000 38.000 4071 5.000 22.005
22.50-22.99 25.000 22.200 134.000 56.000 38.900 4071 5.000 22.500
22.50-22.99 25.400 22.200 134.000 56.000 38.900 4071 5.000 22.505
23.00-23.49 25.000 22.700 135.000 56.000 39.800 4071 5.000 23.000
23.00-23.49 25.400 22.700 135.000 56.000 39.800 4071 5.000 23.005
23.50-23.99 25.000 23.200 137.000 56.000 40.600 4071 5.000 23.500
23.50-23.99 25.400 23.200 137.000 56.000 40.600 4071 5.000 23.505
24.00-24.49 25.000 23.700 138.000 56.000 41.500 4071 5.001 24.000
24.00-24.49 25.400 28.700 138.000 56.000 41.500 4071 5.001 24.005
24.50-24.99 25.000 24.200 140.000 56.000 42.300 4071 5.001 24.500
24.50-24.99 25.400 24.200 140.000 56.000 42.300 4071 5.001 24.505
25.00-25.49 25.000 24.700 142.000 56.000 43.200 4071 5.001 25.000
25.00-25.49 25.400 24.700 142.000 56.000 43.200 4071 5.001 25.005
25.50-25.99 32.000 25.200 148.000 60.000 44.000 4071 5.001 25.500
25.50-25.99 31.750 25.200 148.000 60.000 44.000 4071 5.001 25.505
26.00-26.49 32.000 25.700 151.000 60.000 44.300 4071 5.003 26.000
26.00-26.49 31.750 25.700 151.000 60.000 44.300 4071 5.003 26.005
26.50-26.99 32.000 26.200 153.000 60.000 45.100 4071 5.003 26.500
26.50-26.99 31.750 26.200 153.000 60.000 45.100 4071 5.003 26.505
27.00-27.49 32.000 26.700 155.000 60.000 46.000 4071 5.003 27.000
27.00-27.49 31.750 26.700 155.000 60.000 46.000 4071 5.003 27.005
27.50-27.99 32.000 27.200 156.000 60.000 46.800 4071 5.003 27.500
27.50-27.99 31.750 27.200 156.000 60.000 46.800 4071 5.003 27.505
28.00-28.49 32.000 27.700 157.000 60.000 47.700 4071 5.008 28.000
28.00-28.49 31.750 27.700 157.000 60.000 47.700 4071 5.003 28.005
28.50-28.99 32.000 28.200 159.000 60.000 48.500 4071 5.008 28.500
28.50-28.99 31.750 28.200 159.000 60.000 48.500 4071 5.003 28.505
29.00-29.49 32.000 28.700 161.000 60.000 49.400 4071 5.003 29.000
29.00-29.49 31.750 28.700 161.000 60.000 49.400 4071 5.003 29.005
29.50-29.99 32.000 29.200 162.000 60.000 50.200 4071 5.003 29.500
29.50-29.99 31.750 29.200 162.000 60.000 50.200 4071 5.003 29.505
30.00-30.49 32.000 29.700 164.000 60.000 50.900 4071 6.000 30.000
30.00-30.49 31.750 29.700 164.000 60.000 50.900 4071 6.000 30.005
30.50-30.99 32.000 30.200 166.000 60.000 51.700 4071 6.000 30.500
30.50-30.99 31.750 30.200 166.000 60.000 51.700 4071 6.000 30.505
31.00-31.49 32.000 30.700 167.000 60.000 52.600 4071 6.000 31.000
31.00-31.49 31.750 30.700 167.000 60.000 52.600 4071 6.000 31.005
31.50-31.99 32.000 31.200 168.000 60.000 53.400 4071 6.000 31.500
31.50-31.99 31.750 31.200 168.000 60.000 53.400 4071 6.000 31.505
32.00-32.99 32.000 31.700 172.000 60.000 55.100 4071 6.001 32.000
32.00-32.99 31.750 31.700 172.000 60.000 55.100 4071 6.001 32.005
33.00-33.99 32.000 32.700 175.000 60.000 56.800 4071 6.001 33.000
33.00-33.99 31.750 32.700 175.000 60.000 56.800 4071 6.001 33.005
34.00-34.99 32.000 33.700 178.000 60.000 58.500 4071 6.001 34.000
34.00-34.99 31.750 33.700 178.000 60.000 58.500 4071 6.001 34.005
35.00-35.99 32.000 34.700 181.000 60.000 60.200 4071 6.001 35.000
35.00-35.99 31.750 34.700 181.000 60.000 60.200 4071 6.001 35.005
36.00-36.99 32.000 35.700 184.000 60.000 61.800 4071 6.002 36.000
36.00-36.99 31.750 35.700 184.000 60.000 61.800 4071 6.002 36.005
37.00-37.99 32.000 36.700 188.000 60.000 63.500 4071 6.002 37.000
37.00-37.99 31.750 36.700 188.000 60.000 63.500 4071 6.002 37.005
38.00-38.99 32.000 37.700 191.000 60.000 65.200 4071 6.002 38.000
38.00-38.99 31.750 37.700 191.000 60.000 65.200 4071 6.002 38.005
39.00-40.00 32.000 38.700 194.000 60.000 66.900 4071 6.002 39.000
39.00-40.00 31.750 38.700 194.000 60.000 66.900 4071 6.002 39.005
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Tool holders for interchangeable inserts HT 800

HT800]| 35D @ e Tool material
wp WA Surface ()
Shank form HE
. nickel-plated e especially high wear resistance e optimised flute
design ® optimised coolant duct exit ® clamping screws art. no.
M 4071 included e screwdriver art. no. 1612 included
N
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 764-768
.E’ |
=
2 @ \\ Feoy) ©
I3 Is |
Article no. 4107
di d2 hé d3 L 13 15 F Code no.
mm mm mm mm mm mm
11.00-11.49 12.000 10.700 101.000 45.000 36.600 4071 2.200 11.000
11.00-11.49 12.700 10.700 101.000 45.000 36.600 4071 2.200 11.005
11.50-11.99 12.000 11.200 103.000 45.000 38.100 4071 2.200 11.500
11.50-11.99 12.700 11.200 103.000 45.000 38.100 4071 2.200 11.505
12.00-12.49 12.000 11.700 106.000 45.000 39.700 4071 2.201 12.000
12.00-12.49 12.700 11.700 106.000 45.000 39.700 4071 2.201 12.005
12.50-12.99 14.000 12.200 108.000 45.000 41.300 4071 2.201 12.500
12.50-12.99 15.875 12.200 108.000 45.000 41.300 4071 2.201 12.505
13.00-13.49 14.000 12.700 110.000 45.000 42.900 4071 2.500 13.000
13.00-13.49 15.875 12.700 110.000 45.000 42.900 4071 2.500 13.005
13.50-13.99 14.000 13.200 113.000 45.000 44.600 4071 2.500 13.500
13.50-13.99 15.875 13.200 113.000 45.000 44.600 4071 2.500 13.505
14.00-14.49 14.000 13.700 115.000 45.000 46.200 4071 3.000 14.000
14.00-14.49 15.875 13.700 115.000 45.000 46.200 4071 3.000 14.005
14.50-14.99 16.000 14.200 120.000 48.000 47.800 4071 3.000 14.500
14.50-14.99 15.875 14.200 120.000 48.000 47.800 4071 3.000 14.505
15.00-15.49 16.000 14.700 123.000 48.000 49.300 4071 3.001 15.000
15.00-15.49 15.875 14.700 123.000 48.000 49.300 4071 3.001 15.005
15.50-15.99 16.000 15.200 125.000 48.000 50.900 4071 3.001 15.500
1l 50-15 C1e) 15.875 15.200 125.000 48.000 50.900 4071 3.001 15.505
16.00-16.49 16.000 15.700 127.000 48.000 52.900 4071 3.500 16.000
16.00-16.49 15.875 15.700 127.000 48.000 52.900 4071 3.500 16.005
16.50-16.99 18.000 16.200 130.000 48.000 54.100 4071 3.500 16.500
16.50-16.99 19.050 16.200 130.000 48.000 54.100 4071 3.500 16.505
17.00-17.49 18.000 16.700 132.000 48.000 55.800 4071 3.500 17.000
17.00-17.49 19.050 16.700 132.000 48.000 55.800 4071 3.500 17.005
17.50-17.99 18.000 17.200 134.000 48.000 57.400 4071 3.500 17.500
17.50-17.99 19.050 17.200 134.000 48.000 57.400 4071 3.500 17.505
18.00-18.49 18.000 17.700 137.000 48.000 58.900 4071 4.000 18.000
18.00-18.49 19.050 17.700 137.000 48.000 58.900 4071 4.000 18.005
18.50-18.99 20.000 18.200 141.000 50.000 60.500 4071 4.000 18.500
18.50-18.99 19.050 18.200 141.000 50.000 60.500 4071 4.000 18.505
19.00-19.49 20.000 18.700 143.000 50.000 62.100 4071 4.000 19.000
19.00-19.49 19.050 18.700 143.000 50.000 62.100 4071 4.000 19.005
19.50-19.99 20.000 19.200 146.000 50.000 63.700 4071 4.000 19.500
19.50-19.99 19.050 19.200 146.000 50.000 63.700 4071 4.000 19.505
20.00-20.49 20.000 19.700 148.000 50.000 65.300 4071 4.500 20.000
20.00-20.49 19.050 19.700 148.000 50.000 65.300 4071 4.500 20.005
20.50-20.99 25.000 20.200 159.000 56.000 67.000 4071 4.500 20.500
20.50-20.99 25.400 20.200 159.000 56.000 67.000 4071 4.500 20.505
21.00-21.49 25.000 20.700 161.000 56.000 68.600 4071 4.500 21.000
21.00-21.49 25.400 20.700 161.000 56.000 68.600 4071 4.500 21.005
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di d2 h6 d3 L 13 15 F Code no.
mm mm mm mm mm mm
21.50-21.99 25.000 21.200 163.000 56.000 70.100 4071 4.500 21.500
21.50-21.99 25.400 21.200 163.000 56.000 70.100 4071 4.500 21.505
22.00-22.49 25.000 21.700 165.000 56.000 71.700 4071 5.000 22.000
22.00-22.49 25.400 21.700 165.000 56.000 71.700 4071 5.000 22.005
22.50-22.99 25.000 22.200 168.000 56.000 73.300 4071 5.000 22.500
22.50-22.99 25.400 22.200 168.000 56.000 73.300 4071 5.000 22.505
23.00-23.49 25.000 22.700 170.000 56.000 74.900 4071 5.000 23.000
23.00-23.49 25.400 22.700 170.000 56.000 74.900 4071 5.000 23.005
23.50-23.99 25.000 23.200 173.000 56.000 76.500 4071 5.000 23.500
23.50-23.99 25.400 23.200 173.000 56.000 76.500 4071 5.000 23.505
24.00-24.49 25.000 23.700 175.000 56.000 78.100 4071 5.001 24.000
24.00-24.49 25.400 28.700 175.000 56.000 78.100 4071 5.001 24.005
24.50-24.99 25.000 24.200 177.000 56.000 79.700 4071 5.001 24.500
24.50-24.99 25.400 24.200 177.000 56.000 79.700 4071 5.001 24.505
25.00-25.49 25.000 24.700 180.000 56.000 81.300 4071 5.001 25.000
25.00-25.49 25.400 24.700 180.000 56.000 81.300 4071 5.001 25.005
25.50-25.99 32.000 25.200 187.000 60.000 82.900 4071 5.001 25.500
25.50-25.99 31.750 25.200 187.000 60.000 82.900 4071 5.001 25.505
26.00-26.49 32.000 25.700 191.000 60.000 84.000 4071 5.003 26.000
26.00-26.49 31.750 25.700 191.000 60.000 84.000 4071 5.003 26.005
26.50-26.99 32.000 26.200 193.000 60.000 86.100 4071 5.003 26.500
26.50-26.99 31.750 26.200 193.000 60.000 86.100 4071 5.003 26.505
27.00-27.49 32.000 26.700 196.000 60.000 87.200 4071 5.003 27.000
27.00-27.49 31.750 26.700 196.000 60.000 87.200 4071 5.003 27.005
27.50-27.99 32.000 27.200 198.000 60.000 88.900 4071 5.003 27.500
27.50-27.99 31.750 27.200 198.000 60.000 88.900 4071 5.003 27.505
28.00-28.49 32.000 27.700 200.000 60.000 90.400 4071 5.008 28.000
28.00-28.49 31.750 27.700 200.000 60.000 90.400 4071 5.003 28.005
28.50-28.99 32.000 28.200 202.000 60.000 92.500 4071 5.008 28.500
28.50-28.99 31.750 28.200 202.000 60.000 92.500 4071 5.003 28.505
29.00-29.49 32.000 28.700 205.000 60.000 94.600 4071 5.003 29.000
29.00-29.49 31.750 28.700 205.000 60.000 94.600 4071 5.003 29.005
29.50-29.99 32.000 29.200 207.000 60.000 95.100 4071 5.003 29.500
29.50-29.99 31.750 29.200 207.000 60.000 95.100 4071 5.003 29.505
30.00-30.49 32.000 29.700 210.000 60.000 96.700 4071 6.000 30.000
30.00-30.49 31.750 29.700 210.000 60.000 96.700 4071 6.000 30.005
30.50-30.99 32.000 30.200 212.000 60.000 98.300 4071 6.000 30.500
30.50-30.99 31.750 30.200 212.000 60.000 98.300 4071 6.000 30.505
31.00-31.49 32.000 30.700 214.000 60.000 99.800 4071 6.000 31.000
31.00-31.49 31.750 30.700 214.000 60.000 99.800 4071 6.000 31.005
31.50-31.99 32.000 31.200 216.000 60.000 101.400 4071 6.000 31.500
31.50-31.99 31.750 31.200 216.000 60.000 101.400 4071 6.000 31.505
32.00-32.99 32.000 31.700 221.000 60.000 104.600 4071 6.001 32.000
32.00-32.99 31.750 31.700 221.000 60.000 104.600 4071 6.001 32.005
33.00-33.99 32.000 32.700 226.000 60.000 107.800 4071 6.001 33.000
33.00-33.99 31.750 32.700 226.000 60.000 107.800 4071 6.001 33.005
34.00-34.99 32.000 33.700 230.000 60.000 111.000 4071 6.001 34.000
34.00-34.99 31.750 33.700 230.000 60.000 111.000 4071 6.001 34.005
35.00-35.99 32.000 34.700 235.000 60.000 114.200 4071 6.001 35.000
35.00-35.99 31.750 34.700 235.000 60.000 114.200 4071 6.001 35.005
36.00-36.99 32.000 35.700 240.000 60.000 117.300 4071 6.002 36.000
36.00-36.99 31.750 35.700 240.000 60.000 117.300 4071 6.002 36.005
37.00-37.99 32.000 36.700 245.000 60.000 120.500 4071 6.002 37.000
37.00-37.99 31.750 36.700 245.000 60.000 120.500 4071 6.002 37.005
38.00-38.99 32.000 37.700 249.000 60.000 123.700 4071 6.002 38.000
38.00-38.99 31.750 37.700 249.000 60.000 123.700 4071 6.002 38.005
39.00-40.00 32.000 38.700 254.000 60.000 126.900 4071 6.002 39.000
39.00-40.00 31.750 38.700 254.000 60.000 126.900 4071 6.002 39.005
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Tool holders for interchangeable inserts HT 800

HT 800 5y D @ e Tool material
wp WA Surface ()
Shank form HE
. nickel-plated e especially high wear resistance e optimised flute
design ® optimised coolant duct exit ® clamping screws art. no.
M 4071 included e screwdriver art. no. 1612 included
N
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 764-768
5
=
2 @ \\ Feoy) ©
I3 Is |
Article no. 4108
di d2 hé d3 L 13 15 F Code no.
mm mm mm mm mm mm
11.00-11.49 12.000 10.700 124.000 45.000 59.600 4071 2.200 11.000
11.00-11.49 12.700 10.700 124.000 45.000 59.600 4071 2.200 11.005
11.50-11.99 12.000 11.200 127.000 45.000 62.100 4071 2.200 11.500
11.50-11.99 12.700 11.200 127.000 45.000 62.100 4071 2.200 11.505
12.00-12.49 12.000 11.700 131.000 45.000 64.700 4071 2.201 12.000
12.00-12.49 12.700 11.700 131.000 45.000 64.700 4071 2.201 12.005
12.50-12.99 14.000 12.200 134.000 45.000 67.300 4071 2.201 12.500
12.50-12.99 15.875 12.200 134.000 45.000 67.300 4071 2.201 12.505
13.00-13.49 14.000 12.700 137.000 45.000 69.900 4071 2.500 13.000
13.00-13.49 15.875 12.700 137.000 45.000 69.900 4071 2.500 13.005
13.50-13.99 14.000 13.200 141.000 45.000 72.600 4071 2.500 13.500
13.50-13.99 15.875 13.200 141.000 45.000 72.600 4071 2.500 13.505
14.00-14.49 14.000 13.700 144.000 45.000 75.200 4071 3.000 14.000
14.00-14.49 15.875 13.700 144.000 45.000 75.200 4071 3.000 14.005
14.50-14.99 16.000 14.200 150.000 48.000 77.800 4071 3.000 14.500
14.50-14.99 15.875 14.200 150.000 48.000 77.800 4071 3.000 14.505
15.00-15.49 16.000 14.700 154.000 48.000 80.300 4071 3.001 15.000
15.00-15.49 15.875 14.700 154.000 48.000 80.300 4071 3.001 15.005
15.50-15.99 16.000 15.200 157.000 48.000 82.900 4071 3.001 15.500
1l 50-15 C1e) 15.875 15.200 157.000 48.000 82.900 4071 3.001 15.505
16.00-16.49 16.000 15.700 160.000 48.000 85.900 4071 3.500 16.000
16.00-16.49 15.875 15.700 160.000 48.000 85.900 4071 3.500 16.005
16.50-16.99 18.000 16.200 164.000 48.000 88.100 4071 3.500 16.500
16.50-16.99 19.050 16.200 164.000 48.000 88.100 4071 3.500 16.505
17.00-17.49 18.000 16.700 167.000 48.000 90.800 4071 3.500 17.000
17.00-17.49 19.050 16.700 167.000 48.000 90.800 4071 3.500 17.005
17.50-17.99 18.000 17.200 170.000 48.000 93.400 4071 3.500 17.500
17.50-17.99 19.050 17.200 170.000 48.000 93.400 4071 3.500 17.505
18.00-18.49 18.000 17.700 174.000 48.000 95.900 4071 4.000 18.000
18.00-18.49 19.050 17.700 174.000 48.000 95.900 4071 4.000 18.005
18.50-18.99 20.000 18.200 179.000 50.000 98.500 4071 4.000 18.500
18.50-18.99 19.050 18.200 179.000 50.000 98.500 4071 4.000 18.505
19.00-19.49 20.000 18.700 182.000 50.000 101.100 4071 4.000 19.000
19.00-19.49 19.050 18.700 182.000 50.000 101.100 4071 4.000 19.005
19.50-19.99 20.000 19.200 186.000 50.000 103.700 4071 4.000 19.500
19.50-19.99 19.050 19.200 186.000 50.000 103.700 4071 4.000 19.505
20.00-20.49 20.000 19.700 189.000 50.000 106.300 4071 4.500 20.000
20.00-20.49 19.050 19.700 189.000 50.000 106.300 4071 4.500 20.005
20.50-20.99 25.000 20.200 201.000 56.000 109.000 4071 4.500 20.500
20.50-20.99 25.400 20.200 201.000 56.000 109.000 4071 4.500 20.505
21.00-21.49 25.000 20.700 204.000 56.000 111.600 4071 4.500 21.000
21.00-21.49 25.400 20.700 204.000 56.000 111.600 4071 4.500 21.005
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di d2 h6 d3 L 13 15 F Code no.
mm mm mm mm mm mm
21.50-21.99 25.000 21.200 207.000 56.000 114.100 4071 4.500 21.500
21.50-21.99 25.400 21.200 207.000 56.000 114.100 4071 4.500 21.505
22.00-22.49 25.000 21.700 210.000 56.000 116.700 4071 5.000 22.000
22.00-22.49 25.400 21.700 210.000 56.000 116.700 4071 5.000 22.005
22.50-22.99 25.000 22.200 214.000 56.000 119.300 4071 5.000 22.500
22.50-22.99 25.400 22.200 214.000 56.000 119.300 4071 5.000 22.505
23.00-23.49 25.000 22.700 217.000 56.000 121.900 4071 5.000 23.000
23.00-23.49 25.400 22.700 217.000 56.000 121.900 4071 5.000 23.005
23.50-23.99 25.000 23.200 221.000 56.000 124.500 4071 5.000 23.500
23.50-23.99 25.400 23.200 221.000 56.000 124.500 4071 5.000 23.505
24.00-24.49 25.000 23.700 224.000 56.000 127.100 4071 5.001 24.000
24.00-24.49 25.400 28.700 224.000 56.000 127.100 4071 5.001 24.005
24.50-24.99 25.000 24.200 227.000 56.000 129.700 4071 5.001 24.500
24.50-24.99 25.400 24.200 227.000 56.000 129.700 4071 5.001 24.505
25.00-25.49 25.000 24.700 231.000 56.000 132.300 4071 5.001 25.000
25.00-25.49 25.400 24.700 231.000 56.000 132.300 4071 5.001 25.005
25.50-25.99 32.000 25.200 239.000 60.000 134.900 4071 5.001 25.500
25.50-25.99 31.750 25.200 239.000 60.000 134.900 4071 5.001 25.505
26.00-26.49 32.000 25.700 244.000 60.000 137.000 4071 5.003 26.000
26.00-26.49 31.750 25.700 244.000 60.000 137.000 4071 5.003 26.005
26.50-26.99 32.000 26.200 247.000 60.000 140.000 4071 5.003 26.500
26.50-26.99 31.750 26.200 247.000 60.000 140.000 4071 5.003 26.505
27.00-27.49 32.000 26.700 251.000 60.000 142.200 4071 5.003 27.000
27.00-27.49 31.750 26.700 251.000 60.000 142.200 4071 5.003 27.005
27.50-27.99 32.000 27.200 254.000 60.000 144.800 4071 5.003 27.500
28.00-28.49 32.000 27.700 257.000 60.000 147.400 4071 5.003 28.000
28.00-28.49 31.750 27.700 257.000 60.000 147.400 4071 5.003 28.005
28.50-28.99 32.000 28.200 260.000 60.000 150.400 4071 5.003 28.500
28.50-28.99 31.750 28.200 260.000 60.000 150.400 4071 5.008 28.505
29.00-29.49 32.000 28.700 264.000 60.000 153.500 4071 5.003 29.000
29.00-29.49 31.750 28.700 264.000 60.000 153.500 4071 5.003 29.005
29.50-29.99 32.000 29.200 267.000 60.000 155.100 4071 5.003 29.500
30.00-30.49 32.000 29.700 271.000 60.000 157.600 4071 6.000 30.000
30.00-30.49 31.750 29.700 271.000 60.000 157.600 4071 6.000 30.005
30.50-30.99 32.000 30.200 274.000 60.000 160.200 4071 6.000 30.500
31.00-31.49 32.000 30.700 277.000 60.000 162.800 4071 6.000 31.000
31.50-31.99 32.000 31.200 280.000 60.000 165.400 4071 6.000 31.500
32.00-32.99 32.000 31.700 287.000 60.000 170.600 4071 6.001 32.000
32.00-32.99 31.750 31.700 287.000 60.000 170.600 4071 6.001 32.005
33.00-33.99 32.000 32.700 294.000 60.000 175.800 4071 6.001 33.000
33.00-33.99 31.750 32.700 294.000 60.000 175.800 4071 6.001 33.005
34.00-34.99 32.000 33.700 300.000 60.000 181.000 4071 6.001 34.000
34.00-34.99 31.750 33.700 300.000 60.000 181.000 4071 6.001 34.005
35.00-35.99 32.000 34.700 307.000 60.000 186.200 4071 6.001 35.000
35.00-35.99 31.750 34.700 307.000 60.000 186.200 4071 6.001 35.005
36.00-36.99 32.000 35.700 314.000 60.000 191.300 4071 6.002 36.000
37.00-37.99 32.000 36.700 321.000 60.000 196.500 4071 6.002 37.000
37.00-37.99 31.750 36.700 321.000 60.000 196.500 4071 6.002 37.005
38.00-38.99 32.000 37.700 327.000 60.000 201.700 4071 6.002 38.000
38.00-38.99 31.750 37.700 327.000 60.000 201.700 4071 6.002 38.005
39.00-40.00 32.000 38.700 334.000 60.000 206.900 4071 6.002 39.000
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Tool holders for interchangeable inserts HT 800

HT 800
e 7xD || [N

@ L

. nickel-plated e especially high wear resistance e optimised flute
design ® optimised coolant duct exit ® clamping screws art. no.

M 4071 included e screwdriver art. no. 1612 included

N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 764-768

Tool material

Surface

Shank form

d2h6

[7—7]9s
4!

d+

HE

Article no. 4109

di d2 hé d3 L 13 15 F Code no.

mm mm mm mm mm mm
11.00-11.49 12.000 10.700 147.000 45.000 82.600 4071 2.200 11.000
11.00-11.49 12.700 10.700 147.000 45.000 82.600 4071 2.200 11.005
11.50-11.99 12.000 11.200 151.000 45.000 86.100 4071 2.200 11.500
11.50-11.99 12.700 11.200 151.000 45.000 86.100 4071 2.200 11.505
12.00-12.49 12.000 11.700 156.000 45.000 89.700 4071 2.201 12.000
12.00-12.49 12.700 11.700 156.000 45.000 89.700 4071 2.201 12.005
12.50-12.99 14.000 12.200 160.000 45.000 93.300 4071 2.201 12.500
12.50-12.99 15.875 12.200 160.000 45.000 93.300 4071 2.201 12.505
13.00-13.49 14.000 12.700 164.000 45.000 96.900 4071 2.500 13.000
13.00-13.49 15.875 12.700 164.000 45.000 96.900 4071 2.500 13.005
13.50-13.99 14.000 13.200 169.000 45.000 100.600 4071 2.500 13.500
13.50-13.99 15.875 13.200 169.000 45.000 100.600 4071 2.500 13.505
14.00-14.49 14.000 13.700 173.000 45.000 104.200 4071 3.000 14.000
14.00-14.49 15.875 13.700 173.000 45.000 104.200 4071 3.000 14.005
14.50-14.99 16.000 14.200 180.000 48.000 107.800 4071 3.000 14.500
14.50-14.99 15.875 14.200 180.000 48.000 107.800 4071 3.000 14.505
15.00-15.49 16.000 14.700 185.000 48.000 111.300 4071 3.001 15.000
15.00-15.49 15.875 14.700 185.000 48.000 111.300 4071 3.001 15.005
15.50-15.99 16.000 15.200 189.000 48.000 114.900 4071 3.001 15.500
15.50-15.99 15.875 15.200 189.000 48.000 114.900 4071 3.001 15.505
16.00-16.49 16.000 15.700 193.000 48.000 118.900 4071 3.500 16.000
16.00-16.49 15.875 15.700 193.000 48.000 118.900 4071 3.500 16.005
16.50-16.99 18.000 16.200 198.000 48.000 122.100 4071 3.500 16.500
16.50-16.99 19.050 16.200 198.000 48.000 122.100 4071 3.500 16.505
17.00-17.49 18.000 16.700 202.000 48.000 125.800 4071 3.500 17.000
17.00-17.49 19.050 16.700 202.000 48.000 125.800 4071 3.500 17.005
17.50-17.99 18.000 17.200 206.000 48.000 129.400 4071 3.500 17.500
17.50-17.99 19.050 17.200 206.000 48.000 129.400 4071 3.500 17.505
18.00-18.49 18.000 17.700 211.000 48.000 132.900 4071 4.000 18.000
18.00-18.49 19.050 17.700 211.000 48.000 132.900 4071 4.000 18.005
18.50-18.99 20.000 18.200 217.000 50.000 136.500 4071 4.000 18.500
18.50-18.99 19.050 18.200 217.000 50.000 136.500 4071 4.000 18.505
19.00-19.49 20.000 18.700 221.000 50.000 140.100 4071 4.000 19.000
19.00-19.49 19.050 18.700 221.000 50.000 140.100 4071 4.000 19.005
19.50-19.99 20.000 19.200 226.000 50.000 143.700 4071 4.000 19.500
19.50-19.99 19.050 19.200 226.000 50.000 143.700 4071 4.000 19.505
20.00-20.49 20.000 19.700 230.000 50.000 147.300 4071 4.500 20.000
20.00-20.49 19.050 19.700 230.000 50.000 147.300 4071 4.500 20.005
20.50-20.99 25.000 20.200 243.000 56.000 151.000 4071 4.500 20.500
20.50-20.99 25.400 20.200 243.000 56.000 151.000 4071 4.500 20.505
21.00-21.49 25.000 20.700 247.000 56.000 154.600 4071 4.500 21.000
21.00-21.49 25.400 20.700 247.000 56.000 154.600 4071 4.500 21.005
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di d2 h6 d3 L 13 15 F Code no.
mm mm mm mm mm mm
21.50-21.99 25.000 21.200 251.000 56.000 158.100 4071 4.500 21.500
21.50-21.99 25.400 21.200 251.000 56.000 158.100 4071 4.500 21.505
22.00-22.49 25.000 21.700 255.000 56.000 161.700 4071 5.000 22.000
22.00-22.49 25.400 21.700 255.000 56.000 161.700 4071 5.000 22.005
22.50-22.99 25.000 22.200 260.000 56.000 165.300 4071 5.000 22.500
22.50-22.99 25.400 22.200 260.000 56.000 165.300 4071 5.000 22.505
23.00-23.49 25.000 22.700 264.000 56.000 168.900 4071 5.000 23.000
23.00-23.49 25.400 22.700 264.000 56.000 168.900 4071 5.000 23.005
23.50-23.99 25.000 23.200 269.000 56.000 172.500 4071 5.000 23.500
23.50-23.99 25.400 23.200 269.000 56.000 172.500 4071 5.000 23.505
24.00-24.49 25.000 23.700 273.000 56.000 176.100 4071 5.001 24.000
24.00-24.49 25.400 28.700 273.000 56.000 176.100 4071 5.001 24.005
24.50-24.99 25.000 24.200 277.000 56.000 179.700 4071 5.001 24.500
24.50-24.99 25.400 24.200 277.000 56.000 179.700 4071 5.001 24.505
25.00-25.49 25.000 24.700 282.000 56.000 183.300 4071 5.001 25.000
25.00-25.49 25.400 24.700 282.000 56.000 183.300 4071 5.001 25.005
25.50-25.99 32.000 25.200 291.000 60.000 186.900 4071 5.001 25.500
25.50-25.99 31.750 25.200 291.000 60.000 186.900 4071 5.001 25.505
26.00-26.49 32.000 25.700 297.000 60.000 190.000 4071 5.003 26.000
26.00-26.49 31.750 25.700 297.000 60.000 190.000 4071 5.003 26.005
26.50-26.99 32.000 26.200 301.000 60.000 194.000 4071 5.003 26.500
26.50-26.99 31.750 26.200 301.000 60.000 194.000 4071 5.003 26.505
27.00-27.49 32.000 26.700 306.000 60.000 197.200 4071 5.003 27.000
27.00-27.49 31.750 26.700 306.000 60.000 197.200 4071 5.003 27.005
27.50-27.99 32.000 27.200 310.000 60.000 200.800 4071 5.003 27.500
27.50-27.99 31.750 27.200 310.000 60.000 200.800 4071 5.003 27.505
28.00-28.49 32.000 27.700 314.000 60.000 204.400 4071 5.003 28.000
28.00-28.49 31.750 27.700 314.000 60.000 204.400 4071 5.003 28.005
28.50-28.99 32.000 28.200 318.000 60.000 208.400 4071 5.008 28.500
28.50-28.99 31.750 28.200 318.000 60.000 208.400 4071 5.003 28.505
29.00-29.49 32.000 28.700 323.000 60.000 212.500 4071 5.003 29.000
29.00-29.49 31.750 28.700 323.000 60.000 212.500 4071 5.003 29.005
29.50-29.99 32.000 29.200 327.000 60.000 215.100 4071 5.003 29.500
29.50-29.99 31.750 29.200 327.000 60.000 215.100 4071 5.003 29.505
30.00-30.49 32.000 29.700 332.000 60.000 218.600 4071 6.000 30.000
30.00-30.49 31.750 29.700 332.000 60.000 218.600 4071 6.000 30.005
30.50-30.99 32.000 30.200 336.000 60.000 222.200 4071 6.000 30.500
30.50-30.99 31.750 30.200 336.000 60.000 222.200 4071 6.000 30.505
31.00-31.49 32.000 30.700 340.000 60.000 225.800 4071 6.000 31.000
31.00-31.49 31.750 30.700 340.000 60.000 225.800 4071 6.000 31.005
31.50-31.99 32.000 31.200 344.000 60.000 229.400 4071 6.000 31.500
31.50-31.99 31.750 31.200 344.000 60.000 229.400 4071 6.000 31.505
33.00-33.99 32.000 32.700 362.000 60.000 244.600 4071 6.001 33.000
39.00-40.00 32.000 38.700 413.000 60.000 287.400 4071 6.002 39.000
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Tool holders for interchangeable inserts HT 800

HT 800 [1oxD @ e Tool material
wp WA Surface ()
Shank form HE
. nickel-plated e especially high wear resistance e optimised flute
design ® optimised coolant duct exit ® clamping screws art. no.
M 4071 included e screwdriver art. no. 1612 included
N
s |
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 764-768
5
=
2 @ \\ Feoy) ©
I3 Is |
Article no. 4110
di d2 hé d3 L 13 15 F Code no.
mm mm mm mm mm mm
11.00-11.49 12.000 10.700 182.000 45.000 117.100 4071 2.200 11.000
11.00-11.49 12.700 10.700 182.000 45.000 117.100 4071 2.200 11.005
11.50-11.99 12.000 11.200 187.000 45.000 122.100 4071 2.200 11.500
11.50-11.99 12.700 11.200 187.000 45.000 122.100 4071 2.200 11.505
12.00-12.49 12.000 11.700 194.000 45.000 127.200 4071 2.201 12.000
12.00-12.49 12.700 11.700 194.000 45.000 127.200 4071 2.201 12.005
12.50-12.99 14.000 12.200 199.000 45.000 132.300 4071 2.201 12.500
12.50-12.99 15.875 12.200 199.000 45.000 132.300 4071 2.201 12.505
13.00-13.49 14.000 12.700 205.000 45.000 137.500 4071 2.500 13.000
13.00-13.49 15.875 12.700 205.000 45.000 137.500 4071 2.500 13.005
13.50-13.99 14.000 13.200 211.000 45.000 142.500 4071 2.500 13.500
13.50-13.99 15.875 13.200 211.000 45.000 142.500 4071 2.500 13.505
14.00-14.49 14.000 13.700 217.000 45.000 147.700 4071 3.000 14.000
14.00-14.49 15.875 13.700 217.000 45.000 147.700 4071 3.000 14.005
14.50-14.99 16.000 14.200 225.000 48.000 152.800 4071 3.000 14.500
14.50-14.99 15.875 14.200 225.000 48.000 152.800 4071 3.000 14.505
15.00-15.49 16.000 14.700 232.000 48.000 157.800 4071 3.001 15.000
15.00-15.49 15.875 14.700 232.000 48.000 157.800 4071 3.001 15.005
15.50-15.99 16.000 15.200 237.000 48.000 162.900 4071 3.001 15.500
1l 50-15 C1e) 15.875 15.200 237.000 48.000 162.900 4071 3.001 15.505
16.00-16.49 16.000 15.700 243.000 48.000 168.000 4071 3.500 16.000
16.00-16.49 15.875 15.700 243.000 48.000 168.000 4071 3.500 16.005
16.50-16.99 18.000 16.200 249.000 48.000 170.000 4071 3.500 16.500
16.50-16.99 19.050 16.200 249.000 48.000 170.000 4071 3.500 16.505
17.00-17.49 18.000 16.700 255.000 48.000 178.300 4071 3.500 17.000
17.00-17.49 19.050 16.700 255.000 48.000 178.300 4071 3.500 17.005
17.50-17.99 18.000 17.200 260.000 48.000 183.500 4071 3.500 17.500
17.50-17.99 19.050 17.200 260.000 48.000 183.500 4071 3.500 17.505
18.00-18.49 18.000 17.700 267.000 48.000 188.400 4071 4.000 18.000
18.00-18.49 19.050 17.700 267.000 48.000 188.400 4071 4.000 18.005
18.50-18.99 20.000 18.200 274.000 50.000 193.500 4071 4.000 18.500
18.50-18.99 19.050 18.200 274.000 50.000 193.500 4071 4.000 18.505
19.00-19.49 20.000 18.700 280.000 50.000 198.700 4071 4.000 19.000
19.00-19.49 19.050 18.700 280.000 50.000 198.700 4071 4.000 19.005
19.50-19.99 20.000 19.200 286.000 50.000 203.700 4071 4.000 19.500
19.50-19.99 19.050 19.200 286.000 50.000 203.700 4071 4.000 19.505
20.00-20.49 20.000 19.700 292.000 50.000 208.900 4071 4.500 20.000
20.00-20.49 19.050 19.700 292.000 50.000 208.900 4071 4.500 20.005
20.50-20.99 25.000 20.200 306.000 56.000 214.000 4071 4.500 20.500
20.50-20.99 25.400 20.200 306.000 56.000 214.000 4071 4.500 20.505
21.00-21.49 25.000 20.700 312.000 56.000 219.100 4071 4.500 21.000
21.00-21.49 25.400 20.700 312.000 56.000 219.100 4071 4.500 21.005
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di d2 h6 d3 L 13 15 F Code no.

mm mm mm mm mm mm
21.50-21.99 25.000 21.200 317.000 56.000 224.200 4071 4.500 21.500
21.50-21.99 25.400 21.200 317.000 56.000 224.200 4071 4.500 21.505
22.00-22.49 25.000 21.700 323.000 56.000 229.300 4071 5.000 22.000
22.00-22.49 25.400 21.700 323.000 56.000 229.300 4071 5.000 22.005
22.50-22.99 25.000 22.200 329.000 56.000 234.400 4071 5.000 22.500
22.50-22.99 25.400 22.200 329.000 56.000 234.400 4071 5.000 22.505
23.00-23.49 25.000 22.700 335.000 56.000 239.500 4071 5.000 23.000
23.00-23.49 25.400 22.700 335.000 56.000 239.500 4071 5.000 23.005
23.50-23.99 25.000 23.200 341.000 56.000 244.600 4071 5.000 23.500
23.50-23.99 25.400 23.200 341.000 56.000 244.600 4071 5.000 23.505
24.00-24.49 25.000 23.700 347.000 56.000 249.700 4071 5.001 24.000
24.00-24.49 25.400 28.700 347.000 56.000 249.700 4071 5.001 24.005
24.50-24.99 25.000 24.200 352.000 56.000 254.800 4071 5.001 24.500
24.50-24.99 25.400 24.200 352.000 56.000 254.800 4071 5.001 24.505
25.00-25.49 25.000 24.700 359.000 56.000 259.900 4071 5.001 25.000
25.00-25.49 25.400 24.700 359.000 56.000 259.900 4071 5.001 25.005
25.50-25.99 32.000 25.200 369.000 60.000 265.000 4071 5.001 25.500
25.50-25.99 31.750 25.200 369.000 60.000 265.000 4071 5.001 25.505
26.00-26.49 32.000 25.700 377.000 60.000 270.000 4071 5.003 26.000
26.00-26.49 31.750 25.700 377.000 60.000 270.000 4071 5.003 26.005
26.50-26.99 32.000 26.200 382.000 60.000 275.000 4071 5.003 26.500
26.50-26.99 31.750 26.200 382.000 60.000 275.000 4071 5.003 26.505
27.00-27.49 32.000 26.700 388.000 60.000 280.100 4071 5.003 27.000
27.00-27.49 31.750 26.700 388.000 60.000 280.100 4071 5.003 27.005
27.50-27.99 32.000 27.200 394.000 60.000 285.200 4071 5.003 27.500
27.50-27.99 31.750 27.200 394.000 60.000 285.200 4071 5.003 27.505
28.00-28.49 32.000 27.700 400.000 60.000 290.300 4071 5.003 28.000
28.00-28.49 31.750 27.700 400.000 60.000 290.300 4071 5.003 28.005
28.50-28.99 32.000 28.200 405.000 60.000 295.400 4071 5.008 28.500
28.50-28.99 31.750 28.200 405.000 60.000 295.400 4071 5.003 28.505
29.00-29.49 32.000 28.700 412.000 60.000 300.500 4071 5.003 29.000
29.00-29.49 31.750 28.700 412.000 60.000 300.500 4071 5.003 29.005
29.50-29.99 32.000 29.200 418.000 60.000 305.600 4071 5.003 29.500
29.50-29.99 31.750 29.200 418.000 60.000 305.600 4071 5.003 29.505
30.00-30.49 32.000 29.700 424.000 60.000 310.600 4071 6.000 30.000
30.00-30.49 31.750 29.700 424.000 60.000 310.600 4071 6.000 30.005
30.50-30.99 32.000 30.200 429.000 60.000 315.700 4071 6.000 30.500
30.50-30.99 31.750 30.200 429.000 60.000 315.700 4071 6.000 30.505
31.00-31.49 32.000 30.700 435.000 60.000 320.800 4071 6.000 31.000
31.00-31.49 31.750 30.700 435.000 60.000 320.800 4071 6.000 31.005
31.50-31.99 32.000 31.200 441.000 60.000 325.900 4071 6.000 31.500
31.50-31.99 31.750 31.200 441.000 60.000 325.900 4071 6.000 31.505
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Tool holders for interchangeable inserts HT 800

HT 800 | {xD
WP

WN

®

[e]
M

*
N
S
H

for piloting and countersinking 45°

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 764-768

nickel-plated e especially high wear resistance e optimised flute
design ® optimised coolant duct exit ® clamping screws art. no.
4071 and 6128 included e screwdriver art. no. 1612 included

d2h6

Tool material
Surface ()
Shank form HE

Article no. 4105
di d2 hé d5 L 13 14 WSP C F Code no.
mm mm mm mm mm mm
11.00-11.99 12.000 17.000 81.000 45.000 12.000 CP..0502.. 61282.000 4071 2.200 11.000
11.00-11.99 12.700 17.000 81.000 45.000 12.000 CP..0502.. 61282.000 4071 2.200 11.005
12.00-12.99 12.000 18.000 84.000 45.000 13.000 CP..0502.. 61282.000 4071 2.201 12.000
12.00-12.99 12.700 18.000 84.000 45.000 13.000 CP..0502.. 61282.000 4071 2.201 12.005
13.00-13.99 14.000 18.000 86.000 45.000 14.000 CP..0502.. 61282.000 4071 2.500 13.000
13.00-13.99 15.875 18.000 86.000 45.000 14.000 CP..0502.. 61282.000 4071 2.500 13.005
14.00-15.99 16.000 18.000 93.000 48.000 16.000 CP..0502.. 61282.000 4071 3.000 14.000
14.00-15.99 15.875 18.000 93.000 48.000 16.000 CP..0502.. 61282.000 4071 3.000 14.005
16.00-17.99 18.000 20.000 99.000 48.000 18.000 CP..0602.. 61282.500 4071 3.500 16.000
16.00-17.99 19.050 20.000 99.000 48.000 18.000 CP..0602.. 61282.500 4071 3.500 16.005
18.00-19.99 20.000 22.000 106.000 50.000 20.000 CP..0602.. 61282.500 4071 4.000 18.000
18.00-19.99 19.050 22.000 106.000 50.000 20.000 CP..0602.. 61282.500 4071 4.000 18.005
20.00-21.99 25.000 25.000 117.000 56.000 22.000 CP..0602.. 61282.500 4071 4.500 20.000
20.00-21.99 25.400 25.400 117.000 56.000 22.000 CP..0602.. 61282.500 4071 4.500 20.005
22.00-23.99 25.000 26.000 122.000 56.000 24.000 CP..0602.. 61282.500 4071 5.000 22.000
22.00-23.99 25.400 26.000 122.000 56.000 24.000 CP..0602.. 61282.500 4071 5.000 22.005
24.00-25.99 25.000 28.000 128.000 56.000 26.000 CP..0602.. 61282.500 4071 5.001 24.000
24.00-25.99 25.400 28.000 128.000 56.000 26.000 CP..0602.. 61282.500 4071 5.001 24.005
26.00-27.99 32.000 32.000 142.000 60.000 28.000 CP..0602.. 61282.500 4071 5.003 26.000
26.00-27.99 31.750 32.000 142.000 60.000 28.000 CP..0602.. 61282.500 4071 5.003 26.005
28.00-29.99 32.000 34.000 147.000 60.000 30.000 CP..0602.. 61282.500 4071 5.003 28.000
28.00-29.99 31.750 34.000 147.000 60.000 30.000 CP..09T3.. 6128 2.500 4071 5.003 28.005
30.00-31.99 32.000 38.000 152.000 60.000 32.000 CP..09T3.. 6128 4.006 4071 6.000 30.000
30.00-31.99 31.750 38.000 152.000 60.000 32.000 CP..09T3.. 6128 4.006 4071 6.000 30.005
32.00-35.99 32.000 42.000 163.000 60.000 36.000 CP..09T3.. 6128 4.006 4071 6.001 32.000
32.00-35.99 31.750 42.000 163.000 60.000 36.000 CP..09T3.. 6128 4.006 4071 6.001 32.005
36.00-40.00 32.000 46.000 173.000 60.000 40.000 CP..09T3.. 6128 4.006 4071 6.002 36.000
36.00-40.00 31.750 46.000 173.000 60.000 40.000 CP..09T3.. 6128 4.006 4071 6.002 36.005




Interchangeable inserts HT 800

T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

HT 800
wp |||WN ® % h7 Surface .
Shank form
. ° web thinning = @ 11.000 e facet point grinding ® main cutting
edge form straight (after correction) e clamping screws art. no.
M o 4071 included
. o
N
s structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-
treatable steels e alloyed steels up to 1200 N/mm?
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 764-768
h
_ Loy
|4¢
Article no. 4112
d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
11.000 2.100 4.500 7.500 11.000
11.200 2.100 4.500 7.500 11.200
11.500 2.100 4.500 7.500 11.500
11.510 29/64 2.100 4.500 7.500 11.510
11.700 2.200 4.500 7.500 11.700
11.800 2.200 4.500 7.500 11.800
11.910 15/32 2.200 4.500 7.500 11.910
12.000 2.200 5.000 7.700 12.000
12.100 2.300 5.000 7.700 12.100
12.200 2.300 5.000 7.700 12.200
12.300 31/64 2.300 5.000 7.700 12.300
12.500 2.300 5.000 7.700 12.500
12.600 2.300 5.000 7.700 12.600
12.700 1/2 2.400 5.000 7.700 12.700
12.800 2.400 5.000 7.700 12.800
12.900 2.400 5.000 7.700 12.900
13.000 2.400 5.500 8.500 13.000
13.100 33/64 2.400 5.500 8.500 13.100
13.300 2.500 5.500 8.500 13.300
13.490 17/32 2.500 5.500 8.500 13.490
13.500 2.500 5.500 8.500 13.500
13.600 2.500 5.500 8.500 13.600
13.700 2.500 5.500 8.500 13.700
13.800 2.600 5.500 8.500 13.800
13.890 35/64 2.600 5.500 8.500 13.890
14.000 2.600 6.000 9.600 14.000
14.100 2.600 6.000 9.600 14.100
14.290 9/16 2.700 6.000 9.600 14.290
14.400 2.700 6.000 9.600 14.400
14.500 2.700 6.000 9.600 14.500
14.600 2.700 6.000 9.600 14.600
14.680 37/64 2.700 6.000 9.600 14.680
14.700 2.700 6.000 9.600 14.700
14.800 2.700 6.000 9.600 14.800
15.000 2.800 6.000 9.800 15.000
15.080 19/32 2.800 6.000 9.800 15.080
15.100 2.800 6.000 9.800 15.100
15.200 2.800 6.000 9.800 15.200
15.300 2.800 6.000 9.800 15.300
15.480 39/64 2.900 6.000 9.800 15.480
15.500 2.900 6.000 9.800 15.500
15.600 2.900 6.000 9.800 15.600
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

di1 14 b h Code no.

mm inch mm mm mm
15.700 2.900 6.000 9.800 15.700
15.800 2.900 6.000 9.800 15.800
15.870 5/8 2.900 6.000 9.800 15.870
16.000 3.000 7.000 11.000 16.000
16.270 41/64 3.000 7.000 11.000 16.270
16.500 3.100 7.000 11.000 16.500
16.670 21/32 3.100 7.000 11.000 16.670
17.000 3.100 7.000 11.000 17.000
17.070 43/64 3.200 7.000 11.000 17.070
17.300 3.200 7.000 11.000 17.300
17.460 11/16 3.200 7.000 11.000 17.460
17.500 3.200 7.000 11.000 17.500
17.600 3.300 7.000 11.000 17.600
17.860 45/64 3.300 7.000 11.000 17.860
18.000 3.300 8.000 12.600 18.000
18.260 23/32 3.400 8.000 12.600 18.260
18.500 3.400 8.000 12.600 18.500
18.650 47/64 3.400 8.000 12.600 18.650
18.900 3.500 8.000 12.600 18.900
19.000 3.500 8.000 12.600 19.000
19.050 3/4 3.500 8.000 12.600 19.050
19.250 3.600 8.000 12.600 19.250
19.300 3.600 8.000 12.600 19.300
19.450 49/64 3.600 8.000 12.600 19.450
19.500 3.600 8.000 12.600 19.500
19.600 3.600 8.000 12.600 19.600
19.840 25/32 3.700 8.000 12.600 19.840
20.000 3.700 9.000 13.900 20.000
20.240 51/64 3.700 9.000 13.900 20.240
20.500 3.800 9.000 13.900 20.500
20.640 13/16 3.800 9.000 13.900 20.640
20.900 3.900 9.000 13.900 20.900
21.000 3.900 9.000 13.900 21.000
21.030 53/64 3.900 9.000 13.900 21.030
21.100 3.900 9.000 13.900 21.100
21.430 27/32 3.900 9.000 13.900 21.430
21.500 4.000 9.000 13.900 21.500
21.700 4.000 9.000 13.900 21.700
21.830 55/64 4.000 9.000 13.900 21.830
22.000 4.100 10.000 15.300 22.000
22.220 7/8 4.100 10.000 15.300 22.220
22.500 4.100 10.000 15.300 22.500
22.620 57/64 4.200 10.000 15.300 22.620
22.700 4.200 10.000 15.300 22.700
23.000 4.200 10.000 15.300 23.000
23.020 29/32 4.200 10.000 15.300 23.020
23.420 59/64 4.300 10.000 15.300 23.420
23.500 4.300 10.000 15.300 23.500
23.700 4.400 10.000 15.300 23.700
23.810 15/16 4.400 10.000 15.300 23.810
24.000 4.400 11.000 15.800 24.000
24.100 4.400 11.000 15.800 24.100
24.210 61/64 4.500 11.000 15.800 24.210
24.500 4.500 11.000 15.800 24.500
24.610 31/32 4.500 11.000 15.800 24.610
25.000 63/64 4.600 11.000 15.800 25.000
25.400 1 4.700 11.000 15.800 25.400
25.500 4.700 11.000 15.800 25.500
25.670 4.700 11.000 15.800 25.670
25.700 4.700 11.000 15.800 25.700
25.810 4.700 11.000 15.800 25.810
26.000 4.800 12.000 20.000 26.000
26.190 11/32 4.800 12.000 20.000 26.190
26.500 4.900 12.000 20.000 26.500
26.590 13/64 4.900 12.000 20.000 26.590
27.000 5.000 12.000 20.000 27.000
27.500 5.100 12.000 20.000 27.500
27.700 5.100 12.000 20.000 27.700
27.780 18/32 5.100 12.000 20.000 27.780
28.000 5.100 13.000 20.700 28.000
28.180 17/64 5.200 13.000 20.700 28.180
28.500 5.200 13.000 20.700 28.500



T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
28.580 5.300 13.000 20.700 28.580
29.000 5.300 13.000 20.700 29.000
29.370 15/32 5.400 13.000 20.700 29.370
29.500 5.400 13.000 20.700 29.500
29.600 5.400 13.000 20.700 29.600
29.770 111/64 5.500 13.000 20.700 29.770
30.000 5.500 14.000 22.300 30.000
30.160 13/16 5.500 14.000 22.300 30.160
30.500 5.600 14.000 22.300 30.500
30.960 17/32 5.700 14.000 22.300 30.960
31.000 5.700 14.000 22.300 31.000
31.500 5.800 14.000 22.300 31.500
31.750 11/4 5.800 14.000 22.300 31.750
32.000 5.900 15.000 23.100 32.000
32.500 6.000 15.000 23.100 32.500
32.540 19/32 6.000 15.000 23.100 32.540
32.940 119/64 6.000 15.000 23.100 32.940
33.000 6.100 15.000 23.100 33.000
33.340 15/16 6.100 15.000 23.100 33.340
33.500 6.100 15.000 23.100 33.500
34.000 6.200 15.000 23.100 34.000
34.130 111/32 6.300 15.000 23.100 34.130
34.500 6.300 15.000 23.100 34.500
34.930 6.400 15.000 23.100 34.930
35.000 6.400 15.000 23.100 35.000
35.500 6.500 15.000 23.100 35.500
35.720 113/32 6.600 15.000 23.100 35.720
36.000 6.600 16.000 23.900 36.000
36.500 6.700 16.000 23.900 36.500
36.510 17/16 6.700 16.000 23.900 36.510
37.000 6.800 16.000 23.900 37.000
37.310 115/32 6.800 16.000 23.900 37.310
37.500 6.900 16.000 23.900 37.500
38.000 7.000 16.000 23.900 38.000
38.100 11/2 7.000 16.000 23.900 38.100
38.500 1 33/64 7.100 16.000 23.900 38.500
39.000 7.100 16.000 23.900 39.000
39.500 7.200 16.000 23.900 39.500
40.000 7.300 16.000 23.900 40.000

T 800 inserts drilling

system

/



T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Interchangeable inserts HT 800

we ||/WN 140° Surface .
Shank form
. o web thinning = @ 11.000 e facet point grinding ® main cutting
edge form straight (after correction) e clamping screws art. no.
§ M 4071 included
o
25 . ¢
g3 IN
. a s vermicular cast iron GGV e grey cast iron, malleable and
S spheroidal iron
© H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 764-768
h
- Ley -°
|4¢
Article no. 4113
d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
11.000 2.700 4.500 7.500 11.000
11.200 2.700 4.500 7.500 11.200
11.500 2.800 4.500 7.500 11.500
11.510 29/64 2.800 4.500 7.500 11.510
11.700 2.800 4.500 7.500 11.700
11.800 2.800 4.500 7.500 11.800
11.910 15/32 2.800 4.500 7.500 11.910
12.000 2.900 5.000 7.700 12.000
12.100 2.900 5.000 7.700 12.100
12.200 2.900 5.000 7.700 12.200
12.300 31/64 2.900 5.000 7.700 12.300
12.500 3.100 5.000 7.700 12.500
12.600 3.100 5.000 7.700 12.600
12.700 1/2 3.100 5.000 7.700 12.700
12.800 3.100 5.000 7.700 12.800
12.900 3.100 5.000 7.700 12.900
13.000 3.200 5.500 8.500 13.000
13.100 33/64 3.200 5.500 8.500 13.100
13.300 3.200 5.500 8.500 13.300
13.490 17/32 3.200 5.500 8.500 13.490
13.500 3.300 5.500 8.500 13.500
13.600 3.300 5.500 8.500 13.600
13.700 3.300 5.500 8.500 13.700
13.800 3.300 5.500 8.500 13.800
13.890 35/64 3.300 5.500 8.500 13.890
14.000 3.400 6.000 9.600 14.000
14.100 3.400 6.000 9.600 14.100
14.290 9/16 3.400 6.000 9.600 14.290
14.400 3.400 6.000 9.600 14.400
14.500 3.600 6.000 9.600 14.500
14.600 3.600 6.000 9.600 14.600
14.680 37/64 3.600 6.000 9.600 14.680
14.700 3.600 6.000 9.600 14.700
14.800 3.600 6.000 9.600 14.800
15.000 3.700 6.000 9.800 15.000
15.080 19/32 3.700 6.000 9.800 15.080
15.100 3.700 6.000 9.800 15.100
15.200 3.700 6.000 9.800 15.200
15.300 3.700 6.000 9.800 15.300
15.480 39/64 3.700 6.000 9.800 15.480
15.500 3.800 6.000 9.800 15.500
15.600 3.800 6.000 9.800 15.600
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

di1 14 b h Code no.

mm inch mm mm mm
15.700 3.800 6.000 9.800 15.700
15.800 3.800 6.000 9.800 15.800
15.870 5/8 3.800 6.000 9.800 15.870
16.000 3.900 7.000 11.000 16.000
16.270 41/64 3.900 7.000 11.000 16.270
16.500 4.100 7.000 11.000 16.500
16.670 21/32 4.100 7.000 11.000 16.670
17.000 4.200 7.000 11.000 17.000
17.070 43/64 4.200 7.000 11.000 17.070
17.300 4.200 7.000 11.000 17.300
17.460 11/16 4.200 7.000 11.000 17.460
17.500 4.300 7.000 11.000 17.500
17.600 4.300 7.000 11.000 17.600
17.860 45/64 4.300 7.000 11.000 17.860
18.000 4.400 8.000 12.600 18.000
18.260 23/32 4.400 8.000 12.600 18.260
18.500 4.500 8.000 12.600 18.500
18.650 47/64 4.500 8.000 12.600 18.650
18.900 4.500 8.000 12.600 18.900
19.000 4.700 8.000 12.600 19.000
19.050 3/4 4.700 8.000 12.600 19.050
19.250 4.700 8.000 12.600 19.250
19.300 4.700 8.000 12.600 19.300
19.450 49/64 4.700 8.000 12.600 19.450
19.500 4.800 8.000 12.600 19.500
19.600 4.800 8.000 12.600 19.600
19.840 25/32 4.800 8.000 12.600 19.840
20.000 4.900 9.000 13.900 20.000
20.240 51/64 4.900 9.000 13.900 20.240
20.500 5.100 9.000 13.900 20.500
20.640 13/16 5.100 9.000 13.900 20.640
20.900 5.100 9.000 13.900 20.900
21.000 5.200 9.000 13.900 21.000
21.030 53/64 5.200 9.000 13.900 21.030
21.100 5.200 9.000 13.900 21.100
21.430 27/32 5.200 9.000 13.900 21.430
21.500 5.300 9.000 13.900 21.500
21.700 5.300 9.000 13.900 21.700
21.830 55/64 5.300 9.000 13.900 21.830
22.000 5.400 10.000 15.300 22.000
22.220 7/8 5.400 10.000 15.300 22.220
22.500 5.600 10.000 15.300 22.500
22.620 57/64 5.600 10.000 15.300 22.620
22.700 5.600 10.000 15.300 22.700
23.000 5.700 10.000 15.300 23.000
23.020 29/32 5.700 10.000 15.300 23.020
23.420 59/64 5.700 10.000 15.300 23.420
23.500 5.800 10.000 15.300 23.500
23.700 5.800 10.000 15.300 23.700
23.810 15/16 5.800 10.000 15.300 23.810
24.000 6.000 11.000 15.800 24.000
24.100 6.000 11.000 15.800 24.100
24.210 61/64 6.000 11.000 15.800 24.210
24.500 6.100 11.000 15.800 24.500
24.610 31/32 6.100 11.000 15.800 24.610
25.000 63/64 6.200 11.000 15.800 25.000
25.400 1 6.200 11.000 15.800 25.400
25.500 6.300 11.000 15.800 25.500
25.670 6.300 11.000 15.800 25.670
25.700 6.300 11.000 15.800 25.700
25.810 6.300 11.000 15.800 25.810
26.000 6.400 12.000 20.000 26.000
26.190 11/32 6.400 12.000 20.000 26.190
26.500 6.500 12.000 20.000 26.500
26.590 13/64 6.500 12.000 20.000 26.590
27.000 6.600 12.000 20.000 27.000
27.500 6.700 12.000 20.000 27.500
27.700 6.700 12.000 20.000 27.700
27.780 18/32 6.700 12.000 20.000 27.780
28.000 6.800 13.000 20.700 28.000
28.180 17/64 6.800 13.000 20.700 28.180
28.500 6.900 13.000 20.700 28.500
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
28.580 6.900 13.000 20.700 28.580
29.000 7.100 13.000 20.700 29.000
29.370 15/32 7.100 13.000 20.700 29.370
29.500 7.200 13.000 20.700 29.500
29.770 111/64 7.200 13.000 20.700 29.770
30.000 7.300 14.000 22.300 30.000
30.160 13/16 7.300 14.000 22.300 30.160
30.500 7.400 14.000 22.300 30.500
30.960 17/32 7.400 14.000 22.300 30.960
31.000 7.500 14.000 22.300 31.000
31.500 7.600 14.000 22.300 31.500
31.750 11/4 7.600 14.000 22.300 31.750
32.000 7.700 15.000 23.100 32.000
32.500 7.800 15.000 23.100 32.500
32.540 19/32 7.800 15.000 23.100 32.540
32.940 119/64 7.800 15.000 23.100 32.940
33.000 7.900 15.000 23.100 33.000
33.340 15/16 7.900 15.000 23.100 33.340
33.500 8.100 15.000 23.100 33.500
34.000 8.200 15.000 23.100 34.000
34.130 111/32 8.200 15.000 23.100 34.130
34.500 8.400 15.000 23.100 34.500
34.930 8.400 15.000 23.100 34.930
35.000 8.500 15.000 23.100 35.000
35.500 8.600 15.000 23.100 35.500
35.720 113/32 8.600 15.000 23.100 35.720
36.000 8.700 16.000 23.900 36.000
36.500 8.800 16.000 23.900 36.500
36.510 17/16 8.800 16.000 23.900 36.510
37.000 9.000 16.000 23.900 37.000
37.310 115/32 9.000 16.000 23.900 37.310
37.500 9.100 16.000 23.900 37.500
38.000 9.200 16.000 23.900 38.000
38.100 11/2 9.200 16.000 23.900 38.100
38.500 1 33/64 9.400 16.000 23.900 38.500
39.000 9.500 16.000 23.900 39.000
39.500 9.700 16.000 23.900 39.500
40.000 9.700 16.000 23.900 40.000



Interchangeable inserts HT 800

T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

HT 800
wp |||WN ® % h7 Surface e
Shank form
. o web thinning = @ 11.000 e relieved cone ® main cutting edge
form straight (after correction) ¢ clamping screws art. no. 4071
M e included
N
SN - stainless steels
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 764-768
h
oy °
|4¢
Article no. 4115
d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
11.000 2.100 4.500 7.500 11.000
11.200 2.100 4.500 7.500 11.200
11.500 2.100 4.500 7.500 11.500
11.510 29/64 2.100 4.500 7.500 11.510
11.700 2.200 4.500 7.500 11.700
11.800 2.200 4.500 7.500 11.800
11.910 15/32 2.200 4.500 7.500 11.910
12.000 2.200 5.000 7.700 12.000
12.100 2.300 5.000 7.700 12.100
12.200 2.300 5.000 7.700 12.200
12.300 31/64 2.300 5.000 7.700 12.300
12.500 2.300 5.000 7.700 12.500
12.600 2.300 5.000 7.700 12.600
12.700 1/2 2.400 5.000 7.700 12.700
12.800 2.400 5.000 7.700 12.800
12.900 2.400 5.000 7.700 12.900
13.000 2.400 5.500 8.500 13.000
13.100 33/64 2.400 5.500 8.500 13.100
13.490 17/32 2.500 5.500 8.500 13.490
13.500 2.500 5.500 8.500 13.500
13.600 2.500 5.500 8.500 13.600
13.700 2.500 5.500 8.500 13.700
13.800 2.600 5.500 8.500 13.800
13.890 35/64 2.600 5.500 8.500 13.890
14.000 2.600 6.000 9.600 14.000
14.100 2.600 6.000 9.600 14.100
14.290 9/16 2.700 6.000 9.600 14.290
14.400 2.700 6.000 9.600 14.400
14.500 2.700 6.000 9.600 14.500
14.600 2.700 6.000 9.600 14.600
14.700 2.700 6.000 9.600 14.700
14.800 2.700 6.000 9.600 14.800
15.000 2.800 6.000 9.800 15.000
15.080 19/32 2.800 6.000 9.800 15.080
15.100 2.800 6.000 9.800 15.100
15.200 2.800 6.000 9.800 15.200
15.300 2.800 6.000 9.800 15.300
15.500 2.900 6.000 9.800 15.500
15.600 2.900 6.000 9.800 15.600
15.700 2.900 6.000 9.800 15.700
15.800 2.900 6.000 9.800 15.800
15.870 5/8 2.900 6.000 9.800 15.870
GUHRING 145
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

di1 14 b h Code no.

mm inch mm mm mm
16.000 3.000 7.000 11.000 16.000
16.270 41/64 3.000 7.000 11.000 16.270
16.500 3.100 7.000 11.000 16.500
16.670 21/32 3.100 7.000 11.000 16.670
17.000 3.100 7.000 11.000 17.000
17.070 43/64 3.200 7.000 11.000 17.070
17.460 11/16 3.200 7.000 11.000 17.460
17.500 3.200 7.000 11.000 17.500
17.600 3.300 7.000 11.000 17.600
17.860 45/64 3.300 7.000 11.000 17.860
18.000 3.300 8.000 12.600 18.000
18.260 23/32 3.400 8.000 12.600 18.260
18.500 3.400 8.000 12.600 18.500
18.650 47/64 3.400 8.000 12.600 18.650
19.000 3.500 8.000 12.600 19.000
19.050 3/4 3.500 8.000 12.600 19.050
19.250 3.600 8.000 12.600 19.250
19.450 49/64 3.600 8.000 12.600 19.450
19.500 3.600 8.000 12.600 19.500
19.600 3.600 8.000 12.600 19.600
19.840 25/32 3.700 8.000 12.600 19.840
20.000 3.700 9.000 13.900 20.000
20.240 51/64 3.700 9.000 13.900 20.240
20.500 3.800 9.000 13.900 20.500
20.640 13/16 3.800 9.000 13.900 20.640
21.000 3.900 9.000 13.900 21.000
21.030 53/64 3.900 9.000 13.900 21.030
21.100 3.900 9.000 13.900 21.100
21.430 27/32 3.900 9.000 13.900 21.430
21.500 4.000 9.000 13.900 21.500
21.830 55/64 4.000 9.000 13.900 21.830
22.000 4.100 10.000 15.300 22.000
22.220 7/8 4.100 10.000 15.300 22.220
22.500 4.100 10.000 15.300 22.500
22.620 57/64 4.200 10.000 15.300 22.620
23.000 4.200 10.000 15.300 23.000
23.020 29/32 4.200 10.000 15.300 23.020
23.420 59/64 4.300 10.000 15.300 23.420
23.500 4.300 10.000 15.300 23.500
23.810 15/16 4.400 10.000 15.300 23.810
24.000 4.400 11.000 15.800 24.000
24.100 4.400 11.000 15.800 24.100
24.210 61/64 4.500 11.000 15.800 24.210
24.500 4.500 11.000 15.800 24.500
24.610 31/32 4.500 11.000 15.800 24.610
25.000 63/64 4.600 11.000 15.800 25.000
25.400 1 4.700 11.000 15.800 25.400
25.500 4.700 11.000 15.800 25.500
25.700 4.700 11.000 15.800 25.700
26.000 4.800 12.000 20.000 26.000
26.190 11/32 4.800 12.000 20.000 26.190
26.500 4.900 12.000 20.000 26.500
26.590 13/64 4.900 12.000 20.000 26.590
27.000 5.000 12.000 20.000 27.000
27.500 5.100 12.000 20.000 27.500
27.700 5.100 12.000 20.000 27.700
27.780 13/32 5.100 12.000 20.000 27.780
28.000 5.100 13.000 20.700 28.000
28.180 17/64 5.200 13.000 20.700 28.180
28.500 5.200 13.000 20.700 28.500
28.580 5.300 13.000 20.700 28.580
29.000 5.300 13.000 20.700 29.000
29.370 15/32 5.400 13.000 20.700 29.370
29.500 5.400 13.000 20.700 29.500
29.770 111/64 5.500 13.000 20.700 29.770
30.000 5.500 14.000 22.300 30.000
30.160 13/16 5.500 14.000 22.300 30.160
30.500 5.600 14.000 22.300 30.500
30.960 17/32 5.700 14.000 22.300 30.960
31.000 5.700 14.000 22.300 31.000
31.500 5.800 14.000 22.300 31.500
31.750 11/4 5.800 14.000 22.300 31.750



T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
32.000 5.900 15.000 23.100 32.000
32.500 6.000 15.000 23.100 32.500
32.540 19/32 6.000 15.000 23.100 32.540
33.000 6.100 15.000 23.100 33.000
33.340 15/16 6.100 15.000 23.100 33.340
33.500 6.100 15.000 23.100 33.500
34.000 6.200 15.000 23.100 34.000
34.130 111/32 6.300 15.000 23.100 34.130
34.500 6.300 15.000 23.100 34.500
34.930 6.400 15.000 23.100 34.930
35.000 6.400 15.000 23.100 35.000
35.500 6.500 15.000 23.100 35.500
35.720 113/32 6.600 15.000 23.100 35.720
36.000 6.600 16.000 23.900 36.000
36.500 6.700 16.000 23.900 36.500
36.510 17/16 6.700 16.000 23.900 36.510
37.000 6.800 16.000 23.900 37.000
37.310 115/32 6.800 16.000 23.900 37.310
37.500 6.900 16.000 23.900 37.500
38.000 7.000 16.000 23.900 38.000
38.100 11/2 7.000 16.000 23.900 38.100
38.500 133/64 7.100 16.000 23.900 38.500
39.000 7.100 16.000 23.900 39.000
39.500 7.200 16.000 23.900 39.500
40.000 7.300 16.000 23.900 40.000
GUHRING ALy
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Interchangeable inserts HT 800

we ||/WN 140° Surface O
Shank form
. web thinning = @ 11.000 e relieved cone ® main cutting edge form
concave ® clamping screws art. no. 4071 included
é‘ M
o
gs M-
a s aluminium and Al-alloys e non-ferrous metals
8 H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 764-768
h
- Ley -°
|4¢
Article no. 4114
d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
11.000 2.100 4.500 7.500 11.000
11.200 2.100 4.500 7.500 11.200
11.500 2.100 4.500 7.500 11.500
11.510 29/64 2.100 4.500 7.500 11.510
11.700 2.200 4.500 7.500 11.700
11.800 2.200 4.500 7.500 11.800
11.910 15/32 2.200 4.500 7.500 11.910
12.000 2.200 5.000 7.700 12.000
12.100 2.300 5.000 7.700 12.100
12.200 2.300 5.000 7.700 12.200
12.300 31/64 2.300 5.000 7.700 12.300
12.500 2.300 5.000 7.700 12.500
12.600 2.300 5.000 7.700 12.600
12.700 1/2 2.400 5.000 7.700 12.700
12.800 2.400 5.000 7.700 12.800
12.900 2.400 5.000 7.700 12.900
13.000 2.400 5.500 8.500 13.000
13.100 33/64 2.400 5.500 8.500 13.100
13.490 17/32 2.500 5.500 8.500 13.490
13.500 2.500 5.500 8.500 13.500
13.600 2.500 5.500 8.500 13.600
13.700 2.500 5.500 8.500 13.700
13.800 2.600 5.500 8.500 13.800
13.890 35/64 2.600 5.500 8.500 13.890
14.000 2.600 6.000 9.600 14.000
14.100 2.600 6.000 9.600 14.100
14.290 9/16 2.700 6.000 9.600 14.290
14.400 2.700 6.000 9.600 14.400
14.500 2.700 6.000 9.600 14.500
14.600 2.700 6.000 9.600 14.600
14.680 37/64 2.700 6.000 9.600 14.680
14.700 2.700 6.000 9.600 14.700
14.800 2.700 6.000 9.600 14.800
15.000 2.800 6.000 9.800 15.000
15.080 19/32 2.800 6.000 9.800 15.080
15.100 2.800 6.000 9.800 15.100
15.200 2.800 6.000 9.800 15.200
15.300 2.800 6.000 9.800 15.300
15.480 39/64 2.900 6.000 9.800 15.480
15.500 2.900 6.000 9.800 15.500
15.600 2.900 6.000 9.800 15.600
15.700 2.900 6.000 9.800 15.700
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

di1 14 b h Code no.

mm inch mm mm mm
15.800 2.900 6.000 9.800 15.800
15.870 5/8 2.900 6.000 9.800 15.870
16.000 3.000 7.000 11.000 16.000
16.270 41/64 3.000 7.000 11.000 16.270
16.500 3.100 7.000 11.000 16.500
16.670 21/32 3.100 7.000 11.000 16.670
17.000 3.100 7.000 11.000 17.000
17.070 43/64 3.200 7.000 11.000 17.070
17.460 11/16 3.200 7.000 11.000 17.460
17.500 3.200 7.000 11.000 17.500
17.600 3.300 7.000 11.000 17.600
17.860 45/64 3.300 7.000 11.000 17.860
18.000 3.300 8.000 12.600 18.000
18.260 23/32 3.400 8.000 12.600 18.260
18.500 3.400 8.000 12.600 18.500
18.650 47/64 3.400 8.000 12.600 18.650
19.000 3.500 8.000 12.600 19.000
19.050 3/4 3.500 8.000 12.600 19.050
19.250 3.600 8.000 12.600 19.250
19.450 49/64 3.600 8.000 12.600 19.450
19.500 3.600 8.000 12.600 19.500
19.600 3.600 8.000 12.600 19.600
19.840 25/32 3.700 8.000 12.600 19.840
20.000 3.700 9.000 13.900 20.000
20.240 51/64 3.700 9.000 13.900 20.240
20.500 3.800 9.000 13.900 20.500
20.640 13/16 3.800 9.000 13.900 20.640
21.000 3.900 9.000 13.900 21.000
21.030 53/64 3.900 9.000 13.900 21.030
21.100 3.900 9.000 13.900 21.100
21.430 27/32 3.900 9.000 13.900 21.430
21.500 4.000 9.000 13.900 21.500
21.830 55/64 4.000 9.000 13.900 21.830
22.000 4.100 10.000 15.300 22.000
22.220 7/8 4.100 10.000 15.300 22.220
22.500 4.100 10.000 15.300 22.500
22.620 57/64 4.200 10.000 15.300 22.620
23.000 4.200 10.000 15.300 23.000
23.020 29/32 4.200 10.000 15.300 23.020
23.420 59/64 4.300 10.000 15.300 23.420
23.500 4.300 10.000 15.300 23.500
23.810 15/16 4.400 10.000 15.300 23.810
24.000 4.400 11.000 15.800 24.000
24.100 4.400 11.000 15.800 24.100
24.210 61/64 4.500 11.000 15.800 24.210
24.500 4.500 11.000 15.800 24.500
24.610 31/32 4.500 11.000 15.800 24.610
25.000 63/64 4.600 11.000 15.800 25.000
25.400 1 4.700 11.000 15.800 25.400
25.500 4.700 11.000 15.800 25.500
25.670 4.700 11.000 15.800 25.670
25.700 4.700 11.000 15.800 25.700
25.810 4.700 11.000 15.800 25.810
26.000 4.800 12.000 20.000 26.000
26.190 11/32 4.800 12.000 20.000 26.190
26.500 4.900 12.000 20.000 26.500
26.590 13/64 4.900 12.000 20.000 26.590
27.000 5.000 12.000 20.000 27.000
27.500 5.100 12.000 20.000 27.500
27.700 5.100 12.000 20.000 27.700
27.780 13/32 5.100 12.000 20.000 27.780
28.000 5.100 13.000 20.700 28.000
28.180 17/64 5.200 13.000 20.700 28.180
28.500 5.200 13.000 20.700 28.500
28.580 5.300 13.000 20.700 28.580
29.000 5.300 13.000 20.700 29.000
29.370 15/32 5.400 13.000 20.700 29.370
29.500 5.400 13.000 20.700 29.500
29.770 111/64 5.500 13.000 20.700 29.770
30.000 5.500 14.000 22.300 30.000
30.160 13/16 5.500 14.000 22.300 30.160
30.500 5.600 14.000 22.300 30.500
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

d1
14
scr)nm inch mm > h Code
960 17732 mm -
31.000 5.700 14.000 mm
31.500 5.700 14.000 22.300 560
31.750 5.800 22.300
11/4 14.000 31.000
32.000 5.800 14.000 CEI 31.500
32.500 5.900 15'000 22.300 31 '750
32.540 6.000 ' 23.100 :
19/32 15.000 32.000
32.940 6.000 23.100
119/64 15.000 32.500
33.000 6.000 15.000 ZEATD 32.540
33.340 6.100 ’ 23.100 ’
15/16 15.000 32.940
33.500 6.100 15.000 2ot 33.000
34.000 6.100 15.000 23.100 33.340
34.130 6.200 ’ 23.100 ’
111/32 15.000 33.500
34.500 6.300 23.100
15.000 34.000
34.930 6.300 15.000 eI 34.130
35.000 6.400 15'000 23.100 34'500
35.500 6.400 15.000 23,100 34.930
35.720 6.500 : 23.100 :
113/32 15.000 35.000
36.000 6.600 15.000 28100 35.500
36.500 6.600 16.000 EchD 35.720
36.510 6.700 : 23.900 :
17/16 16.000 36.000
37.000 6.700 16.000 CLn 36.500
37.310 6.800 - 23.900 ’
115/32 16.000 36.510
37.500 6.800 16.000 2 37.000
38.000 6.900 16'000 23.900 37-31 0
38.100 7.000 : 23.900 ’
11/2 16.000 37.500
38.500 7.000 23.900
1 33/64 16.000 38.000
39.000 7.100 16.000 23.900 38.100
39.500 7.100 16'000 20500 38.500
40.000 7.200 16.000 23.900 39.000
) o :
7.300 16.000 22'388 39.500
. 40.000
150
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Interchangeable inserts HT 800

WN®U

T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

HT 800
wp 145° 7 Surface (a]
Shank form
. o web thinning = @ 11.000 e facet point grinding ® main cutting
edge form straight (after correction) e clamping screws art. no.
M o 4071 included
K -
N o
SN - Piloting in all materials
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 768
h
oy °
|4¢
Article no. 4111
d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
11.000 1.800 4.500 7.200 11.000
11.200 1.800 4.500 7.200 11.200
11.500 1.900 4.500 7.200 11.500
11.510 29/64 1.900 4.500 7.200 11.510
11.700 1.900 4.500 7.200 11.700
11.800 1.900 4.500 7.200 11.800
11.910 15/32 1.900 4.500 7.200 11.910
12.000 1.900 5.000 7.400 12.000
12.100 2.000 5.000 7.400 12.100
12.200 2.000 5.000 7.400 12.200
12.300 31/64 2.000 5.000 7.400 12.300
12.500 2.000 5.000 7.400 12.500
12.600 2.000 5.000 7.400 12.600
12.700 1/2 2.100 5.000 7.400 12.700
12.800 2.100 5.000 7.400 12.800
12.900 2.100 5.000 7.400 12.900
13.000 2.100 5.500 8.200 13.000
13.100 33/64 2.100 5.500 8.200 13.100
13.490 17/32 2.200 5.500 8.200 13.490
13.500 2.200 5.500 8.200 13.500
13.600 2.200 5.500 8.200 13.600
13.700 2.200 5.500 8.200 13.700
13.800 2.200 5.500 8.200 13.800
13.890 35/64 2.200 5.500 8.200 13.890
14.000 2.300 6.000 9.400 14.000
14.100 2.300 6.000 9.400 14.100
14.290 9/16 2.300 6.000 9.400 14.290
14.400 2.300 6.000 9.400 14.400
14.500 2.300 6.000 9.400 14.500
14.600 2.400 6.000 9.400 14.600
14.680 37/64 2.400 6.000 9.400 14.680
14.700 2.400 6.000 9.400 14.700
14.800 2.400 6.000 9.400 14.800
15.000 2.400 6.000 9.400 15.000
15.080 19/32 2.400 6.000 9.400 15.080
15.100 2.400 6.000 9.400 15.100
15.200 2.400 6.000 9.400 15.200
15.300 2.500 6.000 9.400 15.300
15.480 39/64 2.500 6.000 9.400 15.480
15.500 2.500 6.000 9.400 15.500
15.600 2.500 6.000 9.400 15.600
15.700 2.500 6.000 9.400 15.700
GUHRING 151
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

di1 14 b h Code no.

mm inch mm mm mm
15.800 2.500 6.000 9.400 15.800
15.870 5/8 2.600 6.000 9.400 15.870
16.000 2.600 7.000 10.600 16.000
16.270 41/64 2.600 7.000 10.600 16.270
16.500 2.700 7.000 10.600 16.500
16.670 21/32 2.700 7.000 10.600 16.670
17.000 2.700 7.000 10.600 17.000
17.070 43/64 2.700 7.000 10.600 17.070
17.460 11/16 2.800 7.000 10.600 17.460
17.500 2.800 7.000 10.600 17.500
17.600 2.800 7.000 10.600 17.600
17.860 45/64 2.900 7.000 10.600 17.860
18.000 2.900 8.000 12.100 18.000
18.260 23/32 2.900 8.000 12.100 18.260
18.500 3.000 8.000 12.100 18.500
18.650 47/64 3.000 8.000 12.100 18.650
19.000 3.000 8.000 12.100 19.000
19.050 3/4 3.100 8.000 12.100 19.050
19.450 49/64 3.100 8.000 12.100 19.450
19.500 3.100 8.000 12.100 19.500
19.600 3.100 8.000 12.100 19.600
19.840 25/32 3.200 8.000 12.100 19.840
20.000 3.200 9.000 13.300 20.000
20.240 51/64 3.200 9.000 13.300 20.240
20.500 3.300 9.000 13.300 20.500
20.640 13/16 3.300 9.000 13.300 20.640
21.000 3.400 9.000 13.300 21.000
21.030 53/64 3.400 9.000 13.300 21.030
21.100 3.400 9.000 13.300 21.100
21.430 27/32 3.400 9.000 13.300 21.430
21.500 3.400 9.000 13.300 21.500
21.830 55/64 3.500 9.000 13.300 21.830
22.000 3.500 10.000 14.800 22.000
22.220 7/8 3.600 10.000 14.800 22.220
22.500 3.600 10.000 14.800 22.500
22.620 57/64 3.600 10.000 14.800 22.620
23.000 3.700 10.000 14.800 23.000
23.020 29/32 3.700 10.000 14.800 23.020
23.420 59/64 3.700 10.000 14.800 23.420
23.500 3.800 10.000 14.800 23.500
23.810 15/16 3.800 10.000 14.800 23.810
24.000 3.800 11.000 15.300 24.000
24.100 3.800 11.000 15.300 24.100
24.210 61/64 3.900 11.000 15.300 24.210
24.500 3.900 11.000 15.300 24.500
24.610 31/32 3.900 11.000 15.300 24.610
25.000 63/64 4.000 11.000 15.300 25.000
25.400 1 4.100 11.000 15.300 25.400
25.500 4.100 11.000 15.300 25.500
25.700 4.100 11.000 15.300 25.700
26.000 4.100 12.000 19.400 26.000
26.190 11/32 4.200 12.000 19.400 26.190
26.500 4.200 12.000 19.400 26.500
26.590 13/64 4.200 12.000 19.400 26.590
27.000 4.300 12.000 19.400 27.000
27.500 4.400 12.000 19.400 27.500
27.700 4.400 12.000 19.400 27.700
27.780 13/32 4.400 12.000 19.400 27.780
28.000 4.500 13.000 20.100 28.000
28.180 17/64 4.500 13.000 20.100 28.180
28.500 4.500 13.000 20.100 28.500
28.580 4.600 13.000 20.100 28.580
29.000 4.600 13.000 20.100 29.000
29.370 15/32 4.700 13.000 20.100 29.370
29.500 4.700 13.000 20.100 29.500
30.000 4.800 14.000 21.700 30.000
30.160 13/16 4.800 14.000 21.700 30.160
30.500 4.900 14.000 21.700 30.500
30.960 17/32 4.900 14.000 21.700 30.960
31.000 4.900 14.000 21.700 31.000
31.500 5.000 14.000 21.700 31.500
31.750 11/4 5.100 14.000 21.700 31.750



T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
32.000 5.100 15.000 22.400 32.000
32.500 5.200 15.000 22.400 32.500
32.540 19/32 5.200 15.000 22.400 32.540
33.000 5.300 15.000 22.400 33.000
33.340 15/16 5.300 15.000 22.400 33.340
33.500 5.300 15.000 22.400 33.500
34.000 5.400 15.000 22.400 34.000
34.130 111/32 5.400 15.000 22.400 34.130
34.500 5.500 15.000 22.400 34.500
34.930 5.600 15.000 22.400 34.930
35.000 5.600 15.000 22.400 35.000
35.500 5.600 15.000 22.400 35.500
35.720 113/32 5.700 15.000 22.400 35.720
36.000 5.700 16.000 23.200 36.000
36.500 5.800 16.000 23.200 36.500
36.510 17/16 5.800 16.000 23.200 36.510
37.000 5.900 16.000 23.200 37.000
37.310 115/32 5.900 16.000 23.200 37.310
37.500 6.000 16.000 23.200 37.500
38.000 6.000 16.000 23.200 38.000
38.100 11/2 6.100 16.000 23.200 38.100
38.500 133/64 6.100 16.000 23.200 38.500
39.000 6.200 16.000 23.200 39.000
39.500 6.300 16.000 23.200 39.500
40.000 6.400 16.000 23.200 40.000
GUHRING 1638
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Countersinking insert HT 800

WN®

Surface ®
Shank form
. ° clamping screws art. no. 6128 not included
M o
o
s alloyed/unalloyed steel and cast steel
H o
i Lg
s
Article no. 7645
ISO d s R | Code no.
mm mm mm mm
CPGT050202FR-P 5.560 2.380 0.200 5.640 52.020
CPGT050204FR-P 5.560 2.380 0.400 5.640 52.040
CPGT060202FR-P 6.350 2.380 0.200 6.450 62.020
CPGT060204FR-P 6.350 2.380 0.400 6.450 62.040
CPGTO09T308FR-P 9.525 3.970 0.800 9.670 93.080
GUHRING
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM /

Countersinking insert HT 800

N

WN Surface ‘A
Shank form
. o clamping screws art. no. 6128 not included
™ 2
K 25
N 5%
s grey cast iron, malleable and spheroidal iron g @
H e
Q\
° @ o L -
‘900 | ‘\ S
Article no. 7632
ISO d s R | Code no.
mm mm mm mm
CPGW050202FN-K 5.560 2.380 0.200 5.640 52.020
CPGW050204FN-K 5.560 2.380 0.400 5.640 52.040
CPGWO060202FN-K 6.350 2.380 0.200 6.450 62.020
CPGWO060204FN-K 6.350 2.380 0.400 6.450 62.040
CPGWO09T308FN-K 9.525 3.970 0.800 9.670 93.080
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Countersinking insert HT 800

WN Surface

Shank form
. clamping screws art. no. 6128 not included
M
L]
s aluminium and Al-alloys e non-ferrous metals
H
Q\
< [e] .8
‘900 | ‘\ S
Article no. 7635
ISO d s R | Code no.
mm mm mm mm
CPGT050202FR-AL 5.560 2.380 0.200 5.640 52.020
CPGT050204FR-AL 5.560 2.380 0.400 5.640 52.040
CPGT060202FR-AL 6.350 2.380 0.200 6.450 62.020
CPGT060204FR-AL 6.350 2.380 0.400 6.450 62.040
CPGTO09T308FR-AL 9.525 3.970 0.800 9.670 93.080
GUHRING
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

/

Clamping screws

WN

T 800 inserts drilling
system

Torx
o
0] [ I } 2
l

Article no. 6128
G 1 Torx Code no.
mm
M 2 X5.5 5.500 T6 2.000
M 2.2 X5 5.000 T6 2.200
M2 X5.3 5.300 T7 2.500
M2,5 x 6,5 6.500 T7 2.501
M 2.5 X5.7 5.700 T7 2.502
M 3.5 X10 10.000 T15 3.500
M3,5 x 12 12.000 T15 3.501
M3,5 x 8,5 8.500 T15 3.502
M 3.5 X8 8.000 T15 3.503
M4 x 13,5 13.500 T15 4.000
M4 x 8,4 8.400 T15 4.001
M4 x 10,8 10.800 T15 4.002
M 4 X0.5 11.000 T15 4.003
M 4 X9.5 9.500 T20 4.004
M 4 X0.5 9.000 T15 4.005
M 4 X9.5 9.500 T15 4.006
M4,5 x 11 11.000 T15 4.500
M4,5x 7,5 7.500 T15 4.501
M4,5 x 11 11.000 T20 4.502
M5 x 17 17.000 T20 5.000
M5 x 11 11.000 T20 5.001
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Clamping screws
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A o]
o ‘\8 Torx ﬂ
4

Article no. 4071
G 1 Torx Code no.
mm
M 1.6 4.000 T5 1.600
M 1.6 4.400 li5) 1.601
M 2.2 9.500 T7 2.200
M2.2 10.500 T7 2.201
M 2.2 5.600 T7 2.202
M2.2 4.600 T7 2.203
M 2.5 11.400 T8 2.500
M 2.5 6.400 T8 2.501
M 2.5 5.200 T8 2.502
M3 13.100 T9 3.001
M3 6.400 T9 3.002
M3 8.000 T9 3.003
M 3.5 14.250 T10 3.500
M4 16.000 T15 4.000
M4 7.700 T15 4.001
M4 10.600 T15 4.002
M 4.5 18.000 T15 4.500
M5 19.750 T20 5.000
M5 21.750 T20 5.001
M5 14.200 T20 5.002
M5 23.400 T20 5.003
M6 27.000 T25 6.000
M6 28.500 T25 6.001
M6 32.500 T25 6.002
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

/

Tool holders for interchangeable inserts RT 800

RT800| 35D o~ @ Q} Tool material
wp Surface ()
Shank form HE
. web thinning = @ 17.000 e short design ® secure clamping of
interchangeable insert in the holder e clamping screws art. no.
M 1071 included e screwdriver art. no. 1612 included 2
«
o E
52
N 22
S 8
0
H -
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 770

d2

ds

s

Article no. 5242

di d2 d3 L 13 15 G Code no.

mm mm mm mm mm mm
16.00-17.00 20.000 15.700 130.000 50.000 54.000 1071 3.006 17.000
16.00-17.00 19.050 15.700 130.000 50.000 54.000 1071 3.006 17.005
17.01-17.99 20.000 16.700 130.000 50.000 54.000 1071 3.006 17.990
17.01-17.99 19.050 16.700 130.000 50.000 54.000 1071 3.006 17.995
18.00-19.00 20.000 17.700 138.000 50.000 60.000 1071 3.000 19.000
18.00-19.00 19.050 17.700 138.000 50.000 60.000 1071 3.000 19.005
19.01-20.00 20.000 18.700 138.000 50.000 60.000 1071 3.000 20.000
19.01-20.00 19.050 18.700 138.000 50.000 60.000 1071 3.000 20.005
20.01-21.00 25.000 19.700 153.000 56.000 66.000 1071 3.000 21.000
20.01-21.00 25.400 19.700 153.000 56.000 66.000 1071 3.000 21.005
21.01-22.50 25.000 20.700 153.000 56.000 66.000 1071 3.000 22.500
21.01-22.50 25.400 21.200 153.000 56.000 66.000 1071 3.000 22.505
22.51-24.00 25.000 22.200 161.000 56.000 72.000 1071 3.500 24.000
22.51-24.00 25.400 22.700 161.000 56.000 72.000 1071 3.500 24.005
24.01-25.50 25.000 23.700 170.000 56.000 78.000 1071 3.500 25.500
24.01-25.50 25.400 24.200 170.000 56.000 78.000 1071 3.500 25.505
25.51-27.50 32.000 25.200 182.000 60.000 84.000 1071 4.000 27.500
25.51-27.50 31.750 26.200 182.000 60.000 84.000 1071 4.000 27.505
27.51-29.50 32.000 27.200 190.000 60.000 90.000 1071 4.000 29.500
27.51-29.50 31.750 28.200 190.000 60.000 90.000 1071 4.000 29.505
29.51-32.00 32.000 29.200 198.000 60.000 96.000 1071 4.500 32.000
29.51-32.00 31.750 30.700 198.000 60.000 96.000 1071 4.500 32.005
32.01-34.50 32.000 31.700 206.000 60.000 102.000 1071 4.500 34.500
32.01-34.50 31.750 33.200 206.000 60.000 102.000 1071 4.500 34.505
34.51-37.50 32.000 34.000 218.000 60.000 114.000 1071 5.000 37.500
34.51-37.50 31.750 36.200 218.000 60.000 114.000 1071 5.000 37.505
37.51-40.50 32.000 37.000 231.000 60.000 120.000 1071 5.000 40.500
37.51-40.50 31.750 39.200 231.000 60.000 120.000 1071 5.000 40.505
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Tool holders for interchangeable inserts RT 800

Tool material
i o0 o R
wp WN Surface ()
Shank form HE
. web thinning = @ 17.000 e short design ® secure clamping of
interchangeable insert in the holder e clamping screws art. no.
M 1071 included e screwdriver art. no. 1612 included
N
S
H
GUHRINGNAVIGATOR '
Cutting data page 770
g 1
) —— — 5
I3 Is
L
Article no. 5243
di d2 d3 L 13 15 G Code no.
mm mm mm mm mm mm
16.00-17.00 20.000 15.700 166.000 50.000 90.000 1071 3.006 17.000
16.00-17.00 19.050 15.700 166.000 50.000 90.000 1071 3.006 17.005
17.01-17.99 20.000 16.700 166.000 50.000 90.000 1071 3.006 17.990
17.01-17.99 19.050 16.700 166.000 50.000 90.000 1071 3.006 17.995
18.00-19.00 20.000 17.700 178.000 50.000 100.000 1071 3.000 19.000
18.00-19.00 19.050 17.700 178.000 50.000 100.000 1071 3.000 19.005
19.01-20.00 20.000 18.700 178.000 50.000 100.000 1071 3.000 20.000
19.01-20.00 19.050 18.700 178.000 50.000 100.000 1071 3.000 20.005
20.01-21.00 25.000 19.700 197.000 56.000 110.000 1071 3.000 21.000
20.01-21.00 25.400 19.700 197.000 56.000 110.000 1071 3.000 21.005
21.01-22.50 25.000 20.700 197.000 56.000 110.000 1071 3.000 22.500
21.01-22.50 25.400 21.200 197.000 56.000 110.000 1071 3.000 22.505
22.51-24.00 25.000 22.200 209.000 56.000 120.000 1071 3.500 24.000
22.51-24.00 25.400 22.700 209.000 56.000 120.000 1071 3.500 24.005
24.01-25.50 25.000 23.700 222.000 56.000 130.000 1071 3.500 25.500
24.01-25.50 25.400 24.200 222.000 56.000 130.000 1071 3.500 25.505
25.51-27.50 32.000 25.200 238.000 60.000 140.000 1071 4.000 27.500
25.51-27.50 31.750 26.200 238.000 60.000 140.000 1071 4.000 27.505
27.51-29.50 32.000 27.200 250.000 60.000 150.000 1071 4.000 29.500
27.51-29.50 31.750 28.200 250.000 60.000 150.000 1071 4.000 29.505
29.51-32.00 32.000 29.200 262.000 60.000 160.000 1071 4.500 32.000
29.51-32.00 31.750 30.700 262.000 60.000 160.000 1071 4.500 32.005
32.01-34.50 32.000 31.700 274.000 60.000 170.000 1071 4.500 34.500
32.01-34.50 31.750 33.200 274.000 60.000 170.000 1071 4.500 34.505
34.51-37.50 32.000 34.000 292.000 60.000 190.000 1071 5.000 37.500
34.51-37.50 31.750 36.200 292.000 60.000 190.000 1071 5.000 37.505
37.51-40.50 32.000 37.000 311.000 60.000 200.000 1071 5.000 40.500
37.51-40.50 31.750 39.200 311.000 60.000 200.000 1071 5.000 40.505
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Tool holders for interchangeable inserts RT 800

RT800| 75D o @ Q} Tool material
wp Surface ()
Shank form HE
. web thinning = @ 17.000 e short design ® secure clamping of
interchangeable insert in the holder e clamping screws art. no.
M 1071 included e screwdriver art. no. 1612 included 2
«
o E
52
N 22
S 8
0
H -
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 770

d2

ds

s

Article no. 5248

di d2 d3 L 13 15 G Code no.

mm mm mm mm mm mm
16.00-17.00 20.000 15.700 202.000 50.000 126.000 1071 3.006 17.000
16.00-17.00 19.050 15.700 202.000 50.000 126.000 1071 3.006 17.005
17.01-17.99 20.000 16.700 202.000 50.000 126.000 1071 3.006 17.990
17.01-17.99 19.050 16.700 202.000 50.000 126.000 1071 3.006 17.995
18.00-19.00 20.000 17.700 218.000 50.000 140.000 1071 3.000 19.000
18.00-19.00 19.050 17.700 218.000 50.000 140.000 1071 3.000 19.005
19.01-20.00 20.000 18.700 218.000 50.000 140.000 1071 3.000 20.000
19.01-20.00 19.050 18.700 218.000 50.000 140.000 1071 3.000 20.005
20.01-21.00 25.000 19.700 241.000 56.000 154.000 1071 3.000 21.000
20.01-21.00 25.400 19.700 241.000 56.000 154.000 1071 3.000 21.005
21.01-22.50 25.000 20.700 241.000 56.000 154.000 1071 3.000 22.500
21.01-22.50 25.400 21.200 241.000 56.000 154.000 1071 3.000 22.505
22.51-24.00 25.000 22.200 257.000 56.000 168.000 1071 3.500 24.000
22.51-24.00 25.400 22.700 257.000 56.000 168.000 1071 3.500 24.005
24.01-25.50 25.000 23.700 274.000 56.000 182.000 1071 3.500 25.500
24.01-25.50 25.400 24.200 274.000 56.000 182.000 1071 3.500 25.505
25.51-27.50 32.000 25.200 294.000 60.000 196.000 1071 4.000 27.500
25.51-27.50 31.750 26.200 294.000 60.000 196.000 1071 4.000 27.505
27.51-29.50 32.000 27.200 310.000 60.000 210.000 1071 4.000 29.500
27.51-29.50 31.750 28.200 310.000 60.000 210.000 1071 4.000 29.505
29.51-32.00 32.000 29.200 326.000 60.000 224.000 1071 4.500 32.000
29.51-32.00 31.750 30.700 326.000 60.000 224.000 1071 4.500 32.005
32.01-34.50 32.000 31.700 342.000 60.000 238.000 1071 4.500 34.500
32.01-34.50 31.750 33.200 342.000 60.000 238.000 1071 4.500 34.505
34.51-37.50 32.000 34.000 366.000 60.000 266.000 1071 5.000 37.500
34.51-37.50 31.750 36.200 366.000 60.000 266.000 1071 5.000 37.505
37.51-40.50 32.000 37.000 391.000 60.000 280.000 1071 5.000 40.500
37.51-40.50 31.750 39.200 391.000 60.000 280.000 1071 5.000 40.505
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Interchangeable inserts RT 800

wp ||/WN 140° Surface @
Shank form
. ° web thinning = @ 16.000 e relieved cone ® main cutting edge form
concave ® clamping screws art. no. 1071 included
g M °
o
23 K .
g3 [N o
. o s steels up to 1000 N/mm?
8 H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 770
la oy 1 o
T A
I =) g
Y/ ,!J
e e
Article no. 1047
d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
16.000 3.000 4.500 8.000 16.000
16.270 41/64 3.000 4.500 8.000 16.270
16.500 3.100 4.500 8.000 16.500
16.670 21/32 3.100 4.500 8.000 16.670
17.000 3.100 4.500 8.000 17.000
17.070 43/64 3.200 4.500 8.000 17.070
17.460 11/16 3.200 4.500 8.000 17.460
17.500 3.200 4.500 8.000 17.500
17.860 45/64 3.300 4.500 8.000 17.860
18.000 3.300 5.000 8.000 18.000
18.260 23/32 3.400 5.000 8.000 18.260
18.500 3.400 5.000 8.000 18.500
18.650 47/64 3.400 5.000 8.000 18.650
19.000 3.500 5.000 8.000 19.000
19.050 3/4 3.500 5.000 8.000 19.050
19.250 3.600 5.000 8.000 19.250
19.450 49/64 3.600 5.000 8.000 19.450
19.500 3.600 5.000 8.000 19.500
19.840 25/32 3.700 5.000 8.000 19.840
20.000 3.700 5.000 8.000 20.000
20.240 51/64 3.700 5.500 8.800 20.240
20.500 3.800 5.500 8.800 20.500
20.640 13/16 3.800 5.500 8.800 20.640
21.000 3.900 5.500 8.800 21.000
21.030 53/64 3.900 5.500 8.800 21.030
21.430 27/32 3.900 5.500 8.800 21.430
21.500 4.000 5.500 8.800 21.500
21.830 55/64 4.000 5.500 8.800 21.830
22.000 4.100 5.500 8.800 22.000
22.220 7/8 4.100 5.500 8.800 22.220
22.500 4.100 5.500 8.800 22.500
22.620 57/64 4.200 6.300 10.000 22.620
23.000 4.200 6.300 10.000 23.000
23.020 29/32 4.200 6.300 10.000 23.020
23.420 59/64 4.300 6.300 10.000 23.420
23.500 4.300 6.300 10.000 23.500
23.810 15/16 4.400 6.300 10.000 23.810
24.000 4.400 6.300 10.000 24.000
24.210 61/64 4.500 6.300 10.000 24.210
24.500 4.500 6.300 10.000 24.500
24.610 31/32 4.500 6.300 10.000 24.610
25.000 63/64 4.600 6.300 10.000 25.000
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d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
25.400 1 4.700 6.300 10.000 25.400
25.500 4.700 6.300 10.000 25.500
26.000 4.800 7.300 11.600 26.000
26.500 4.900 7.300 11.600 26.500
27.000 5.000 7.300 11.600 27.000
27.500 5.100 7.300 11.600 27.500
28.000 5.100 7.300 11.600 28.000
28.500 5.200 7.300 11.600 28.500
29.000 5.300 7.300 11.600 29.000
29.500 5.400 7.300 11.600 29.500
30.000 5.500 8.500 13.600 30.000
30.500 5.600 8.500 13.600 30.500
31.000 5.700 8.500 13.600 31.000
31.500 5.800 8.500 13.600 31.500
32.000 5.900 8.500 13.600 32.000
32.500 6.000 8.500 13.600 32.500
33.000 6.100 8.500 13.600 33.000
33.500 6.100 8.500 13.600 33.500
34.000 6.200 8.500 13.600 34.000
34.500 6.300 8.500 13.600 34.500
35.000 6.400 10.000 16.000 35.000
36.000 6.600 10.000 16.000 36.000
37.000 6.800 10.000 16.000 37.000
37.500 6.900 10.000 16.000 37.500
38.000 7.000 10.000 16.000 38.000
39.000 7.100 10.000 16.000 39.000
40.000 7.300 10.000 16.000 40.000
40.500 7.400 10.000 16.000 40.500
GUHRING 163

T 800 inserts drilling

system

/



T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Interchangeable inserts RT 800

wp ||/WN 140° Surface .
Shank form
. ° web thinning = @ 16.000 e relieved cone ® main cutting edge form
concave ® clamping screws art. no. 1071 included
g M °
o
23 K .
g3 [N o
. o s steels up to 1000 N/mm?
8 H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 770
la oy 1 o
T A
I =) g
Y/ ,!J
s e
Article no. 2485
d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
16.000 3.000 4.500 8.000 16.000
16.270 41/64 3.000 4.500 8.000 16.270
16.500 3.100 4.500 8.000 16.500
16.670 21/32 3.100 4.500 8.000 16.670
17.000 3.100 4.500 8.000 17.000
17.070 43/64 3.200 4.500 8.000 17.070
17.460 11/16 3.200 4.500 8.000 17.460
17.500 3.200 4.500 8.000 17.500
17.860 45/64 3.300 4.500 8.000 17.860
18.000 3.300 5.000 8.000 18.000
18.260 23/32 3.400 5.000 8.000 18.260
18.500 3.400 5.000 8.000 18.500
18.650 47/64 3.400 5.000 8.000 18.650
19.000 3.500 5.000 8.000 19.000
19.050 3/4 3.500 5.000 8.000 19.050
19.250 3.600 5.000 8.000 19.250
19.450 49/64 3.600 5.000 8.000 19.450
19.500 3.600 5.000 8.000 19.500
19.840 25/32 3.700 5.000 8.000 19.840
20.000 3.700 5.000 8.000 20.000
20.240 51/64 3.700 5.500 8.800 20.240
20.500 3.800 5.500 8.800 20.500
20.640 13/16 3.800 5.500 8.800 20.640
21.000 3.900 5.500 8.800 21.000
21.030 53/64 3.900 5.500 8.800 21.030
21.430 27/32 3.900 5.500 8.800 21.430
21.500 4.000 5.500 8.800 21.500
21.830 55/64 4.000 5.500 8.800 21.830
22.000 4.100 5.500 8.800 22.000
22.220 7/8 4.100 5.500 8.800 22.220
22.500 4.100 5.500 8.800 22.500
22.620 57/64 4.200 6.300 10.000 22.620
23.000 4.200 6.300 10.000 23.000
23.020 29/32 4.200 6.300 10.000 23.020
23.420 59/64 4.300 6.300 10.000 23.420
23.500 4.300 6.300 10.000 23.500
23.810 15/16 4.400 6.300 10.000 23.810
24.000 4.400 6.300 10.000 24.000
24.210 61/64 4.500 6.300 10.000 24.210
24.500 4.500 6.300 10.000 24.500
24.610 31/32 4.500 6.300 10.000 24.610
25.000 63/64 4.600 6.300 10.000 25.000
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d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
25.400 1 4.700 6.300 10.000 25.400
25.500 4.700 6.300 10.000 25.500
26.000 4.800 7.300 11.600 26.000
26.500 4.900 7.300 11.600 26.500
27.000 5.000 7.300 11.600 27.000
27.500 5.100 7.300 11.600 27.500
28.000 5.100 7.300 11.600 28.000
28.500 5.200 7.300 11.600 28.500
29.000 5.300 7.300 11.600 29.000
29.500 5.400 7.300 11.600 29.500
30.000 5.500 8.500 13.600 30.000
30.500 5.600 8.500 13.600 30.500
31.000 5.700 8.500 13.600 31.000
31.500 5.800 8.500 13.600 31.500
32.000 5.900 8.500 13.600 32.000
32.500 6.000 8.500 13.600 32.500
33.000 6.100 8.500 13.600 33.000
33.500 6.100 8.500 13.600 33.500
34.000 6.200 8.500 13.600 34.000
34.500 6.300 8.500 13.600 34.500
35.000 6.400 10.000 16.000 35.000
36.000 6.600 10.000 16.000 36.000
37.000 6.800 10.000 16.000 37.000
37.500 6.900 10.000 16.000 37.500
38.000 7.000 10.000 16.000 38.000
39.000 7.100 10.000 16.000 39.000
40.000 7.300 10.000 16.000 40.000
40.500 7.400 10.000 16.000 40.500
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Interchangeable inserts RT 800

RT800 ® U h7
we |[[WN 140°

Surface O
Shank form
. web thinning = @ 16.000 e relieved cone ® main cutting edge form
concave ® clamping screws art. no. 1071 included
M
. o
N o
s cast and AlSi-alloys
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 770
la
— 5 1‘
i J Pl
Article no. 2747
d1 14 b h Code no.
mm inch mm mm mm
16.000 3.000 4.500 8.000 16.000
16.500 3.100 4.500 8.000 16.500
17.000 3.100 4.500 8.000 17.000
17.070 43/64 3.200 4.500 8.000 17.070
17.500 3.200 4.500 8.000 17.500
18.000 3.300 5.000 8.000 18.000
18.260 23/32 3.400 5.000 8.000 18.260
18.650 47/64 3.400 5.000 8.000 18.650
19.000 3.500 5.000 8.000 19.000
19.050 3/4 3.500 5.000 8.000 19.050
19.250 3.600 5.000 8.000 19.250
19.450 49/64 3.600 5.000 8.000 19.450
19.500 3.600 5.000 8.000 19.500
19.840 25/32 3.700 5.000 8.000 19.840
20.000 3.700 5.000 8.000 20.000
20.500 3.800 5.500 8.800 20.500
20.640 13/16 3.800 5.500 8.800 20.640
21.000 3.900 5.500 8.800 21.000
21.030 53/64 3.900 5.500 8.800 21.030
21.430 27/32 3.900 5.500 8.800 21.430
21.830 55/64 4.000 5.500 8.800 21.830
22.000 4.100 5.500 8.800 22.000
23.000 4.200 6.300 10.000 23.000
23.420 59/64 4.300 6.300 10.000 23.420
23.500 4.300 6.300 10.000 23.500
24.000 4.400 6.300 10.000 24.000
24.210 61/64 4.500 6.300 10.000 24.210
24.500 4.500 6.300 10.000 24.500
25.000 63/64 4.600 6.300 10.000 25.000
25.500 4.700 6.300 10.000 25.500
26.000 4.800 7.300 11.600 26.000
26.500 4.900 7.300 11.600 26.500
27.000 5.000 7.300 11.600 27.000
27.500 5.100 7.300 11.600 27.500
28.000 5.100 7.300 11.600 28.000
29.500 5.400 7.300 11.600 29.500
30.000 5.500 8.500 13.600 30.000
30.500 5.600 8.500 13.600 30.500
31.000 5.700 8.500 13.600 31.000
31.500 5.800 8.500 13.600 31.500
32.000 5.900 8.500 13.600 32.000
32.500 6.000 8.500 13.600 32.500
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d1 14 b h Code no.

mm inch mm mm mm
33.000 6.100 8.500 13.600 33.000
33.500 6.100 8.500 13.600 33.500
34.000 6.200 8.500 13.600 34.000
34.500 6.300 8.500 13.600 34.500
35.000 6.400 10.000 16.000 35.000
36.000 6.600 10.000 16.000 36.000
37.000 6.800 10.000 16.000 37.000
39.000 7.100 10.000 16.000 39.000
40.000 7.300 10.000 16.000 40.000
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T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Clamping screws RT 800

WN

Article no. 1071
G 1 Torx Code no.
mm
M 3 X0.35 7.000 T6 3.000
M 3 X0.35 6.000 T6 3.006
M 3.5 X0.35 8.000 T7 3.500
M 4 X0.5 9.000 T8 4.000
M 4 X0.5 10.000 T8 4.500
M 5 X0.5 11.000 T10 5.000
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Torque wrenches

T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

WN
Article no. 4915
Drive Type Code no.
Nm
1/4” hexagonal 0,4-1 A 1.001
1/4” hexagonal 0,8-2 A 2.000
1/4” hexagonal 1-5 A 5.001
1/4” hexagonal 2-8 A 8.000
1/4” hexagonal 12 D 12.000
1/4” hexagonal 5-14 D 14.000
3/8” square 5-50 B 50.000
1/2” square 20-200 C 200.000
GUHRING 169

T 800 inserts drilling

system

/



74

wieysAs
Buy|iup spesul 008 L

T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

Torx socket sets

WN

Article no. 4917
Drive Torx L Code no.
mm
1/4 hexagonal T5 25.000 5.000
1/4 hexagonal T6 25.000 6.000
1/4 hexagonal T7 25.000 7.000
1/4 hexagonal T8 25.000 8.000
1/4 hexagonal T9 25.000 9.000
1/4 hexagonal T10 25.000 10.000
1/4 hexagonal T15 25.000 15.000
1/4 hexagonal T20 25.000 20.000
1/2 square T25 25.000 25.000
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Code X.001

Code X.000

|

Torx Code no.

T7 7.001
T8 8.000
T8 8.001

T15 15.001
T20 20.001
T25 25.001

GUHRING 171



m T 800 INSERTS DRILLING SYSTEM

wieysAs
Buy|iup spesul 008 L

HT 800 WP

Please observe the following notes and recommendations for the application of Guhring‘s HT 800 WP tools:

We recommend when changing the insert to also replace the clamping screw!
Therefore, every holder is supplied with a clamping screw, art. no. 4071, and screwdriver, art. no. 1612.
Every interchangeable insert is also supplied with a clamping screw, art. no. 4071.

When changing the insert please observe the following tightening torques for the clamping screw. Adhering to them
is absolutely necessary for optimal machining results!

Diameter range 11.0-12.99 | 13.0-13.99 | 14.0-15.99 | 16.0-17.99 | 18.0-19.99 | 20.0 - 21.99 | 22.0 - 29.99 | 30.0 - 40.00
Thread M2.2 M2.5 M3 M3.5 M4 M4.5 M5 M6
Torx size T7 T8 T9 T10 T15 T15 T20 T25
Tightening torque [Nm] 0.8 1.0 1.7 2.7 4.0 6.0 8.0 14.0

Details apply to thread locking (Loctite)!

¢ For through holes supporting lands must remain in permanent contact. In addition, we recommend reducing the feed

rate prior to exiting.

e For drilling depths from 5xD we generally recommend centring or pilot drilling with holder, art. no. 4105, and pilot insert,
art. no. 4111. Alternatively — depending on the material to be machined — Ratio drills type RT 100 U or RT 100 VA can be

172

applied.
e For drilling without centring we recommend reducing the feed rate at the start of the hole.

e Don‘t apply drilling tool without trial for interrupted cutting (grooves, transverse holes). For interrupted
cutting (max. 0.2 x D) it is recommended to reduce the feed rate whenever possible.

e |In contrast to conventional indexable inserts, HT 800 tools are also suitable for the drilling of stacked sheets.
e On a lathe (stationary tool) it must be ensured that the tool is accurately centred.
¢ Pre-condition for optimal machining results is a sufficient cooling lubricant supply with soluble or neat oil.

e The tool is only of limited suitability for dry machining or MQL. For MQL application we recommend the use of the
conical MQL shank end as well as Guhring MQL components. Please contact our Sales Management.

RT 800 WP

Please observe the following notes and recommendations for the application of Guhring‘s RT 800 WP tools:

e For through holes supporting lands must remain in permanent contact.
e For 7 x D, centering is recommended with equal to or larger than 140° point angle to min. 2/3 cutting edge diameter.

¢ Don‘t apply tool without trial for interrupted cutting (grooves, transverse holes). For interrupted cutting (max. 0.2 x D) it is

recommended to reduce the feed rate whenever possible.
¢ In contrast to conventional indexable inserts, RT 800 tools are also suitable for the drilling of stacked sheets.

e When replacing the inserts, it is recommended to also replace the original clamping screw with the included screw
(with special thread locks).
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Solid carbide high-performance reamers
with flexible holder options
thanks to HA shank

Further information can be found in our reamer catalogue.










STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

74

" ) ; Cutting
’ ! Driling Cutting | Tool  Sur- Article
P M N S H Tool illustration i Standard  TYPe  jroction material face d1/mm o, g:;aé Page

Stub drills

o e o — ~3xD| |4g97| | N @ . 72 0.350-44.000 223 772 192

e e o0 —— ~3xD| | 1g97| | N @ . (® 0500-30160 | 658 772 196

o o o e ~3xD| |4g97| | N ® . @® 1o000-15000 2460 772 199

2 2

g e o — ~3xD| | 1g97| | N @ .@6,00 0.320-50.000 | 226 772 200
=3
20
=

5 e eo0 [ =} ~3xD| |4g97| | N @ . (8 0900-13.000 672 772 203
4
@

. [ ~3xD| |4g97| | H ® . (D) 0690-21.000 224 772 204

B [—— ~3xD| |4g97| | H @ . (D) 0750-24000 227 772 206

o [e—— "] ~3xD| |4g97| | W ® . (O 1.000-20000 225 772 208

° [ - ~3xD| |1gg7| | W @ . (O 1.000-20.000 228 772 210

e 0o e T Y ~3xD| | 1397 |GT8O @ .1)12% 1.000-20.000 | 552 772 212

e 00 e — ~3xD| | 1gg7  |GT80 @ -1);% 1.000-19.840 | 553 772 215

R ) ~3xD| | 1gg7/| V120 ® .@;32 0.400-48.000 329 772 218

LI T GRS R s— ~3xD| | 1gg7| GV120 ® . @ 0.500 - 15.500 659 774 222

000 0 0 e ~3xD| | 1gg7| |GV 120 ® . . 1.000 - 13.000 2461 774 224

e o o 0 o O ~3xD| | 1gg7| |GV 120 @ .@6}% 0.450-32.000 330 772 225

e 00 o [r— S ~3xD| | 1gg7| | GT8O ® . (® 1.000-20.000 1228 774 227

e 00 o [— =) ~3xD| | 1go7| | GT8O ® . @® 1000-16.000 2498 774 229

o e o o ~3xD| | 1g97| | VA ® . (D) 1.000-12.000 1261 772 230

o e 0 0 e et ~3xD| | 4go7| | VA @ . ® 1000-13000 572 774 231

e 00 o [—— = ~3xD| | 1507 | |P2000 @ . @ 1000-13.000 2048 774 233

© 00 o o 0 s ~3xD| |4g97| | N ® . () 1.000-15870 1259 772 235

e 0 8 0 0 o ~3xD| | 1gg7/| |GTS00 ® . ® 1000-14200 515 774 237

© 00 e O [—————— ] 3xD| |g539| | N ® . () o0s500-16.000 730 776 239

o oo e o —— e ~3xD| |g53g| | N ® . @® 1000-16.000 2463 776 241
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

PMKNSH Tool ilustration oD standard Type  Setnd [LRCLY Bor d1/mm Ao ngé%g Page
Stub drills
~3xD| |wnll | N @ . (O 0500-6500 | 702 776 243
Jobber drills
e oo e———— ~5xD| | gao || N @ .@;s% 0.200-20.000 205 778 244
o e o — S =S ~5xD| | 33g | | N ® . ® 0200-19.000 651 780 250 :g
o o o (e, ] ~5xD| | a3g | | N ® . @® 1000-14500 2456 780 254 f@f:)
é’

e e o0 —, e, e, e, ) ~5xD| | 335 || N ® . (O 2400-5610 | 560 778 256 O
e e o0 e ~5xD| | g3g| | N ® . © 3.000-16.000 240 778 257
e e o0 — e P e P i) ~5xD| | g3g| | N @ .@50% 0.200-20.000 | 208 778 258
e e o0 e e P e P ey ~5xD| | gag || N @ . (® 0250-14250 664 780 261

o [ ——,, .} ~5xD| | 335 | | H ® . (O 0200-20000 206 778 263

. (— e — ~5xD| | 335 | | H @ . (O 0300-20000 209 778 266

° | —— e ] ~5xD| | gag | | W @ . (O 0200-20000 207 778 269

. [ — e ~5xD| | gag | | W @ . (O 0250-20000 210 778 272
o o o o s i S ~5XD| | gag | |GT100 ® .@23% 0.600-16.000 549 778 274
o o o [ — -, ~En, A ~5XD| | 5ag | |GT100 ® . (8 1.000-15000 652 780 277
e e o (W i, =K, s L =] ~5xXD| | 53g | [GT100 ® . @® 1000-15000 2457 780 280
e oo e e e ~5xXD| | 33g | [GT100 @ .@2?3‘2 1.000-15500 | 550 778 281
e o o | — e e ) ~5XD| | gag | |GT100 @ . (S 1.300-9800 665 780 283
e 0 e o0 — e e ~5%D| | 33g| | N ® .@;gg 0.200-20.000 | 805 780 284
e 0 e O S A, N, ~5xD| | g3g | | N @ . (S® 1200-13.000 2997 782 288
e 0 e 0o f——— '} ~5xD| | 335 || N @ .@go% 0.360 - 18.500 | 308 780 289
e 0 e o [r— e ~5xD| | 535 | [GT100 @ .@2;% 1.000-16.000 | 622 780 291
e 0 ® 0O [——— N, ) ~5XD| | 5ag | |GT100 ® . (S 1.000-15000 | 658 782 294
R R S — X X ] ~5XD| | 5ag | [6T100 ® . @® 1000-14000 2459 782 296
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74

Cutting

! ! Driling Cutting | Tool  Sur- Article
P M N S H Tool illustration i Standard  TYPe  jroction material face d1/mm o, g:;aé Page

Jobber drills

~5xD| | 33g | |GT100 3.000 - 11.910 1221 782 298

~5xD| | 33g | |GT100 3.000 - 12.000 1223 782 299

o e o —— ~5xD 0.200-19.000 605 780 301

33g || Ti

~5xD 338 Ti 0.500 - 14.500 657 782 304

~5xD| | 338 Ti 0.400 - 15.000 2458 782 306

s||up
isim3 yueys ybrens

T

ERERENENERERENENCREIRENENEIRE)
% EEEEEElaEaaanm

~5xD| | 333 Ti 1.300 - 9.500 608 780 308

~5xD| | 335 VA 1.000 - 13.000 1260 780 309

~5xD| | gag | |P2000 1.000 - 13.000 2047 784 311

~5xD| | 33g \AeroX| 1.000 - 13.000 1018 784 313

~5xD| | 339 N 0.400-16.000 1146 780 315

~5xD| | 338 N 1.000 - 16.000 1199 784 317

~5xD| | [\WwN N 1.000 - 12.700 732 784 319

~5xD| | [\WwN N 1.000-12.700 2464 784 321

O @ O @€ O @ @& O O @ ®» O e ©

Duro
~5xD| | [\WwN

150 3.000 - 14.000 710 776 323

o e o e ey, T i e ~10xD | a0 | | N ® 72 0.800-20000 211 786 325
° e © —_—— e o e N ~10xD| | 3aq N ® . (O 2.400-5.000 561 786 327
e o o _ . i ~10xD| | 3ag | | N ® . (8 1.000-13.000 666 786 328
O O ~10xD| | g3 | | N @ .@2;‘2 1.100-19.000 | 811 792 330

* H° Y |-10xD| | 540 | | N .@;s% 0.400-36.510 217 786 331
o e o0 — e ~10xD| | 540 | | N . ® 0500-22220 667 786 334
o e o ~10xD| | 340 | | N .@go‘?, 0.450-29.000 220 786 336

~10xD| | 349 N

. O 2.950 - 25.250 204 786 338
. O 0.500 - 16.000 218 786 339

178 GUHRING
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

" ) ; Cutting
’ ! Driling Cutting | Tool  Sur- Article
P M N S H Tool illustration i Standard  TYPe  jroction material face d1/mm o, g:;aé Page

Long series twist drills

L ~10xD| | 340 H

. () 0450-15000 221 786 341
. () 0500-20640 219 786 342
.@Za% 1.000-14.000 535 786 344
. (S 1.000-14000 668 786 347
. @® 1000-10.000 2462 786 349
.@z}% 1400-13.000 | 506 786 350

. O 1.000 - 32.600 501 786 351

.@ﬁ% 0.500-22.000 317 792 353

~10xD| | 340 w

~10xD| 340 GT 100

~10xD 340 GT 100

drills

~10xD| 340 GT 100

Straight shank twist

~10xD| 340 GT 100

~10xD 340 N

~10xD| 340 GT 100

.@z}% 1.000-16.000 336 792 355

. @® 1o000-12000 896 792 357
. () 1.000-15.000 617 792 358
. (S 1.000-10200 | 669 792 360
. () o0500-1450 706 792 362

~10xD 340 GT 100

o e ° N T — — — - ~10xD 340

~10xD| | 349 Ti

e ———a -
S
—— S S B
S
e ]
— L L~ T AT
o ¢ e iSASESESESE 100 | 50| o7

S =
SR
e
e — e e e

S s

ENEIRENENEIRENE NN RENEIREREIN

~10xD| | [WN N

e e o0 e S S e S SO TS ~15xD| | 1560/ | N ® .@;gg 1.600-13.000 235 788 363
e oo O SSTSTSSISISESERS  |-15xD| | g0g| G100 ® .@z}% 1.950-13.000 | 502 790 365
¢ 00 Eme—sooosossmss o0 g oo (R) . © 2000-12700 670 790 367
o ° e TR TR R AR AR AT AT LT ~15xD| | 1ggg| | GT50 ® . O 2.000 - 12.700 524 788 368
e o 0 0 0 O ~15xD| | 1ggg| |GT 100 ® . Q 2.700 - 10.000 618 794 370
Extra length twist drills, series 2

e e o0 e CRCSCSEES  ~20xD |igeol | N @ . @© 2700-13000 286 788 371
e e o LSS SIS IS AR AT ~20xD| | 1ggg | |GT100 @ .@23% 2.000-13.000 503 790 372
e o ¢ 0 ST ISINISITITERY  20xD) |1ggg| |OT100 ® . (® 2700-8500 | 671 790 374
o o E— (S A EBEPEBERE  [-20xD| | ygao| |GTS0 ® . () 3000-13.000 528 788 375
° o ¢ ¢ ¢ O EEEEEEIIITS SSISISIRISIAZE  ~20xD| |1gag| |OT100 ® . @ 3000-10000 619 794 376
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" ) ; Cutting
’ ! Driling Cutting | Tool  Sur- Article
P M I N S H Tool illustration i Standard  TYPe  jroction material face d1/mm o, g:;aé Page

Extra length twist drills, series 3

e e o e PR ANaS  ~25xD |4ge9| N @ . © 3500-13.000 237 788 377
e o o TS IS ISISISASEARE  -25xD | 4ggg| [GT100 @ . @  2500-13.000 504 790 378
o o D —— kA A S S S ~25xD| 1869 GT50 ® . O 2.500 - 10.000 529 788 379
0 0 0 0 0 O IS FNISISINITISE ~25xD/ 1869 GT 100 ® . e 2.500 - 13.000 571 794 380

Extra length twist drills

o oy o [ " SRS AL S s Sk 2y >25xD| | [\yn|| [GT 100

s||up
isim3 yueys ybrens

. @  5000-12.000 242 790 381

8.000 - 12.000 243 790 382

(] o o — X IR IR IR IR IS IR >25xD| |[yN|| |GT 100

L4 L — TR SRR IR IR IR LTS >25xD| | [\nN|| [GT 100

EIREINE)
&
O

. O 10.000 - 12.000 244 790 383

. (S 2000-20000 | 512 774 384
. (® 2000-20000 | 511 784 386
. @® 2000-12900 513 784 388

. @ 2600-14100 1946 776 389

Twist drills with reinforced straight shank

e o o o rm——— e ~3xD| |[\N!| |6us00

cev s Emmmmemememen 50 gy W

o o ° ~3xD

ERENENE

e 0800 0 EREPEPEBESS® -5 |y T

6537k | H

Alircraft extension drills, 6 inches long

y BE —_— o, el N @ . ()  1500-8000 | 577 390
- M. e oor | N IR .(D;s% 1500-8.000 | 579 301
Alircraft extension drills, 12 inches long

¥ Bs — ] — — | N ® . () 1500-8000 | 578 392
R oor|| N (R .Ozz% 1500-8.000 | 580 393

Twist drills with internal coolant

e O @ @ O ~10xD| | \wN N

. (O 3.000-13.000 | 390 788 394

5.000 - 20.000 1131 784 395

— &I ISIIIEEE
o o e s o EBELSSSSSE 500 | o120

IK

ENEIRE)
i
O

RN A s wa =i ~5xD| | fwnl| |GTE0 . (® 5.000-20000 (1132 784 396
HSS-E-PM micro-precision drills without coolant ducts

. (O o0050-1920 301 796 397
. (® 0160-1900 | 660 796 400

180 GUHRING
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

" ) ; Cutting
’ ! Driling Cutting | Tool  Sur- Article
P M I N S H Tool illustration i Standard  TYPe  jroction material face d1/mm o, g:;aé Page

HSS-E-PM micro-precision drills without coolant ducts

~5xD| | 1gag| | N @ . (O  0130-1850 303 796 402

Solid carbide micro-precision drills without coolant ducts

. (O 0200-1400 | 701 796 404

e o & o O

® O ®© O O O

~5xD| | [\WN N

ENE)

° ° B —— e B, S, S wnll | N . @ o0100-3000 3899 796 405 :g
ExclusivelLine micro-precision drills without coolant ducts 3¢
R 4xD| \\wnl/ | N ® . @ 0500-3000 (6400 796 407 §
e e o O O — TR TR 7xXD| | [\WwN N ® . @ 0500-3000 (6401 796 408

ExclusivelLine micro-precision drills with coolant ducts

e e o 0 O e — 5xD| |fwnll | N ® . @ 1400-3000 6405 796 409
e e o 0 O e e = T =T 8xD| |wn!| | N ® . @ 1400-3000 6408 796 410
®

e e ¢ O O m15XDWNN

Jobber drills with 12.7 mm dia. shank
e e 0 NSNS Wl | N
Drills with shank dia. 16.0 mm
e e 0 0 © ﬂe WN|| | V2
Drills with shank dia. 25.4 mm
e e 00 o m WN|| | V2

ceo 00 e cil v
Taper pin drills

e O e O B S = — 1808/ | N

Set of jobber drills

. @ 1400-3000 6412 796 411

13.000 - 28.570 268 778 412

£
&
S

. O 16.000 - 40.000 128 772 413

. O 25.000 - 40.000 129 772 414
. O 25.000 - 39.000 136 772 415

£

WINE)

> 2.000-12.000 | 531 416

D
i
5

~5xD 338 N ® .@273% 201 a7
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

74

" ) ; Cutting
’ ! Driling Cutting | Tool  Sur- Article
P M N S H Tool illustration depth Standard  Tyoe i materlal face d1/mm g:éae Page

Set of jobber drills

e o ‘l“ll ~5xD| | gag || N @ . 2 200 418

@
o
«Q
=
Ly
2%

78 o o ~5xD ‘338‘ N ‘@‘. ® 17 419
£
7}

e 0 ® O ~5xD| | 3ag N ® . O 16 420

o e o ~5xD| | 535 | | Ti @ . O 18 421

o e o o ~5xD ‘338‘ VA ‘@‘ . O 195 422

e 0.0 o ~5xXD| | 535 | |P2000 ® . () 2049 423

~3xD| | 1gg7/| |P2000 @ . (V1) 2050 424

~5xD ‘338‘ AeroX ‘@‘ . . 1083 425
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

g g Cutting
’ ! Driling Cutting | Tool  Sur- Article
P MI N S H Tool illustration depth Standard  Tyoe i materlal face d1/mm o, g:;aé Page
WN 36 426

drills

WN 73 427

Straight shank twist

428

Carbide-tipped twist drills

o o 0 [ —— 8037/ | N @ . () 1700-24000 | 708 776 429
gosg| | N @ . (D) 1.900-24.000 704 776 430

Kevlar drills
S TS wn!| | FK @ . (O 2500-10.000 1149 776 431

Carbide tipped spade drills

o o o e wnIl| H @ . (O 3.000-12.000 707 776 432
Masonry drills
. - = =] wnll| N ® . (O 4000-12.000 | 716 433
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

184

~ IXU
DIN 1897

@1.00 - 13.00 mm
art. no. 2461
from page 224

®®0

©1.00 - 15.00 mm
art. no. 2460
from page 199

®®0

@2.00 - 20.00 mm
art. no. 512
from page 384

~ XD
DIN 338

@1.00 - 14.00 mm
art. no. 2459
from page 296

L JORSX X |

@1.00 - 15.00 mm
art. no. 2457
from page 280

L JOU)

@1.00 - 14.50 mm
art. no. 2456
from page 254

®®0

@1.20 - 13.00 mm
art. no. 2997
from page 288

@2.00 - 20.00 mm
art. no. 511
from page 386

@2.00-12.90 mm
art. no. 513
from page 388

@5.00 - 20.00 mm
art. no. 1132
from page 396

®O0

~10XD
DIN 340

@1.00 - 12.00 mm
art. no. 396
from page 357

L X

@ 1.00 - 10.00 mm
art. no. 2462
from page 349

| JS&e)

@ 0.50 - 22.22 mm
art. no. 667
from page 334

®0

@ 0.50 - 22.00 mm
art. no. 317
from page 353

foR

~T1oXD
DIN 1869
R1

@2.70 - 10.00 mm
art. no. 618
from page 370

e

@2.00-12.70 mm
art. no. 670
from page 367

®®

©1.60 - 13.00 mm
art. no. 235
from page 363



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

QUICKFINDER

~20XD ~29XD >25xD

DIN 1869 DIN 1869 Comp. std. ide?\
R2 R3 extra long 00

)

No 1
@ 6.00 - 12.00 mm

@2.50 - 13.00 mm
art. no. 571
from page 380

=)

@ 3.00 - 10.00 mm
art. no. 619
from page 376

®

Straight shank twist

@ 2.70 - 8.50 mm ©@2.50-13.00 mm

art. no. 671 art. no. 504 art. no. 242
from page 374 from page 378 from page 381
®® ® ® O

@3.50 - 13.00 mm
art. no. 237
from page 377

@2.70 - 13.00 mm
art. no. 236
from page 371

_,“.r.-;“ <

Type N, HSC

—— L

GU500, HSCO

GT500, HSS-E-PM
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)

~3xD |
DIN 1897

siup
1SIM] ueys 1ybrens

NRE No 1

©1.00 - 13.00 mm

< art. no. 572
% from page 231
c S X@,
(7]
©
O
=
©
=
>
(@)
-+
£
2
© @ 1.00 - 13.00 mm
+ art. no. 2461
n from page 224
L JOXO)
@1.00 - 15.87 mm
art. no. 1259
from page 235
No 1
@ 2.00 - 20.00 mm
s art. no. 512
S fi 384
© rom page
£
(7))
-
©)
=
C
>
©
to
O C
==
£0
(@)
5&)

186

~ XD
DIN 338

NRENo 1

@0.40 - 15.00 mm
art. no. 2458
from page 306

®®0O

@1.00 - 13.00 mm
art. no. 1260
from page 309

O

@ 1.00 - 14.00 mm
art. no. 2459
from page 296

L JOe)

@1.00 - 16.00 mm
art. no. 1199
from page 317

No 1

@2.00 - 20.00 mm
art. no. 511
from page 386

©2.00 -12.900 mm

art. no. 513
from page 388

NERENo 1

@ 5.00 - 20.00 mm
art. no. 1132
from page 396

~10xD
DIN 340

NCRENo 1

@1.00-10.2 mm
art. no. 669
from page 360

®0O

@1.00 - 12.00 mm
art. no. 396
from page 357

L X/

rOR P\EDUGSCD)P\T
NG ENG
H@HEN AT

S
CRTON

~1oXD
DIN 1869
R1

No 1 [\EXI

@2.70 - 10.00 mm
art. no. 618
from page 370

e



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7 /

~20XD ~29XD >25xD dedt to0

NO 1 i stainess steel

DIN 1869 DIN 1869 Comp. std. ‘
R2 R3 extra long lfg(rai‘ptggilal and Titan-alloys

Type Ti, HSCO

Straight shank twist
drills

Type VA, HSCO

No1 No1

@ 3.00 - 10.00 mm @2.50 - 13.00 mm
art. no. 619 art. no. 571
from page 376 from page 380 GT100. HSCO

GV120, HSCO

Type N, M42

GU500, HSCO

GT500, HSS-E-PM

GT80IK, HSCO
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

188

~ IXU
DIN 1897

@1.00 - 15.00 mm
art. no. 2460
from page 199

®®0

@ 2.00 - 20.00 mm
art. no. 512
from page 384

~ XD
DIN 338

@1.00 - 14.00 mm
art. no. 2459
from page 296

L JOIX X )

@1.00 - 15.00 mm
art. no. 2457
from page 280

@1.00 - 14.50 mm
art. no. 2456
from page 254

®®0

@1.20 - 13.00 mm
art. no. 2997
from page 288

®0

@2.00 - 20.00 mm
art. no. 511
from page 386

@2.00 - 12.90 mm
art. no. 513
from page 388

@5.00 - 20.00 mm
art. no. 1132
from page 396

®0O

~10xD
DIN 340

@1.00 - 12.00 mm
art. no. 396
from page 357

@1.00 - 10.00 mm
art. no. 2462
from page 349

@ 0.50 - 22.22 mm
art. no. 667
from page 334

®0

@ 0.50 - 22.00 mm
art. no. 317
from page 353

~1oXD
DIN 1869
R1

@2.70 - 10.00 mm
art. no. 618
from page 370

@2.00 - 12.70 mm
art. no. 670
from page 367

@ 1.60 - 13.00 mm
art. no. 235
from page 363



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

QUICKFINDER

~2UXD
DIN 1869
R2

@ 3.00 - 10.00 mm
art. no. 619
from page 376

®

@2.70 - 8.50 mm
art. no. 671
from page 374

@2.70 - 13.00 mm
art. no. 236
from page 371

~29XD | >25xD

DIN 1869 ideal
Comp. std. e
R3 extra long
No 1
@2.50 - 13.00 mm fin
art. no. 571 —_— E
from page 380 Py § @

&

No 1
@ 6.00 - 12.00 mm

@2.50 - 13.00 mm

art. no. 504 art. no. 242
from page 378 from page 381
&

@3.50 - 13.00 mm
art. no. 237
from page 377

—eme

GU500, HSCO

GT500, HSS-E-PM

189



@
¢
o8
«Q
=
So
oF
m:}
=
2
2
(2]
q

STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

190

DIN 1897

@ 1.00 - 20.00 mm
art. no. 225
from page 208

O

@ 0.69 - 21.00 mm
art. no. 224
from page 204

@ 2.00 - 20.00 mm
art. no. 512
from page 384

®

DIN 338

@ 0.20 - 20.00 mm
art. no. 207
from page 269

O

@ 0.20 - 20.00 mm
art. no. 206
from page 263

for soft,
Type G150 ;
\oné-ch'\pp'mg materials

@1.00 - 15.50 mm
art. no. 550
from page 281

25 ®

@1.00 - 16.00 mm
art. no. 622
from page 291

L X )

@2.00 - 20.00 mm
art. no. 511
from page 386

®

@ 5.00 - 20.00 mm
art. no. 1131
from page 395

O®

~10XD
DIN 340

@ 0.50 - 20.64 mm
art. no. 219
from page 342

O

@ 0.50 - 16.00 mm
art. no. 218
from page 339

O

@ 1.00 - 32.60 mm
art. no. 501
from page 351

@ 1.00 - 14.00 mm
art. no. 535
from page 344

=JOX

@1.00 - 16.00 mm
art. no. 336
from page 355

®e

~15xD
DIN 1869
R1

or soft,

W f
il [o] materials

\ong-chipp‘m

Type H for hgrd,
prittle materials

@2.00 - 12.70 mm
art. no. 524
from page 368

@1.95-13.00 mm
art. no. 502
from page 365

®®

@2.70 - 10.00 mm
art. no. 618
from page 370




JICKFINDER

~20xD

DIN 1869
R2

@ 3.00 - 13.00 mm
art. no. 528
from page 375

@2.70 - 8.50 mm
art. no. 671
from page 374

®®

@ 3.00 - 10.00 mm
art. no. 619
from page 376

~25xD

DIN 1869

>295xD

Comp. std.

extra long

©@2.50-10.00 mm \

art. no. 529
from page 379

. ©2.50-13.00 mm

art. no. 504
from page 378

=)

~ ©250-13.00mm \

art. no. 571
from page 380

\ ©6.00-12.00 mm

art. no. 242
from page 381

O®

ideal
tool

GU500, HSCO

= _'\:\. S S,

Straight shank twist

drills




STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

74

Stub drills
3xD| | 1897 e Q} Surface @2
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 1.000 N _relieved cone ® for use in automatic/capstan
lathes e also for hand drilling machines
M
] -
N o thin materials
S
H
(%)
g_ GUHRINGNAVIGATOR
a 5 Cutting data page 772
28
=~
z
&,
SN DT
l2
l1
Article no. 223
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.350 19.000 2.000 1.400 32.000 9.000
0.400 1/64 19.000 2.500 1.430 32.000 9.000
0.480 19.000 2.500 1.450 32.000 9.000
0.500 20.000 3.000 1.480 32.000 9.000
0.550 21.000 3.500 1.500 32.000 9.000
0.575 21.000 3.500 1.510 34.000 10.000
0.600 21.000 3.500 1.520 34.000 10.000
0.650 22.000 4.000 1.550 34.000 10.000
0.660 22.000 4.000 1.570 34.000 10.000
0.700 23.000 4.500 1.590 1/16 34.000 10.000
0.720 23.000 4.500 1.600 34.000 10.000
0.750 23.000 4.500 1.610 34.000 10.000
0.790 1/32 24.000 5.000 1.650 34.000 10.000
0.800 24.000 5.000 1.700 34.000 10.000
0.820 24.000 5.000 1.720 36.000 11.000
0.850 24.000 5.000 1.730 36.000 11.000
0.890 25.000 5.500 1.740 36.000 11.000
0.900 25.000 5.500 1.750 36.000 11.000
0.930 25.000 5.500 1.770 36.000 11.000
0.950 25.000 5.500 1.780 36.000 11.000
0.980 26.000 6.000 1.800 36.000 11.000
1.000 26.000 6.000 1.850 36.000 11.000
1.020 26.000 6.000 1.900 36.000 11.000
1.030 26.000 6.000 1.930 38.000 12.000
1.040 26.000 6.000 1.950 38.000 12.000
1.050 26.000 6.000 1.970 38.000 12.000
1.070 28.000 7.000 1.980 5/64 38.000 12.000
1.090 28.000 7.000 1.990 38.000 12.000
1.100 28.000 7.000 2.000 38.000 12.000
1.110 28.000 7.000 2.020 38.000 12.000
1.120 28.000 7.000 2.050 38.000 12.000
1.150 28.000 7.000 2.060 38.000 12.000
1.180 28.000 7.000 2.080 38.000 12.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.100 38.000 12.000
1.200 30.000 8.000 2.120 38.000 12.000
1.220 30.000 8.000 2.150 40.000 13.000
1.250 30.000 8.000 2.180 40.000 13.000
1.260 30.000 8.000 2.200 40.000 13.000
1.280 30.000 8.000 2.220 40.000 13.000
1.300 30.000 8.000 2.250 40.000 13.000
1.320 30.000 8.000 2.260 40.000 13.000
1.350 32.000 9.000 2.300 40.000 13.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
2.350 40.000 13.000 4.220 55.000 22.000
2.370 43.000 14.000 4.250 55.000 22.000
2.380 3/32 43.000 14.000 4.300 58.000 24.000
2.400 43.000 14.000 4.370 11/64 58.000 24.000
2.420 43.000 14.000 4.380 58.000 24.000
2.440 43.000 14.000 4.390 58.000 24.000
2.450 43.000 14.000 4.400 58.000 24.000
2.480 43.000 14.000 4.450 58.000 24.000
2.490 43.000 14.000 4.500 58.000 24.000
2.500 43.000 14.000 4.550 58.000 24.000
2.520 43.000 14.000 4.570 58.000 24.000
2.530 43.000 14.000 4.600 58.000 24.000
2.550 43.000 14.000 4.620 58.000 24.000
2.580 43.000 14.000 4.650 58.000 24.000
2.600 43.000 14.000 4.700 58.000 24.000
2.640 43.000 14.000 4.750 58.000 24.000
2.650 43.000 14.000 4.760 3/16 62.000 26.000
2.700 46.000 16.000 4.800 62.000 26.000
2.710 46.000 16.000 4.850 62.000 26.000
2.750 46.000 16.000 4.900 62.000 26.000
2.780 7/64 46.000 16.000 4.920 62.000 26.000
2.790 46.000 16.000 4.950 62.000 26.000
2.800 46.000 16.000 4.980 62.000 26.000
2.820 46.000 16.000 5.000 62.000 26.000
2.850 46.000 16.000 5.020 62.000 26.000
2.870 46.000 16.000 5.050 62.000 26.000
2.900 46.000 16.000 5.060 62.000 26.000
2.920 46.000 16.000 5.100 62.000 26.000
2.950 46.000 16.000 5.110 62.000 26.000
2.970 46.000 16.000 5.150 62.000 26.000
3.000 46.000 16.000 5.160 13/64 62.000 26.000
3.020 49.000 18.000 5.180 62.000 26.000
3.050 49.000 18.000 5.200 62.000 26.000
3.100 49.000 18.000 5.220 62.000 26.000
3.150 49.000 18.000 5.250 62.000 26.000
3.170 1/8 49.000 18.000 5.300 62.000 26.000
3.200 49.000 18.000 5.310 66.000 28.000
3.220 49.000 18.000 5.350 66.000 28.000
3.250 49.000 18.000 5.400 66.000 28.000
3.260 49.000 18.000 5.410 66.000 28.000
3.300 49.000 18.000 5.450 66.000 28.000
3.350 49.000 18.000 5.500 66.000 28.000
3.400 52.000 20.000 5.550 66.000 28.000
3.450 52.000 20.000 5.560 7/32 66.000 28.000
3.500 52.000 20.000 5.600 66.000 28.000
3.550 52.000 20.000 5.610 66.000 28.000
3.570 9/64 52.000 20.000 5.700 66.000 28.000
3.580 52.000 20.000 5.750 66.000 28.000
3.600 52.000 20.000 5.790 66.000 28.000
3.650 52.000 20.000 5.800 66.000 28.000
3.660 52.000 20.000 5.900 66.000 28.000
3.700 52.000 20.000 5.940 66.000 28.000
3.730 52.000 20.000 5.950 15/64 66.000 28.000
3.750 52.000 20.000 6.000 66.000 28.000
3.800 55.000 22.000 6.040 70.000 31.000
3.850 55.000 22.000 6.050 70.000 31.000
3.860 55.000 22.000 6.100 70.000 31.000
3.900 55.000 22.000 6.150 70.000 31.000
3.910 55.000 22.000 6.200 70.000 31.000
3.950 55.000 22.000 6.250 70.000 31.000
3.960 55.000 22.000 6.300 70.000 31.000
3.970 5/32 55.000 22.000 6.350 1/4 70.000 31.000
3.990 55.000 22.000 6.400 70.000 31.000
4.000 55.000 22.000 6.450 70.000 31.000
4.020 55.000 22.000 6.500 70.000 31.000
4.040 55.000 22.000 6.530 70.000 31.000
4.050 55.000 22.000 6.550 70.000 31.000
4.080 55.000 22.000 6.600 70.000 31.000
4.090 55.000 22.000 6.630 70.000 31.000
4.100 55.000 22.000 6.700 70.000 31.000
4.150 55.000 22.000 6.750 17/64 74.000 34.000
4.200 55.000 22.000 6.760 74.000 34.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
6.800 74.000 34.000 9.800 89.000 43.000
6.850 74.000 34.000 9.850 89.000 43.000
6.900 74.000 34.000 9.900 89.000 43.000
6.950 74.000 34.000 9.920 25/64 89.000 43.000
7.000 74.000 34.000 10.000 89.000 43.000
7.030 74.000 34.000 10.050 89.000 43.000
7.050 74.000 34.000 10.080 89.000 43.000
7.100 74.000 34.000 10.100 89.000 43.000
7.140 9/32 74.000 34.000 10.150 89.000 43.000
7.150 74.000 34.000 10.200 89.000 43.000
7.200 74.000 34.000 10.250 89.000 43.000
7.250 74.000 34.000 10.260 89.000 43.000
7.300 74.000 34.000 10.300 89.000 43.000
7.370 74.000 34.000 10.320 13/32 89.000 43.000
7.400 74.000 34.000 10.400 89.000 43.000
7.450 74.000 34.000 10.490 89.000 43.000
7.490 74.000 34.000 10.500 89.000 43.000
7.500 74.000 34.000 10.600 89.000 43.000
7.540 19/64 79.000 37.000 10.700 95.000 47.000
7.550 79.000 37.000 10.720 27/64 95.000 47.000
7.600 79.000 37.000 10.750 95.000 47.000
7.670 79.000 37.000 10.800 95.000 47.000
7.700 79.000 37.000 10.900 95.000 47.000
7.750 79.000 37.000 11.000 95.000 47.000
7.800 79.000 37.000 11.100 95.000 47.000
7.850 79.000 37.000 11.110 7/16 95.000 47.000
7.900 79.000 37.000 11.200 95.000 47.000
7.940 5/16 79.000 37.000 11.250 95.000 47.000
8.000 79.000 37.000 11.300 95.000 47.000
8.030 79.000 37.000 11.400 95.000 47.000
8.050 79.000 37.000 11.500 95.000 47.000
8.100 79.000 37.000 11.510 29/64 95.000 47.000
8.150 79.000 37.000 11.600 95.000 47.000
8.200 79.000 37.000 11.700 95.000 47.000
8.250 79.000 37.000 11.750 95.000 47.000
8.300 79.000 37.000 11.800 95.000 47.000
8.330 21/64 79.000 37.000 11.900 102.000 51.000
8.400 79.000 37.000 11.910 15/32 102.000 51.000
8.430 79.000 37.000 12.000 102.000 51.000
8.450 79.000 37.000 12.050 102.000 51.000
8.500 79.000 37.000 12.100 102.000 51.000
8.550 84.000 40.000 12.150 102.000 51.000
8.600 84.000 40.000 12.200 102.000 51.000
8.610 84.000 40.000 12.250 102.000 51.000
8.650 84.000 40.000 12.300 31/64 102.000 51.000
8.700 84.000 40.000 12.400 102.000 51.000
8.730 11/32 84.000 40.000 12.500 102.000 51.000
8.750 84.000 40.000 12.600 102.000 51.000
8.800 84.000 40.000 12.700 1/2 102.000 51.000
8.840 84.000 40.000 12.750 102.000 51.000
8.900 84.000 40.000 12.800 102.000 51.000
8.950 84.000 40.000 12.900 102.000 51.000
9.000 84.000 40.000 13.000 102.000 51.000
9.050 84.000 40.000 13.100 33/64 102.000 51.000
9.090 84.000 40.000 13.200 102.000 51.000
9.100 84.000 40.000 13.250 107.000 54.000
9.130 23/64 84.000 40.000 13.300 107.000 54.000
9.150 84.000 40.000 13.400 107.000 54.000
9.200 84.000 40.000 13.490 17/32 107.000 54.000
9.250 84.000 40.000 13.500 107.000 54.000
9.270 84.000 40.000 13.600 107.000 54.000
9.300 84.000 40.000 13.700 107.000 54.000
9.340 84.000 40.000 13.750 107.000 54.000
9.350 84.000 40.000 13.800 107.000 54.000
9.400 84.000 40.000 13.890 35/64 107.000 54.000
9.500 84.000 40.000 14.000 107.000 54.000
9.520 3/8 89.000 43.000 14.100 111.000 56.000
9.580 89.000 43.000 14.200 111.000 56.000
9.600 89.000 43.000 14.290 9/16 111.000 56.000
9.650 89.000 43.000 14.300 111.000 56.000
9.700 89.000 43.000 14.400 111.000 56.000
9.750 89.000 43.000 14.500 111.000 56.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
14.600 111.000 56.000 19.050 3/4 131.000 66.000
14.680 37/64 111.000 56.000 19.100 131.000 66.000
14.700 111.000 56.000 19.250 131.000 66.000
14.750 111.000 56.000 19.500 131.000 66.000
14.800 111.000 56.000 19.840 25/32 131.000 66.000
14.900 111.000 56.000 20.000 131.000 66.000
15.000 111.000 56.000 20.100 136.000 68.000
15.080 19/32 115.000 58.000 20.240 51/64 136.000 68.000
15.100 115.000 58.000 20.250 136.000 68.000
15.200 115.000 58.000 20.500 136.000 68.000
15.250 115.000 58.000 20.640 13/16 136.000 68.000
15.400 115.000 58.000 20.750 136.000 68.000
15.480 39/64 115.000 58.000 20.800 136.000 68.000
15.500 115.000 58.000 21.000 136.000 68.000
15.600 115.000 58.000 21.030 53/64 136.000 68.000
15.700 115.000 58.000 21.430 27/32 141.000 70.000
15.750 115.000 58.000 21.500 141.000 70.000
15.800 115.000 58.000 21.830 55/64 141.000 70.000
15.870 5/8 115.000 58.000 22.000 141.000 70.000
16.000 115.000 58.000 22.220 7/8 141.000 70.000
16.100 119.000 60.000 22.500 146.000 72.000
16.150 119.000 60.000 23.000 146.000 72.000
16.200 119.000 60.000 23.020 29/32 146.000 72.000
16.250 119.000 60.000 23.420 59/64 146.000 72.000
16.270 41/64 119.000 60.000 23.500 146.000 72.000
16.300 119.000 60.000 23.810 15/16 151.000 75.000
16.500 119.000 60.000 24.000 151.000 75.000
16.670 21/32 119.000 60.000 24.210 61/64 151.000 75.000
16.750 119.000 60.000 24.500 151.000 75.000
17.000 119.000 60.000 24.610 31/32 151.000 75.000
17.070 43/64 123.000 62.000 25.000 63/64 151.000 75.000
17.100 123.000 62.000 25.400 1 156.000 78.000
17.200 123.000 62.000 26.000 156.000 78.000
17.250 123.000 62.000 26.500 156.000 78.000
17.460 11/16 123.000 62.000 27.000 162.000 81.000
17.500 123.000 62.000 27.500 162.000 81.000
17.600 123.000 62.000 28.000 162.000 81.000
17.750 123.000 62.000 28.570 11/8 168.000 84.000
17.860 45/64 123.000 62.000 29.000 168.000 84.000
18.000 123.000 62.000 29.370 15/32 168.000 84.000
18.100 127.000 64.000 30.000 168.000 84.000
18.200 127.000 64.000 31.000 174.000 87.000
18.250 127.000 64.000 32.000 180.000 90.000
18.260 23/32 127.000 64.000 33.000 180.000 90.000
18.500 127.000 64.000 40.000 200.000 100.000
18.650 47/64 127.000 64.000 44.000 214.000 108.000
18.750 127.000 64.000
19.000 127.000 64.000
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Stub drills
~3xD 1897 118° Q} Surface @
Cutting direction @
. ° web thinn_ing >0 1.(_)00 e relieved cone e also for hand drilling machines
e for use in automatic/capstan lathes
M
K] .
N o thin materials
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 772
> N> H T
l2
l1
Article no. 653
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.500 20.000 3.000 2.000 38.000 12.000
0.600 21.000 3.500 2.050 38.000 12.000
0.700 23.000 4.500 2.060 38.000 12.000
0.750 23.000 4.500 2.080 38.000 12.000
0.790 1/32 24.000 5.000 2.100 38.000 12.000
0.800 24.000 5.000 2.150 40.000 13.000
0.900 25.000 5.500 2.180 40.000 13.000
1.000 26.000 6.000 2.200 40.000 13.000
1.020 26.000 6.000 2.250 40.000 13.000
1.050 26.000 6.000 2.260 40.000 13.000
1.070 28.000 7.000 2.300 40.000 13.000
1.090 28.000 7.000 2.350 40.000 13.000
1.100 28.000 7.000 2.370 43.000 14.000
1.110 28.000 7.000 2.380 3/32 43.000 14.000
1.120 28.000 7.000 2.400 43.000 14.000
1.150 28.000 7.000 2.440 43.000 14.000
1.180 28.000 7.000 2.450 43.000 14.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.500 43.000 14.000
1.200 30.000 8.000 2.530 43.000 14.000
1.250 30.000 8.000 2.550 43.000 14.000
1.300 30.000 8.000 2.580 43.000 14.000
1.320 30.000 8.000 2.600 43.000 14.000
1.350 32.000 9.000 2.640 43.000 14.000
1.400 32.000 9.000 2.650 43.000 14.000
1.450 32.000 9.000 2.700 46.000 16.000
1.500 32.000 9.000 2.710 46.000 16.000
1.510 34.000 10.000 2.750 46.000 16.000
1.550 34.000 10.000 2.780 7/64 46.000 16.000
1.590 1/16 34.000 10.000 2.790 46.000 16.000
1.600 34.000 10.000 2.800 46.000 16.000
1.610 34.000 10.000 2.850 46.000 16.000
1.650 34.000 10.000 2.870 46.000 16.000
1.700 34.000 10.000 2.900 46.000 16.000
1.750 36.000 11.000 2.950 46.000 16.000
1.780 36.000 11.000 3.000 46.000 16.000
1.800 36.000 11.000 3.050 49.000 18.000
1.850 36.000 11.000 3.100 49.000 18.000
1.900 36.000 11.000 3.170 1/8 49.000 18.000
1.930 38.000 12.000 3.200 49.000 18.000
1.950 38.000 12.000 3.250 49.000 18.000
1.980 5/64 38.000 12.000 3.260 49.000 18.000
1.990 38.000 12.000 3.300 49.000 18.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.400 52.000 20.000 6.250 70.000 31.000
3.450 52.000 20.000 6.300 70.000 31.000
3.500 52.000 20.000 6.350 1/4 70.000 31.000
3.550 52.000 20.000 6.400 70.000 31.000
3.570 9/64 52.000 20.000 6.450 70.000 31.000
3.600 52.000 20.000 6.500 70.000 31.000
3.650 52.000 20.000 6.530 70.000 31.000
3.660 52.000 20.000 6.600 70.000 31.000
3.700 52.000 20.000 6.700 70.000 31.000
3.730 52.000 20.000 6.750 17/64 74.000 34.000
3.750 52.000 20.000 6.800 74.000 34.000
3.800 55.000 22.000 6.900 74.000 34.000
3.860 55.000 22.000 7.000 74.000 34.000
3.900 55.000 22.000 7.100 74.000 34.000
3.970 5/32 55.000 22.000 7.140 9/32 74.000 34.000
3.990 55.000 22.000 7.200 74.000 34.000
4.000 55.000 22.000 7.250 74.000 34.000
4.040 55.000 22.000 7.300 74.000 34.000
4.050 55.000 22.000 7.370 74.000 34.000
4.090 55.000 22.000 7.400 74.000 34.000
4.100 55.000 22.000 7.500 74.000 34.000
4.150 55.000 22.000 7.540 19/64 79.000 37.000
4.200 55.000 22.000 7.600 79.000 37.000
4.250 55.000 22.000 7.670 79.000 37.000
4.300 58.000 24.000 7.700 79.000 37.000
4.370 11/64 58.000 24.000 7.800 79.000 37.000
4.390 58.000 24.000 7.900 79.000 37.000
4.400 58.000 24.000 7.940 5/16 79.000 37.000
4.500 58.000 24.000 8.000 79.000 37.000
4.570 58.000 24.000 8.030 79.000 37.000
4.600 58.000 24.000 8.100 79.000 37.000
4.620 58.000 24.000 8.200 79.000 37.000
4.650 58.000 24.000 8.250 79.000 37.000
4.700 58.000 24.000 8.300 79.000 37.000
4.750 58.000 24.000 8.330 21/64 79.000 37.000
4.760 3/16 62.000 26.000 8.400 79.000 37.000
4.800 62.000 26.000 8.430 79.000 37.000
4.850 62.000 26.000 8.500 79.000 37.000
4.900 62.000 26.000 8.550 84.000 40.000
4.920 62.000 26.000 8.600 84.000 40.000
4.950 62.000 26.000 8.610 84.000 40.000
4.980 62.000 26.000 8.700 84.000 40.000
5.000 62.000 26.000 8.730 11/32 84.000 40.000
5.050 62.000 26.000 8.750 84.000 40.000
5.060 62.000 26.000 8.800 84.000 40.000
5.100 62.000 26.000 8.900 84.000 40.000
5.110 62.000 26.000 9.000 84.000 40.000
5.160 13/64 62.000 26.000 9.090 84.000 40.000
5.180 62.000 26.000 9.100 84.000 40.000
5.200 62.000 26.000 9.130 23/64 84.000 40.000
5.250 62.000 26.000 9.200 84.000 40.000
5.300 62.000 26.000 9.250 84.000 40.000
5.310 66.000 28.000 9.300 84.000 40.000
5.400 66.000 28.000 9.400 84.000 40.000
5.410 66.000 28.000 9.500 84.000 40.000
5.450 66.000 28.000 9.520 3/8 89.000 43.000
5.500 66.000 28.000 9.580 89.000 43.000
5.520 66.000 28.000 9.700 89.000 43.000
5.560 7/32 66.000 28.000 9.800 89.000 43.000
5.600 66.000 28.000 9.900 89.000 43.000
5.610 66.000 28.000 9.920 25/64 89.000 43.000
5.700 66.000 28.000 10.000 89.000 43.000
5.750 66.000 28.000 10.100 89.000 43.000
5.800 66.000 28.000 10.200 89.000 43.000
5.900 66.000 28.000 10.300 89.000 43.000
5.950 15/64 66.000 28.000 10.320 13/32 89.000 43.000
6.000 66.000 28.000 10.400 89.000 43.000
6.040 70.000 31.000 10.490 89.000 43.000
6.050 70.000 31.000 10.500 89.000 43.000
6.100 70.000 31.000 10.600 89.000 43.000
6.150 70.000 31.000 10.720 27/64 95.000 47.000
6.200 70.000 31.000 10.750 95.000 47.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
10.800 95.000 47.000 16.670 21/32 119.000 60.000
11.000 95.000 47.000 17.000 119.000 60.000
11.110 7/16 95.000 47.000 17.460 11/16 123.000 62.000
11.200 95.000 47.000 17.500 123.000 62.000
11.300 95.000 47.000 17.860 45/64 123.000 62.000
11.400 95.000 47.000 18.000 123.000 62.000
11.500 95.000 47.000 18.250 127.000 64.000
11.510 29/64 95.000 47.000 18.260 23/32 127.000 64.000
11.750 95.000 47.000 18.500 127.000 64.000
11.800 95.000 47.000 18.650 47/64 127.000 64.000
11.900 102.000 51.000 19.000 127.000 64.000
11.910 15/32 102.000 51.000 19.050 3/4 131.000 66.000
12.000 102.000 51.000 19.500 131.000 66.000
12.100 102.000 51.000 20.000 131.000 66.000
12.200 102.000 51.000 20.500 136.000 68.000
12.300 31/64 102.000 51.000 20.640 13/16 136.000 68.000
12.500 102.000 51.000 21.000 136.000 68.000
12.700 1/2 102.000 51.000 21.500 141.000 70.000
12.800 102.000 51.000 22.000 141.000 70.000
13.000 102.000 51.000 22.500 146.000 72.000
13.100 33/64 102.000 51.000 22.620 57/64 146.000 72.000
13.490 17/32 107.000 54.000 23.000 146.000 72.000
13.500 107.000 54.000 23.420 59/64 146.000 72.000
13.700 107.000 54.000 24.000 151.000 75.000
13.800 107.000 54.000 24.500 151.000 75.000
13.890 35/64 107.000 54.000 25.000 63/64 151.000 75.000
14.000 107.000 54.000 25.400 1 156.000 78.000
14.200 111.000 56.000 27.500 162.000 81.000
14.290 9/16 111.000 56.000 28.500 168.000 84.000
14.500 111.000 56.000 29.370 15/32 168.000 84.000
14.800 111.000 56.000 29.500 168.000 84.000
14.900 111.000 56.000 30.000 168.000 84.000
15.000 111.000 56.000 30.160 13/16 174.000 87.000

15.080 19/32 115.000 58.000
15.250 115.000 58.000
15.500 115.000 58.000
15.800 115.000 58.000
15.870 5/8 115.000 58.000
16.000 115.000 58.000
16.250 119.000 60.000
16.270 41/64 119.000 60.000
16.500 119.000 60.000
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Stub drills
1i8° Surface ®
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 1.000 N _relieved cone ® for use in automatic/capstan
lathes e also for hand drilling machines
M
] -
N e thin materials
S
H
GUHRINGNAVIGATOR 3
Cutting data page 772 g )
3
=)
o
175
SN DT
l2
l1
Article no. 2460
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 6.200 70.000 31.000
1.100 28.000 7.000 6.300 70.000 31.000
1.200 30.000 8.000 6.600 70.000 31.000
1.300 30.000 8.000 6.700 70.000 31.000
2.000 38.000 12.000 6.800 74.000 34.000
2.200 40.000 13.000 7.100 74.000 34.000
2.500 43.000 14.000 7.300 74.000 34.000
2.600 43.000 14.000 7.500 74.000 34.000
2.700 46.000 16.000 7.800 79.000 37.000
2.800 46.000 16.000 8.300 79.000 37.000
2.900 46.000 16.000 8.500 79.000 37.000
3.000 46.000 16.000 8.700 84.000 40.000
3.100 49.000 18.000 8.800 84.000 40.000
3.300 49.000 18.000 8.900 84.000 40.000
3.400 52.000 20.000 9.000 84.000 40.000
3.600 52.000 20.000 9.100 84.000 40.000
3.700 52.000 20.000 9.300 84.000 40.000
3.900 55.000 22.000 9.600 89.000 43.000
4.000 55.000 22.000 9.800 89.000 43.000
4.100 55.000 22.000 9.900 89.000 43.000
4.200 55.000 22.000 10.000 89.000 43.000
4.300 58.000 24.000 10.100 89.000 43.000
4.500 58.000 24.000 10.500 89.000 43.000
4.600 58.000 24.000 11.200 95.000 47.000
4.700 58.000 24.000 12.200 102.000 51.000
4.800 62.000 26.000 12.300 31/64 102.000 51.000
4.900 62.000 26.000 12.700 1/2 102.000 51.000
5.000 62.000 26.000 12.800 102.000 51.000
5.200 62.000 26.000 13.500 107.000 54.000
5.300 62.000 26.000 14.500 111.000 56.000
5.400 66.000 28.000 15.000 111.000 56.000
5.500 66.000 28.000
5.700 66.000 28.000
5.900 66.000 28.000
6.000 66.000 28.000
6.100 70.000 31.000
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Stub drills
3D N he Q} Tool material _
XDl 1897 e Surface oo
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 14.050 e relieved cone e for use in automatic/capstan
lathes
M
K] .
N o thin materials
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 772
> N> H T
l2
l1
Article no. 226
di1 11 12 di bl 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.320 19.000 2.000 1.610 34.000 10.000
0.500 20.000 3.000 1.650 34.000 10.000
0.550 21.000 3.500 1.670 34.000 10.000
0.580 21.000 3.500 1.700 34.000 10.000
0.620 22.000 4.000 1.720 36.000 11.000
0.650 22.000 4.000 1.750 36.000 11.000
0.700 23.000 4.500 1.780 36.000 11.000
0.740 23.000 4.500 1.800 36.000 11.000
0.750 23.000 4.500 1.810 36.000 11.000
0.800 24.000 5.000 1.850 36.000 11.000
0.810 24.000 5.000 1.900 36.000 11.000
0.850 24.000 5.000 1.930 38.000 12.000
0.875 25.000 5.500 1.940 38.000 12.000
0.890 25.000 5.500 1.950 38.000 12.000
0.900 25.000 5.500 1.980 5/64 38.000 12.000
0.950 25.000 5.500 1.990 38.000 12.000
0.970 26.000 6.000 2.000 38.000 12.000
0.975 26.000 6.000 2.010 38.000 12.000
1.000 26.000 6.000 2.050 38.000 12.000
1.020 26.000 6.000 2.060 38.000 12.000
1.030 26.000 6.000 2.080 38.000 12.000
1.040 26.000 6.000 2.100 38.000 12.000
1.050 26.000 6.000 2.180 40.000 13.000
1.060 26.000 6.000 2.200 40.000 13.000
1.070 28.000 7.000 2.220 40.000 13.000
1.090 28.000 7.000 2.260 40.000 13.000
1.100 28.000 7.000 2.300 40.000 13.000
1.150 28.000 7.000 2.350 40.000 13.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.360 40.000 13.000
1.200 30.000 8.000 2.370 43.000 14.000
1.220 30.000 8.000 2.380 3/32 43.000 14.000
1.250 30.000 8.000 2.400 43.000 14.000
1.320 30.000 8.000 2.440 43.000 14.000
1.330 32.000 9.000 2.450 43.000 14.000
1.350 32.000 9.000 2.490 43.000 14.000
1.450 32.000 9.000 2.500 43.000 14.000
1.500 32.000 9.000 2.520 43.000 14.000
1.510 34.000 10.000 2.530 43.000 14.000
1.550 34.000 10.000 2.550 43.000 14.000
1.580 34.000 10.000 2.580 43.000 14.000
1.590 1/16 34.000 10.000 2.600 43.000 14.000
1.600 34.000 10.000 2.640 43.000 14.000
200 GUHRING



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
2.650 43.000 14.000 5.050 62.000 26.000
2.700 46.000 16.000 5.100 62.000 26.000
2.710 46.000 16.000 5.110 62.000 26.000
2.720 46.000 16.000 5.150 62.000 26.000
2.800 46.000 16.000 5.160 13/64 62.000 26.000
2.820 46.000 16.000 5.180 62.000 26.000
2.870 46.000 16.000 5.200 62.000 26.000
2.880 46.000 16.000 5.220 62.000 26.000
2.900 46.000 16.000 5.250 62.000 26.000
3.000 46.000 16.000 5.300 62.000 26.000
3.020 49.000 18.000 5.310 66.000 28.000
3.050 49.000 18.000 5.400 66.000 28.000
3.100 49.000 18.000 5.410 66.000 28.000
3.150 49.000 18.000 5.450 66.000 28.000
3.170 1/8 49.000 18.000 5.500 66.000 28.000
3.200 49.000 18.000 5.560 7/32 66.000 28.000
3.230 49.000 18.000 5.600 66.000 28.000
3.250 49.000 18.000 5.610 66.000 28.000
3.300 49.000 18.000 5.620 66.000 28.000
3.330 49.000 18.000 5.700 66.000 28.000
3.400 52.000 20.000 5.750 66.000 28.000
3.420 52.000 20.000 5.790 66.000 28.000
3.450 52.000 20.000 5.800 66.000 28.000
3.480 52.000 20.000 5.900 66.000 28.000
3.500 52.000 20.000 5.940 66.000 28.000
3.530 52.000 20.000 5.950 15/64 66.000 28.000
3.700 52.000 20.000 6.000 66.000 28.000
3.710 52.000 20.000 6.040 70.000 31.000
3.720 52.000 20.000 6.150 70.000 31.000
3.730 52.000 20.000 6.170 70.000 31.000
3.750 52.000 20.000 6.200 70.000 31.000
3.770 55.000 22.000 6.250 70.000 31.000
3.800 55.000 22.000 6.300 70.000 31.000
3.840 55.000 22.000 6.350 1/4 70.000 31.000
3.850 55.000 22.000 6.400 70.000 31.000
3.860 55.000 22.000 6.500 70.000 31.000
3.910 55.000 22.000 6.530 70.000 31.000
3.950 55.000 22.000 6.540 70.000 31.000
3.970 5/32 55.000 22.000 6.550 70.000 31.000
3.990 55.000 22.000 6.570 70.000 31.000
4.000 55.000 22.000 6.600 70.000 31.000
4.020 55.000 22.000 6.630 70.000 31.000
4.030 55.000 22.000 6.700 70.000 31.000
4.033 55.000 22.000 6.750 17/64 74.000 34.000
4.100 55.000 22.000 6.800 74.000 34.000
4.200 55.000 22.000 6.900 74.000 34.000
4.220 55.000 22.000 6.920 74.000 34.000
4.230 55.000 22.000 7.000 74.000 34.000
4.250 55.000 22.000 7.030 74.000 34.000
4.290 58.000 24.000 7.100 74.000 34.000
4.300 58.000 24.000 7.140 9/32 74.000 34.000
4.350 58.000 24.000 7.200 74.000 34.000
4.370 11/64 58.000 24.000 7.250 74.000 34.000
4.400 58.000 24.000 7.350 74.000 34.000
4.450 58.000 24.000 7.370 74.000 34.000
4.500 58.000 24.000 7.400 74.000 34.000
4.520 58.000 24.000 7.450 74.000 34.000
4.560 58.000 24.000 7.490 74.000 34.000
4.570 58.000 24.000 7.500 74.000 34.000
4.600 58.000 24.000 7.540 19/64 79.000 37.000
4.620 58.000 24.000 7.550 79.000 37.000
4.700 58.000 24.000 7.700 79.000 37.000
4.750 58.000 24.000 7.750 79.000 37.000
4.760 3/16 62.000 26.000 7.800 79.000 37.000
4.800 62.000 26.000 7.900 79.000 37.000
4.850 62.000 26.000 7.940 5/16 79.000 37.000
4.920 62.000 26.000 8.000 79.000 37.000
4.930 62.000 26.000 8.030 79.000 37.000
4.950 62.000 26.000 8.100 79.000 37.000
4.970 62.000 26.000 8.200 79.000 37.000
4.980 62.000 26.000 8.300 79.000 37.000
5.000 62.000 26.000 8.330 21/64 79.000 37.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

8.500 79.000 37.000 14.250 111.000 56.000
8.600 84.000 40.000 14.290 9/16 111.000 56.000
8.700 84.000 40.000 14.500 111.000 56.000
8.730 11/32 84.000 40.000 14.700 111.000 56.000
8.800 84.000 40.000 15.000 111.000 56.000
8.840 84.000 40.000 15.200 115.000 58.000
8.850 84.000 40.000 15.480 39/64 115.000 58.000
8.900 84.000 40.000 15.600 115.000 58.000
9.000 84.000 40.000 15.750 115.000 58.000
9.090 84.000 40.000 15.870 5/8 115.000 58.000
9.130 23/64 84.000 40.000 16.000 115.000 58.000
9.150 84.000 40.000 16.200 119.000 60.000
9.300 84.000 40.000 16.500 119.000 60.000
9.340 84.000 40.000 16.670 21/32 119.000 60.000
9.350 84.000 40.000 17.000 119.000 60.000
9.500 84.000 40.000 17.070 43/64 123.000 62.000
9.520 3/8 89.000 43.000 17.750 123.000 62.000
9.580 89.000 43.000 18.000 123.000 62.000
9.700 89.000 43.000 18.500 127.000 64.000
9.750 89.000 43.000 19.050 3/4 131.000 66.000
9.900 89.000 43.000 19.840 25/32 131.000 66.000
10.000 89.000 43.000 20.000 131.000 66.000
10.050 89.000 43.000 20.640 13/16 136.000 68.000
10.080 89.000 43.000 21.000 136.000 68.000
10.100 89.000 43.000 21.250 141.000 70.000
10.200 89.000 43.000 21.750 141.000 70.000
10.300 89.000 43.000 21.830 55/64 141.000 70.000
10.320 13/32 89.000 43.000 22.000 141.000 70.000
10.490 89.000 43.000 22.400 141.000 70.000
10.500 89.000 43.000 23.000 146.000 72.000
10.600 89.000 43.000 24.000 151.000 75.000
10.800 95.000 47.000 25.500 156.000 78.000
11.000 95.000 47.000 26.190 11/32 156.000 78.000
11.110 7/16 95.000 47.000 26.590 13/64 162.000 81.000
11.200 95.000 47.000 26.990 11/16 162.000 81.000
11.250 95.000 47.000 27.380 15/64 162.000 81.000
11.500 95.000 47.000 29.000 168.000 84.000
11.510 29/64 95.000 47.000 30.960 17/32 174.000 87.000
11.750 95.000 47.000 31.500 174.000 87.000
11.800 95.000 47.000 32.150 117/64 180.000 90.000
12.000 102.000 51.000 32.940 119/64 180.000 90.000
12.200 102.000 51.000 33.000 180.000 90.000
12.450 102.000 51.000 34.500 186.000 93.000
12.500 102.000 51.000 34.920 13/8 186.000 93.000
12.700 1/2 102.000 51.000 36.000 193.000 96.000
12.900 102.000 51.000 37.000 193.000 96.000
13.000 102.000 51.000 40.000 200.000 100.000
13.200 102.000 51.000 45.000 214.000 108.000
13.250 107.000 54.000 48.000 228.000 116.000
13.750 107.000 54.000 50.000 228.000 116.000
13.890 35/64 107.000 54.000

14.000 107.000 54.000

14.050 111.000 56.000

14.200 111.000 56.000
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/

Stub drills
1i8° Surface ®
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 2.400 e relieved cone e for use in automatic/capstan
lathes
M
] -
N o thin materials
S
H
GUHRINGNAVIGATOR 3
Cutting data page 772 § )
55
=)
o
175
SN DT
l2
l1
Article no. 672
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.900 25.000 5.500 4.900 62.000 26.000
0.950 25.000 5.500 5.000 62.000 26.000
1.000 26.000 6.000 5.200 62.000 26.000
1.100 28.000 7.000 5.600 66.000 28.000
1.400 32.000 9.000 5.700 66.000 28.000
1.500 32.000 9.000 5.900 66.000 28.000
1.600 34.000 10.000 6.000 66.000 28.000
1.800 36.000 11.000 6.100 70.000 31.000
2.000 38.000 12.000 6.200 70.000 31.000
2.100 38.000 12.000 6.500 70.000 31.000
2.200 40.000 13.000 6.800 74.000 34.000
2.300 40.000 13.000 6.900 74.000 34.000
2.350 40.000 13.000 7.500 74.000 34.000
2.400 43.000 14.000 7.900 79.000 37.000
2.500 43.000 14.000 8.000 79.000 37.000
2.550 43.000 14.000 8.500 79.000 37.000
2.700 46.000 16.000 8.700 84.000 40.000
2.800 46.000 16.000 8.800 84.000 40.000
2.920 46.000 16.000 9.000 84.000 40.000
3.000 46.000 16.000 9.500 84.000 40.000
3.100 49.000 18.000 9.800 89.000 43.000
3.150 49.000 18.000 10.000 89.000 43.000
3.200 49.000 18.000 11.000 95.000 47.000
3.300 49.000 18.000 11.500 95.000 47.000
3.400 52.000 20.000 12.500 102.000 51.000
3.500 52.000 20.000 12.700 1/2 102.000 51.000
3.800 55.000 22.000 13.000 102.000 51.000
3.900 55.000 22.000
4.000 55.000 22.000
4.200 55.000 22.000
4.250 55.000 22.000
4.300 58.000 24.000
4.400 58.000 24.000
4.600 58.000 24.000
4.700 58.000 24.000
4.800 62.000 26.000
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Stub drills
3D he Q} Tool material _
XDl 1897 rdt Surface O
Cutting direction @
. web thinning = & 14.500 e relieved cone
M
N e hard and crumbly materials  brass, magnesium alloys e bronze,
s phosphor bronze e slate, mica, pertinax
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 772
|
SN DT
l2
l1
Article no. 224
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.690 23.000 4.500 3.000 46.000 16.000
0.900 25.000 5.500 3.100 49.000 18.000
0.950 25.000 5.500 3.170 1/8 49.000 18.000
1.000 26.000 6.000 3.200 49.000 18.000
1.100 28.000 7.000 3.250 49.000 18.000
1.190 3/64 30.000 8.000 3.300 49.000 18.000
1.200 30.000 8.000 3.350 49.000 18.000
1.300 30.000 8.000 3.400 52.000 20.000
1.400 32.000 9.000 3.500 52.000 20.000
1.500 32.000 9.000 3.570 9/64 52.000 20.000
1.550 34.000 10.000 3.600 52.000 20.000
1.590 1/16 34.000 10.000 3.650 52.000 20.000
1.600 34.000 10.000 3.700 52.000 20.000
1.620 34.000 10.000 3.800 55.000 22.000
1.700 34.000 10.000 3.850 55.000 22.000
1.780 36.000 11.000 3.900 55.000 22.000
1.800 36.000 11.000 3.970 5/32 55.000 22.000
1.850 36.000 11.000 4.000 55.000 22.000
1.900 36.000 11.000 4.050 55.000 22.000
1.950 38.000 12.000 4.100 55.000 22.000
1.980 5/64 38.000 12.000 4.200 55.000 22.000
2.000 38.000 12.000 4.250 55.000 22.000
2.020 38.000 12.000 4.300 58.000 24.000
2.050 38.000 12.000 4.370 11/64 58.000 24.000
2.100 38.000 12.000 4.400 58.000 24.000
2.200 40.000 13.000 4.450 58.000 24.000
2.250 40.000 13.000 4.500 58.000 24.000
2.300 40.000 13.000 4.600 58.000 24.000
2.350 40.000 13.000 4.700 58.000 24.000
2.370 43.000 14.000 4.760 3/16 62.000 26.000
2.380 3/32 43.000 14.000 4.800 62.000 26.000
2.400 43.000 14.000 4.900 62.000 26.000
2.450 43.000 14.000 5.000 62.000 26.000
2.500 43.000 14.000 5.100 62.000 26.000
2.550 43.000 14.000 5.200 62.000 26.000
2.600 43.000 14.000 5.300 62.000 26.000
2.650 43.000 14.000 5.400 66.000 28.000
2.700 46.000 16.000 5.500 66.000 28.000
2.780 7/64 46.000 16.000 5.560 7/32 66.000 28.000
2.800 46.000 16.000 5.600 66.000 28.000
2.900 46.000 16.000 5.700 66.000 28.000
2.950 46.000 16.000 5.800 66.000 28.000
204 GUHRING
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
5.900 66.000 28.000 9.200 84.000 40.000
5.950 15/64 66.000 28.000 9.500 84.000 40.000
6.000 66.000 28.000 9.920 25/64 89.000 43.000
6.100 70.000 31.000 10.000 89.000 43.000
6.200 70.000 31.000 10.320 13/32 89.000 43.000
6.350 1/4 70.000 31.000 10.500 89.000 43.000
6.400 70.000 31.000 10.720 27/64 95.000 47.000
6.500 70.000 31.000 11.000 95.000 47.000
6.600 70.000 31.000 11.110 7/16 95.000 47.000
6.800 74.000 34.000 11.500 95.000 47.000
6.900 74.000 34.000 11.910 15/32 102.000 51.000
7.000 74.000 34.000 12.000 102.000 51.000
7.140 9/32 74.000 34.000 12.500 102.000 51.000
7.500 74.000 34.000 13.000 102.000 51.000
7.540 19/64 79.000 37.000 14.000 107.000 54.000
7.750 79.000 37.000 14.500 111.000 56.000
7.940 5/16 79.000 37.000 15.000 111.000 56.000
8.000 79.000 37.000 16.000 115.000 58.000
8.030 79.000 37.000 17.000 119.000 60.000
8.100 79.000 37.000 18.000 123.000 62.000
8.330 21/64 79.000 37.000 19.000 127.000 64.000
8.400 79.000 37.000 20.000 131.000 66.000
8.500 79.000 37.000 21.000 136.000 68.000
9.000 84.000 40.000
GUHRING 205
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

Stub drills
3D he Q} Tool material _
XDl 1897 rdt Surface O
Cutting direction @
. web thinning = @ 15.000 e relieved cone
M
N e for hard, crumbly materials  brass, magnesium alloys e bronze,
s phosphor bronze e slate, mica, pertinax
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 772
'\‘
> N> H T
l2
l1
Article no. 227
di1 11 12 di bl 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.750 23.000 4.500 4.700 58.000 24.000
1.040 26.000 6.000 4.760 3/16 62.000 26.000
1.150 28.000 7.000 4.800 62.000 26.000
1.190 3/64 30.000 8.000 4.900 62.000 26.000
1.200 30.000 8.000 5.000 62.000 26.000
1.350 32.000 9.000 5.100 62.000 26.000
1.540 34.000 10.000 5.150 62.000 26.000
1.590 1/16 34.000 10.000 5.160 13/64 62.000 26.000
1.700 34.000 10.000 5.300 62.000 26.000
1.800 36.000 11.000 5.400 66.000 28.000
1.900 36.000 11.000 5.500 66.000 28.000
1.950 38.000 12.000 5.560 7/32 66.000 28.000
1.980 5/64 38.000 12.000 5.600 66.000 28.000
2.100 38.000 12.000 5.700 66.000 28.000
2.150 40.000 13.000 5.800 66.000 28.000
2.200 40.000 13.000 5.900 66.000 28.000
2.370 43.000 14.000 5.950 15/64 66.000 28.000
2.380 3/32 43.000 14.000 6.350 1/4 70.000 31.000
2.480 43.000 14.000 6.400 70.000 31.000
2.500 43.000 14.000 6.600 70.000 31.000
2.580 43.000 14.000 6.750 17/64 74.000 34.000
2.600 43.000 14.000 7.000 74.000 34.000
2.700 46.000 16.000 7.140 9/32 74.000 34.000
2.780 7/64 46.000 16.000 7.200 74.000 34.000
2.800 46.000 16.000 7.300 74.000 34.000
2.900 46.000 16.000 7.500 74.000 34.000
3.000 46.000 16.000 7.540 19/64 79.000 37.000
3.100 49.000 18.000 7.750 79.000 37.000
3.170 1/8 49.000 18.000 7.900 79.000 37.000
3.200 49.000 18.000 7.940 5/16 79.000 37.000
3.350 49.000 18.000 8.300 79.000 37.000
3.400 52.000 20.000 8.330 21/64 79.000 37.000
3.500 52.000 20.000 8.500 79.000 37.000
3.570 9/64 52.000 20.000 8.730 11/32 84.000 40.000
3.600 52.000 20.000 8.800 84.000 40.000
3.700 52.000 20.000 9.130 23/64 84.000 40.000
3.970 5/32 55.000 22.000 9.500 84.000 40.000
4.100 55.000 22.000 9.520 3/8 89.000 43.000
4.250 55.000 22.000 9.920 25/64 89.000 43.000
4.300 58.000 24.000 10.000 89.000 43.000
4.370 11/64 58.000 24.000 10.320 13/32 89.000 43.000
4.600 58.000 24.000 10.720 27/64 95.000 47.000
206 GUHRING
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di1 bl 12 di1 I 12

mm inch mm mm mm inch mm mm
11.000 95.000 47.000 22.200 141.000 70.000
11.110 7/16 95.000 47.000 24.000 151.000 75.000
11.510 29/64 95.000 47.000
11.910 15/32 102.000 51.000
13.500 107.000 54.000
15.000 111.000 56.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

Stub drills
3D he Q} Tool material _
XDl 1897 B0 Surface O
Cutting direction @
. web thinning = & 2.380 e relieved cone
M
N e soft, long chipping materials ® aluminium, Al-alloys (long-chipping) ® zinc,
refined copper, silumin, Elektron e soft synthetic materials, wood
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 772
> N> H T
l2
I
Article no. 225
di1 11 12 di bl 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 4.000 55.000 22.000
1.100 28.000 7.000 4.100 55.000 22.000
1.190 3/64 30.000 8.000 4.200 55.000 22.000
1.200 30.000 8.000 4.300 58.000 24.000
1.300 30.000 8.000 4.370 11/64 58.000 24.000
1.400 32.000 9.000 4.400 58.000 24.000
1.500 32.000 9.000 4.500 58.000 24.000
1.590 1/16 34.000 10.000 4.600 58.000 24.000
1.600 34.000 10.000 4.760 3/16 62.000 26.000
1.700 34.000 10.000 4.800 62.000 26.000
1.800 36.000 11.000 4.900 62.000 26.000
1.900 36.000 11.000 5.000 62.000 26.000
1.980 5/64 38.000 12.000 5.100 62.000 26.000
2.000 38.000 12.000 5.200 62.000 26.000
2.100 38.000 12.000 5.250 62.000 26.000
2.200 40.000 13.000 5.300 62.000 26.000
2.250 40.000 13.000 5.560 7/32 66.000 28.000
2.300 40.000 13.000 5.700 66.000 28.000
2.380 3/32 43.000 14.000 5.900 66.000 28.000
2.400 43.000 14.000 5.950 15/64 66.000 28.000
2.500 43.000 14.000 6.000 66.000 28.000
2.550 43.000 14.000 6.100 70.000 31.000
2.600 43.000 14.000 6.200 70.000 31.000
2.700 46.000 16.000 6.300 70.000 31.000
2.710 46.000 16.000 6.350 1/4 70.000 31.000
2.750 46.000 16.000 6.400 70.000 31.000
2.780 7/64 46.000 16.000 6.500 70.000 31.000
2.800 46.000 16.000 6.530 70.000 31.000
2.900 46.000 16.000 6.600 70.000 31.000
3.000 46.000 16.000 6.800 74.000 34.000
3.050 49.000 18.000 6.900 74.000 34.000
3.100 49.000 18.000 7.000 74.000 34.000
3.170 1/8 49.000 18.000 7.100 74.000 34.000
3.200 49.000 18.000 7.140 9/32 74.000 34.000
3.300 49.000 18.000 7.300 74.000 34.000
3.400 52.000 20.000 7.500 74.000 34.000
3.500 52.000 20.000 7.540 19/64 79.000 37.000
3.570 9/64 52.000 20.000 7.600 79.000 37.000
3.700 52.000 20.000 7.800 79.000 37.000
3.800 55.000 22.000 7.940 5/16 79.000 37.000
3.900 55.000 22.000 8.000 79.000 37.000
3.970 5/32 55.000 22.000 8.200 79.000 37.000
208 GUHRING
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
8.330 21/64 79.000 37.000 10.720 27/64 95.000 47.000
8.400 79.000 37.000 11.000 95.000 47.000
8.430 79.000 37.000 11.110 7/16 95.000 47.000
8.500 79.000 37.000 12.000 102.000 51.000
8.600 84.000 40.000 12.100 102.000 51.000
8.700 84.000 40.000 12.500 102.000 51.000
8.730 11/32 84.000 40.000 12.700 1/2 102.000 51.000
8.900 84.000 40.000 12.800 102.000 51.000
9.000 84.000 40.000 13.000 102.000 51.000
9.130 23/64 84.000 40.000 14.500 111.000 56.000
9.200 84.000 40.000 15.000 111.000 56.000
9.400 84.000 40.000 16.000 115.000 58.000
9.520 3/8 89.000 43.000 17.500 123.000 62.000
9.800 89.000 43.000 18.000 123.000 62.000
9.920 25/64 89.000 43.000 19.050 3/4 131.000 66.000
10.000 89.000 43.000 19.750 131.000 66.000
10.200 89.000 43.000 20.000 131.000 66.000
10.500 89.000 43.000
GUHRING 209
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

Stub drills
3D he Q} Tool material _
XDl 1897 B0 Surface O
Cutting direction @
. web thinning = & 2.380 e relieved cone
M
N e soft, long chipping materials ® aluminium, Al-alloys (long-chipping) ® zinc,
refined copper, silumin, Elektron e soft synthetic materials, wood
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 772
> N> H T
l2
l1
Article no. 228
di1 11 12 di bl 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 4.200 55.000 22.000
1.100 28.000 7.000 4.300 58.000 24.000
1.150 28.000 7.000 4.370 11/64 58.000 24.000
1.190 3/64 30.000 8.000 4.390 58.000 24.000
1.200 30.000 8.000 4.400 58.000 24.000
1.300 30.000 8.000 4.500 58.000 24.000
1.400 32.000 9.000 4.600 58.000 24.000
1.450 32.000 9.000 4.760 3/16 62.000 26.000
1.500 32.000 9.000 4.800 62.000 26.000
1.590 1/16 34.000 10.000 4.900 62.000 26.000
1.600 34.000 10.000 5.100 62.000 26.000
1.700 34.000 10.000 5.160 13/64 62.000 26.000
1.800 36.000 11.000 5.200 62.000 26.000
1.900 36.000 11.000 5.400 66.000 28.000
1.980 5/64 38.000 12.000 5.600 66.000 28.000
2.000 38.000 12.000 5.700 66.000 28.000
2.100 38.000 12.000 5.800 66.000 28.000
2.200 40.000 13.000 5.900 66.000 28.000
2.300 40.000 13.000 5.950 15/64 66.000 28.000
2.350 40.000 13.000 6.100 70.000 31.000
2.380 3/32 43.000 14.000 6.150 70.000 31.000
2.400 43.000 14.000 6.350 1/4 70.000 31.000
2.420 43.000 14.000 6.500 70.000 31.000
2.500 43.000 14.000 6.700 70.000 31.000
2.570 43.000 14.000 6.750 17/64 74.000 34.000
2.600 43.000 14.000 6.800 74.000 34.000
2.700 46.000 16.000 6.900 74.000 34.000
2.780 7/64 46.000 16.000 7.000 74.000 34.000
2.800 46.000 16.000 7.140 9/32 74.000 34.000
2.900 46.000 16.000 7.400 74.000 34.000
2.920 46.000 16.000 7.500 74.000 34.000
3.100 49.000 18.000 7.540 19/64 79.000 37.000
3.170 1/8 49.000 18.000 7.800 79.000 37.000
3.200 49.000 18.000 7.940 5/16 79.000 37.000
3.570 9/64 52.000 20.000 8.330 21/64 79.000 37.000
3.600 52.000 20.000 8.400 79.000 37.000
3.650 52.000 20.000 8.730 11/32 84.000 40.000
3.700 52.000 20.000 9.000 84.000 40.000
3.800 55.000 22.000 9.130 23/64 84.000 40.000
3.970 5/32 55.000 22.000 9.500 84.000 40.000
4.000 55.000 22.000 9.920 25/64 89.000 43.000
4.100 55.000 22.000 10.320 13/32 89.000 43.000
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
10.500 89.000 43.000 14.500 111.000 56.000
10.720 27/64 95.000 47.000 14.700 111.000 56.000
11.110 7/16 95.000 47.000 15.000 111.000 56.000
11.500 95.000 47.000 15.500 115.000 58.000
11.910 15/32 102.000 51.000 16.500 119.000 60.000
12.300 31/64 102.000 51.000 18.000 123.000 62.000
12.500 102.000 51.000 20.000 131.000 66.000

12.700 1/2 102.000 51.000
12.800 102.000 51.000
13.000 102.000 51.000
13.500 107.000 54.000
14.000 107.000 54.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

Stub drills

~3xD

1897

GT 80

130°

h8

4

p

[Fl
M

K
N
S
H

web thinning = @ 1.000 e relieved cone e for higher tensile steels e bright
< 2.36 mm

e free-cutting steels e acid resist./stainless steels ¢ case hardening/heat
treatable steels up to 800 N/mm? e short/medium chip length Al/Cu-
alloys

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 772

@3
16,0

Surface

Cutting direction

®

> N> H T
lo
l1
Article no. 552
dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 2.150 40.000 13.000
1.020 26.000 6.000 2.180 40.000 13.000
1.040 26.000 6.000 2.200 40.000 13.000
1.050 26.000 6.000 2.250 40.000 13.000
1.070 28.000 7.000 2.260 40.000 13.000
1.090 28.000 7.000 2.300 40.000 13.000
1.100 28.000 7.000 2.320 40.000 13.000
1.150 28.000 7.000 2.350 40.000 13.000
1.180 28.000 7.000 2.370 43.000 14.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.380 3/32 43.000 14.000
1.200 30.000 8.000 2.400 43.000 14.000
1.250 30.000 8.000 2.440 43.000 14.000
1.300 30.000 8.000 2.450 43.000 14.000
1.320 30.000 8.000 2.490 43.000 14.000
1.350 32.000 9.000 2.500 43.000 14.000
1.400 32.000 9.000 2.530 43.000 14.000
1.450 32.000 9.000 2.550 43.000 14.000
1.500 32.000 9.000 2.580 43.000 14.000
1.510 34.000 10.000 2.600 43.000 14.000
1.530 34.000 10.000 2.640 43.000 14.000
1.550 34.000 10.000 2.650 43.000 14.000
1.590 1/16 34.000 10.000 2.700 46.000 16.000
1.600 34.000 10.000 2.710 46.000 16.000
1.610 34.000 10.000 2.750 46.000 16.000
1.650 34.000 10.000 2.780 7/64 46.000 16.000
1.700 34.000 10.000 2.790 46.000 16.000
1.750 36.000 11.000 2.800 46.000 16.000
1.780 36.000 11.000 2.820 46.000 16.000
1.800 36.000 11.000 2.850 46.000 16.000
1.820 36.000 11.000 2.870 46.000 16.000
1.850 36.000 11.000 2.900 46.000 16.000
1.900 36.000 11.000 2.950 46.000 16.000
1.930 38.000 12.000 3.000 46.000 16.000
1.950 38.000 12.000 3.050 49.000 18.000
1.980 5/64 38.000 12.000 3.100 49.000 18.000
1.990 38.000 12.000 3.150 49.000 18.000
2.000 38.000 12.000 3.170 1/8 49.000 18.000
2.050 38.000 12.000 3.200 49.000 18.000
2.060 38.000 12.000 3.250 49.000 18.000
2.080 38.000 12.000 3.260 49.000 18.000
2.100 38.000 12.000 3.300 49.000 18.000
2.130 40.000 13.000 3.350 49.000 18.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.400 52.000 20.000 6.000 66.000 28.000
3.450 52.000 20.000 6.040 70.000 31.000
3.500 52.000 20.000 6.100 70.000 31.000
3.550 52.000 20.000 6.150 70.000 31.000
3.570 9/64 52.000 20.000 6.200 70.000 31.000
3.600 52.000 20.000 6.250 70.000 31.000
3.650 52.000 20.000 6.300 70.000 31.000
3.660 52.000 20.000 6.350 1/4 70.000 31.000
3.700 52.000 20.000 6.400 70.000 31.000
3.730 52.000 20.000 6.500 70.000 31.000
3.750 52.000 20.000 6.530 70.000 31.000
3.800 55.000 22.000 6.600 70.000 31.000
3.850 55.000 22.000 6.630 70.000 31.000
3.860 55.000 22.000 6.700 70.000 31.000
3.900 55.000 22.000 6.750 17/64 74.000 34.000
3.910 55.000 22.000 6.800 74.000 34.000
3.950 55.000 22.000 6.900 74.000 34.000
3.970 5/32 55.000 22.000 7.000 74.000 34.000
3.990 55.000 22.000 7.030 74.000 34.000
4.000 55.000 22.000 7.100 74.000 34.000
4.040 55.000 22.000 7.140 9/32 74.000 34.000
4.050 55.000 22.000 7.200 74.000 34.000
4.090 55.000 22.000 7.300 74.000 34.000
4.100 55.000 22.000 7.370 74.000 34.000
4.150 55.000 22.000 7.400 74.000 34.000
4.200 55.000 22.000 7.490 74.000 34.000
4.220 55.000 22.000 7.500 74.000 34.000
4.250 55.000 22.000 7.540 19/64 79.000 37.000
4.300 58.000 24.000 7.600 79.000 37.000
4.350 58.000 24.000 7.670 79.000 37.000
4.370 11/64 58.000 24.000 7.700 79.000 37.000
4.390 58.000 24.000 7.800 79.000 37.000
4.400 58.000 24.000 7.900 79.000 37.000
4.450 58.000 24.000 7.940 5/16 79.000 37.000
4.500 58.000 24.000 8.000 79.000 37.000
4.550 58.000 24.000 8.030 79.000 37.000
4.570 58.000 24.000 8.100 79.000 37.000
4.600 58.000 24.000 8.200 79.000 37.000
4.620 58.000 24.000 8.300 79.000 37.000
4.650 58.000 24.000 8.330 21/64 79.000 37.000
4.700 58.000 24.000 8.400 79.000 37.000
4.750 58.000 24.000 8.430 79.000 37.000
4.760 3/16 62.000 26.000 8.500 79.000 37.000
4.800 62.000 26.000 8.600 84.000 40.000
4.850 62.000 26.000 8.610 84.000 40.000
4.900 62.000 26.000 8.700 84.000 40.000
4.920 62.000 26.000 8.730 11/32 84.000 40.000
4.950 62.000 26.000 8.800 84.000 40.000
4.980 62.000 26.000 8.840 84.000 40.000
5.000 62.000 26.000 8.900 84.000 40.000
5.050 62.000 26.000 9.000 84.000 40.000
5.060 62.000 26.000 9.090 84.000 40.000
5.100 62.000 26.000 9.100 84.000 40.000
5.110 62.000 26.000 9.130 23/64 84.000 40.000
5.160 13/64 62.000 26.000 9.200 84.000 40.000
5.180 62.000 26.000 9.300 84.000 40.000
5.200 62.000 26.000 9.340 84.000 40.000
5.220 62.000 26.000 9.400 84.000 40.000
5.300 62.000 26.000 9.500 84.000 40.000
5.310 66.000 28.000 9.520 3/8 89.000 43.000
5.400 66.000 28.000 9.580 89.000 43.000
5.410 66.000 28.000 9.600 89.000 43.000
5.500 66.000 28.000 9.700 89.000 43.000
5.560 7/32 66.000 28.000 9.800 89.000 43.000
5.600 66.000 28.000 9.900 89.000 43.000
5.610 66.000 28.000 9.920 25/64 89.000 43.000
5.700 66.000 28.000 10.000 89.000 43.000
5.790 66.000 28.000 10.080 89.000 43.000
5.800 66.000 28.000 10.200 89.000 43.000
5.900 66.000 28.000 10.260 89.000 43.000
5.940 66.000 28.000 10.320 13/32 89.000 43.000
5.950 15/64 66.000 28.000 10.490 89.000 43.000
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
10.500 89.000 43.000 14.000 107.000 54.000
10.600 89.000 43.000 14.290 9/16 111.000 56.000
10.720 27/64 95.000 47.000 14.500 111.000 56.000
10.800 95.000 47.000 14.680 37/64 111.000 56.000
11.000 95.000 47.000 15.000 111.000 56.000
11.110 7/16 95.000 47.000 15.080 19/32 115.000 58.000
11.200 95.000 47.000 15.480 39/64 115.000 58.000
11.300 95.000 47.000 15.500 115.000 58.000
11.400 95.000 47.000 15.870 5/8 115.000 58.000
11.500 95.000 47.000 16.000 115.000 58.000
11.510 29/64 95.000 47.000 16.270 41/64 119.000 60.000
11.800 95.000 47.000 16.500 119.000 60.000
11.910 15/32 102.000 51.000 17.000 119.000 60.000
12.000 102.000 51.000 17.070 43/64 123.000 62.000
12.300 31/64 102.000 51.000 17.460 11/16 123.000 62.000
12.400 102.000 51.000 17.860 45/64 123.000 62.000
12.500 102.000 51.000 18.000 123.000 62.000
12.700 1/2 102.000 51.000 18.260 23/32 127.000 64.000
12.900 102.000 51.000 19.000 127.000 64.000
13.000 102.000 51.000 19.050 3/4 131.000 66.000
13.100 33/64 102.000 51.000 19.840 25/32 131.000 66.000
13.490 17/32 107.000 54.000 20.000 131.000 66.000

13.500 107.000 54.000
13.890 35/64 107.000 54.000
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/

Stub drills

GT 80 h8

~3xD
1897 130°

Surface GO

Cutting direction @

web thinning = @ 1.000 e relieved cone e for higher tensile steels e bright
< 2.36 mm

e free-cutting steels e acid resist./stainless steels ¢ case hardening/heat
treatable steels up to 800 N/mm? e short/medium chip length Al/Cu-

alloys

M
. -
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 772

> N> H T
lo
l1
Article no.

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 2.350 40.000 13.000
1.020 26.000 6.000 2.380 3/32 43.000 14.000
1.070 28.000 7.000 2.400 43.000 14.000
1.090 28.000 7.000 2.440 43.000 14.000
1.100 28.000 7.000 2.490 43.000 14.000
1.150 28.000 7.000 2.500 43.000 14.000
1.180 28.000 7.000 2.530 43.000 14.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.550 43.000 14.000
1.200 30.000 8.000 2.580 43.000 14.000
1.250 30.000 8.000 2.600 43.000 14.000
1.300 30.000 8.000 2.640 43.000 14.000
1.320 30.000 8.000 2.700 46.000 16.000
1.350 32.000 9.000 2.710 46.000 16.000
1.400 32.000 9.000 2.750 46.000 16.000
1.450 32.000 9.000 2.780 7/64 46.000 16.000
1.500 32.000 9.000 2.790 46.000 16.000
1.510 34.000 10.000 2.800 46.000 16.000
1.550 34.000 10.000 2.820 46.000 16.000
1.590 1/16 34.000 10.000 2.850 46.000 16.000
1.600 34.000 10.000 2.870 46.000 16.000
1.610 34.000 10.000 2.900 46.000 16.000
1.650 34.000 10.000 2.950 46.000 16.000
1.700 34.000 10.000 3.000 46.000 16.000
1.750 36.000 11.000 3.050 49.000 18.000
1.780 36.000 11.000 3.100 49.000 18.000
1.800 36.000 11.000 3.150 49.000 18.000
1.850 36.000 11.000 3.170 1/8 49.000 18.000
1.900 36.000 11.000 3.200 49.000 18.000
1.930 38.000 12.000 3.250 49.000 18.000
1.950 38.000 12.000 3.260 49.000 18.000
1.980 5/64 38.000 12.000 3.300 49.000 18.000
1.990 38.000 12.000 3.350 49.000 18.000
2.000 38.000 12.000 3.400 52.000 20.000
2.050 38.000 12.000 3.450 52.000 20.000
2.060 38.000 12.000 3.500 52.000 20.000
2.080 38.000 12.000 3.570 9/64 52.000 20.000
2.100 38.000 12.000 3.600 52.000 20.000
2.180 40.000 13.000 3.650 52.000 20.000
2.200 40.000 13.000 3.660 52.000 20.000
2.250 40.000 13.000 3.680 52.000 20.000
2.260 40.000 13.000 3.700 52.000 20.000
2.300 40.000 13.000 3.750 52.000 20.000
GUHRING 215
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.800 55.000 22.000 7.030 74.000 34.000
3.850 55.000 22.000 7.140 9/32 74.000 34.000
3.860 55.000 22.000 7.300 74.000 34.000
3.900 55.000 22.000 7.370 74.000 34.000
3.910 55.000 22.000 7.400 74.000 34.000
3.950 55.000 22.000 7.490 74.000 34.000
3.970 5/32 55.000 22.000 7.500 74.000 34.000
3.990 55.000 22.000 7.540 19/64 79.000 37.000
4.000 55.000 22.000 7.600 79.000 37.000
4.040 55.000 22.000 7.670 79.000 37.000
4.050 55.000 22.000 7.700 79.000 37.000
4.090 55.000 22.000 7.940 5/16 79.000 37.000
4.100 55.000 22.000 8.000 79.000 37.000
4.150 55.000 22.000 8.200 79.000 37.000
4.200 55.000 22.000 8.330 21/64 79.000 37.000
4.220 55.000 22.000 8.430 79.000 37.000
4.250 55.000 22.000 8.500 79.000 37.000
4.300 58.000 24.000 8.600 84.000 40.000
4.370 11/64 58.000 24.000 8.610 84.000 40.000
4.390 58.000 24.000 8.730 11/32 84.000 40.000
4.400 58.000 24.000 8.840 84.000 40.000
4.450 58.000 24.000 9.000 84.000 40.000
4.500 58.000 24.000 9.090 84.000 40.000
4.550 58.000 24.000 9.130 23/64 84.000 40.000
4.570 58.000 24.000 9.340 84.000 40.000
4.600 58.000 24.000 9.400 84.000 40.000
4.620 58.000 24.000 9.500 84.000 40.000
4.650 58.000 24.000 9.520 3/8 89.000 43.000
4.700 58.000 24.000 9.580 89.000 43.000
4.760 3/16 62.000 26.000 9.600 89.000 43.000
4.800 62.000 26.000 9.700 89.000 43.000
4.850 62.000 26.000 9.800 89.000 43.000
4.900 62.000 26.000 9.900 89.000 43.000
4.920 62.000 26.000 9.920 25/64 89.000 43.000
4.950 62.000 26.000 10.000 89.000 43.000
4.980 62.000 26.000 10.200 89.000 43.000
5.000 62.000 26.000 10.260 89.000 43.000
5.060 62.000 26.000 10.320 13/32 89.000 43.000
5.100 62.000 26.000 10.490 89.000 43.000
5.110 62.000 26.000 10.500 89.000 43.000
5.160 13/64 62.000 26.000 10.700 95.000 47.000
5.180 62.000 26.000 10.720 27/64 95.000 47.000
5.200 62.000 26.000 10.900 95.000 47.000
5.220 62.000 26.000 11.000 95.000 47.000
5.300 62.000 26.000 11.100 95.000 47.000
5.500 66.000 28.000 11.110 7/16 95.000 47.000
5.560 7/32 66.000 28.000 11.500 95.000 47.000
5.600 66.000 28.000 11.510 29/64 95.000 47.000
5.610 66.000 28.000 11.800 95.000 47.000
5.700 66.000 28.000 11.910 15/32 102.000 51.000
5.790 66.000 28.000 12.000 102.000 51.000
5.800 66.000 28.000 12.300 31/64 102.000 51.000
5.900 66.000 28.000 12.500 102.000 51.000
5.940 66.000 28.000 12.700 1/2 102.000 51.000
5.950 15/64 66.000 28.000 12.800 102.000 51.000
6.000 66.000 28.000 13.000 102.000 51.000
6.050 70.000 31.000 13.100 33/64 102.000 51.000
6.100 70.000 31.000 13.490 17/32 107.000 54.000
6.150 70.000 31.000 13.500 107.000 54.000
6.200 70.000 31.000 13.890 35/64 107.000 54.000
6.250 70.000 31.000 14.000 107.000 54.000
6.350 1/4 70.000 31.000 14.250 111.000 56.000
6.400 70.000 31.000 14.290 9/16 111.000 56.000
6.500 70.000 31.000 14.500 111.000 56.000
6.530 70.000 31.000 14.680 37/64 111.000 56.000
6.600 70.000 31.000 15.000 111.000 56.000
6.630 70.000 31.000 15.080 19/32 115.000 58.000
6.700 70.000 31.000 15.480 39/64 115.000 58.000
6.750 17/64 74.000 34.000 15.500 115.000 58.000
6.800 74.000 34.000 15.870 5/8 115.000 58.000
6.900 74.000 34.000 16.000 115.000 58.000
7.000 74.000 34.000 16.270 41/64 119.000 60.000
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di1 bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
17.070 43/64 123.000 62.000 18.650 47/64 127.000 64.000
17.460 11/16 123.000 62.000 19.000 127.000 64.000
17.860 45/64 123.000 62.000 19.500 131.000 66.000
18.000 123.000 62.000 19.840 25/32 131.000 66.000
18.260 23/32 127.000 64.000
18.500 127.000 64.000
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Stub drills
3xD| | 1897 or Q} Surface @2
Cutting direction @
. ° wgb thinning = @ 1.0_00 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
] -
N o acidresist./stainless steels ® spring steels ¢ austenitic stainless steels
¢ Hastelloy, Inconel, Nimonic
S o
H o
(%)
g_ GUHRINGNAVIGATOR
a 3 Cutting data page 772
28
=~
z
&,
SN DT
l2
l1
Article no. 329
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.400 1/64 19.000 2.500 1.200 30.000 8.000
0.500 20.000 3.000 1.210 30.000 8.000
0.510 20.000 3.000 1.230 30.000 8.000
0.520 20.000 3.000 1.250 30.000 8.000
0.550 21.000 3.500 1.280 30.000 8.000
0.570 21.000 3.500 1.300 30.000 8.000
0.580 21.000 3.500 1.320 30.000 8.000
0.590 21.000 3.500 1.330 32.000 9.000
0.600 21.000 3.500 1.350 32.000 9.000
0.610 22.000 4.000 1.370 32.000 9.000
0.640 22.000 4.000 1.400 32.000 9.000
0.650 22.000 4.000 1.450 32.000 9.000
0.700 23.000 4.500 1.470 32.000 9.000
0.730 23.000 4.500 1.500 32.000 9.000
0.740 23.000 4.500 1.510 34.000 10.000
0.750 23.000 4.500 1.550 34.000 10.000
0.790 1/32 24.000 5.000 1.570 34.000 10.000
0.800 24.000 5.000 1.590 1/16 34.000 10.000
0.810 24.000 5.000 1.600 34.000 10.000
0.820 24.000 5.000 1.610 34.000 10.000
0.840 24.000 5.000 1.630 34.000 10.000
0.850 24.000 5.000 1.650 34.000 10.000
0.860 25.000 5.500 1.680 34.000 10.000
0.870 25.000 5.500 1.700 34.000 10.000
0.900 25.000 5.500 1.730 36.000 11.000
0.910 25.000 5.500 1.750 36.000 11.000
0.940 25.000 5.500 1.780 36.000 11.000
0.950 25.000 5.500 1.800 36.000 11.000
0.960 26.000 6.000 1.820 36.000 11.000
0.970 26.000 6.000 1.830 36.000 11.000
0.990 26.000 6.000 1.850 36.000 11.000
1.000 26.000 6.000 1.900 36.000 11.000
1.020 26.000 6.000 1.930 38.000 12.000
1.080 26.000 6.000 1.950 38.000 12.000
1.050 26.000 6.000 1.970 38.000 12.000
1.070 28.000 7.000 1.980 5/64 38.000 12.000
1.090 28.000 7.000 1.990 38.000 12.000
1.100 28.000 7.000 2.000 38.000 12.000
1.150 28.000 7.000 2.030 38.000 12.000
1.170 28.000 7.000 2.050 38.000 12.000
1.180 28.000 7.000 2.060 38.000 12.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.080 38.000 12.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
2.100 38.000 12.000 4.100 55.000 22.000
2.150 40.000 13.000 4.150 55.000 22.000
2.180 40.000 13.000 4.200 55.000 22.000
2.200 40.000 13.000 4.220 55.000 22.000
2.250 40.000 13.000 4.250 55.000 22.000
2.260 40.000 13.000 4.300 58.000 24.000
2.300 40.000 13.000 4.350 58.000 24.000
2.320 40.000 13.000 4.370 11/64 58.000 24.000
2.350 40.000 13.000 4.390 58.000 24.000
2.360 40.000 13.000 4.400 58.000 24.000
2.370 43.000 14.000 4.450 58.000 24.000
2.380 3/32 43.000 14.000 4.500 58.000 24.000
2.400 43.000 14.000 4.550 58.000 24.000
2.420 43.000 14.000 4.570 58.000 24.000
2.440 43.000 14.000 4.600 58.000 24.000
2.450 43.000 14.000 4.620 58.000 24.000
2.470 43.000 14.000 4.650 58.000 24.000
2.490 43.000 14.000 4.700 58.000 24.000
2.500 43.000 14.000 4.750 58.000 24.000
2.520 43.000 14.000 4.760 3/16 62.000 26.000
2.530 43.000 14.000 4.800 62.000 26.000
2.550 43.000 14.000 4.850 62.000 26.000
2.580 43.000 14.000 4.900 62.000 26.000
2.600 43.000 14.000 4.920 62.000 26.000
2.640 43.000 14.000 4.950 62.000 26.000
2.650 43.000 14.000 4.980 62.000 26.000
2.700 46.000 16.000 5.000 62.000 26.000
2.710 46.000 16.000 5.020 62.000 26.000
2.750 46.000 16.000 5.050 62.000 26.000
2.780 7/64 46.000 16.000 5.060 62.000 26.000
2.790 46.000 16.000 5.100 62.000 26.000
2.800 46.000 16.000 5.110 62.000 26.000
2.820 46.000 16.000 5.150 62.000 26.000
2.830 46.000 16.000 5.160 13/64 62.000 26.000
2.850 46.000 16.000 5.180 62.000 26.000
2.870 46.000 16.000 5.200 62.000 26.000
2.900 46.000 16.000 5.220 62.000 26.000
2.950 46.000 16.000 5.250 62.000 26.000
3.000 46.000 16.000 5.300 62.000 26.000
3.020 49.000 18.000 5.310 66.000 28.000
3.050 49.000 18.000 5.350 66.000 28.000
3.100 49.000 18.000 5.400 66.000 28.000
3.150 49.000 18.000 5.410 66.000 28.000
3.170 1/8 49.000 18.000 5.450 66.000 28.000
3.200 49.000 18.000 5.500 66.000 28.000
3.250 49.000 18.000 5.550 66.000 28.000
3.260 49.000 18.000 5.560 7/32 66.000 28.000
3.300 49.000 18.000 5.600 66.000 28.000
3.350 49.000 18.000 5.610 66.000 28.000
3.400 52.000 20.000 5.700 66.000 28.000
3.450 52.000 20.000 5.750 66.000 28.000
3.500 52.000 20.000 5.790 66.000 28.000
3.520 52.000 20.000 5.800 66.000 28.000
3.550 52.000 20.000 5.850 66.000 28.000
3.570 9/64 52.000 20.000 5.900 66.000 28.000
3.600 52.000 20.000 5.940 66.000 28.000
3.660 52.000 20.000 5.950 15/64 66.000 28.000
3.700 52.000 20.000 6.000 66.000 28.000
3.730 52.000 20.000 6.040 70.000 31.000
3.750 52.000 20.000 6.050 70.000 31.000
3.800 55.000 22.000 6.100 70.000 31.000
3.850 55.000 22.000 6.150 70.000 31.000
3.860 55.000 22.000 6.200 70.000 31.000
3.900 55.000 22.000 6.250 70.000 31.000
3.910 55.000 22.000 6.300 70.000 31.000
3.950 55.000 22.000 6.320 70.000 31.000
3.970 5/32 55.000 22.000 6.350 1/4 70.000 31.000
3.990 55.000 22.000 6.400 70.000 31.000
4.000 55.000 22.000 6.450 70.000 31.000
4.040 55.000 22.000 6.500 70.000 31.000
4.050 55.000 22.000 6.530 70.000 31.000
4.090 55.000 22.000 6.550 70.000 31.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
6.600 70.000 31.000 10.080 89.000 43.000
6.630 70.000 31.000 10.100 89.000 43.000
6.700 70.000 31.000 10.200 89.000 43.000
6.750 17/64 74.000 34.000 10.300 89.000 43.000
6.800 74.000 34.000 10.320 13/32 89.000 43.000
6.850 74.000 34.000 10.400 89.000 43.000
6.900 74.000 34.000 10.490 89.000 43.000
7.000 74.000 34.000 10.500 89.000 43.000
7.030 74.000 34.000 10.600 89.000 43.000
7.050 74.000 34.000 10.700 95.000 47.000
7.100 74.000 34.000 10.720 27/64 95.000 47.000
7.140 9/32 74.000 34.000 10.800 95.000 47.000
7.200 74.000 34.000 10.900 95.000 47.000
7.250 74.000 34.000 11.000 95.000 47.000
7.300 74.000 34.000 11.100 95.000 47.000
7.350 74.000 34.000 11.110 7/16 95.000 47.000
7.370 74.000 34.000 11.200 95.000 47.000
7.400 74.000 34.000 11.250 95.000 47.000
7.490 74.000 34.000 11.300 95.000 47.000
7.500 74.000 34.000 11.400 95.000 47.000
7.540 19/64 79.000 37.000 11.500 95.000 47.000
7.550 79.000 37.000 11.510 29/64 95.000 47.000
7.600 79.000 37.000 11.600 95.000 47.000
7.670 79.000 37.000 11.700 95.000 47.000
7.700 79.000 37.000 11.800 95.000 47.000
7.750 79.000 37.000 11.910 15/32 102.000 51.000
7.800 79.000 37.000 12.000 102.000 51.000
7.900 79.000 37.000 12.100 102.000 51.000
7.940 5/16 79.000 37.000 12.200 102.000 51.000
8.000 79.000 37.000 12.300 31/64 102.000 51.000
8.030 79.000 37.000 12.500 102.000 51.000
8.050 79.000 37.000 12.600 102.000 51.000
8.100 79.000 37.000 12.700 1/2 102.000 51.000
8.150 79.000 37.000 12.800 102.000 51.000
8.200 79.000 37.000 12.900 102.000 51.000
8.250 79.000 37.000 13.000 102.000 51.000
8.300 79.000 37.000 13.100 33/64 102.000 51.000
8.330 21/64 79.000 37.000 13.200 102.000 51.000
8.400 79.000 37.000 13.490 17/32 107.000 54.000
8.430 79.000 37.000 13.500 107.000 54.000
8.500 79.000 37.000 13.600 107.000 54.000
8.520 84.000 40.000 13.750 107.000 54.000
8.550 84.000 40.000 13.800 107.000 54.000
8.600 84.000 40.000 13.890 35/64 107.000 54.000
8.610 84.000 40.000 14.000 107.000 54.000
8.700 84.000 40.000 14.200 111.000 56.000
8.730 11/32 84.000 40.000 14.290 9/16 111.000 56.000
8.750 84.000 40.000 14.500 111.000 56.000
8.800 84.000 40.000 14.680 37/64 111.000 56.000
8.840 84.000 40.000 14.750 111.000 56.000
8.900 84.000 40.000 15.000 111.000 56.000
9.000 84.000 40.000 15.080 19/32 115.000 58.000
9.050 84.000 40.000 15.480 39/64 115.000 58.000
9.090 84.000 40.000 15.500 115.000 58.000
9.100 84.000 40.000 15.870 5/8 115.000 58.000
9.130 23/64 84.000 40.000 16.000 115.000 58.000
9.200 84.000 40.000 16.200 119.000 60.000
9.250 84.000 40.000 16.270 41/64 119.000 60.000
9.300 84.000 40.000 16.500 119.000 60.000
9.340 84.000 40.000 16.670 21/32 119.000 60.000
9.400 84.000 40.000 17.000 119.000 60.000
9.500 84.000 40.000 17.070 43/64 123.000 62.000
9.520 3/8 89.000 43.000 17.460 11/16 123.000 62.000
9.580 89.000 43.000 17.500 123.000 62.000
9.600 89.000 43.000 17.860 45/64 123.000 62.000
9.700 89.000 43.000 18.000 123.000 62.000
9.750 89.000 43.000 18.500 127.000 64.000
9.800 89.000 43.000 18.650 47/64 127.000 64.000
9.900 89.000 43.000 19.000 127.000 64.000
9.920 25/64 89.000 43.000 19.050 3/4 131.000 66.000
10.000 89.000 43.000 19.450 49/64 131.000 66.000
10.050 89.000 43.000 19.500 131.000 66.000
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
19.840 25/32 131.000 66.000 25.400 1 156.000 78.000
20.000 131.000 66.000 25.500 156.000 78.000
20.250 136.000 68.000 26.000 156.000 78.000
20.500 136.000 68.000 28.000 162.000 81.000
20.640 13/16 136.000 68.000 48.000 228.000 116.000
21.000 136.000 68.000
22.000 141.000 70.000
22.200 141.000 70.000
23.000 146.000 72.000
24.000 151.000 75.000
24.500 151.000 75.000
25.000 63/64 151.000 75.000
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Stub drills
3D v 120 he Q} Tool material _
XDl 1897 B0 Surface ®
Cutting direction @
. ° wgb thinning = @ 1.0_00 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
] -
N o acidresist./stainless steels ® spring steels ¢ austenitic stainless steels
¢ Hastelloy, Inconel, Nimonic
S o
H o
(%)
g:_ GUHRINGNAVIGATOR
a 3 Cutting data page 774
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l1
Article no. 659
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.500 20.000 3.000 2.000 38.000 12.000
0.600 21.000 3.500 2.050 38.000 12.000
0.650 22.000 4.000 2.080 38.000 12.000
0.700 23.000 4.500 2.100 38.000 12.000
0.740 23.000 4.500 2.180 40.000 13.000
0.750 23.000 4.500 2.200 40.000 13.000
0.780 24.000 5.000 2.250 40.000 13.000
0.790 1/32 24.000 5.000 2.260 40.000 13.000
0.800 24.000 5.000 2.300 40.000 13.000
0.850 24.000 5.000 2.350 40.000 13.000
0.900 25.000 5.500 2.370 43.000 14.000
0.950 25.000 5.500 2.380 3/32 43.000 14.000
1.000 26.000 6.000 2.400 43.000 14.000
1.020 26.000 6.000 2.440 43.000 14.000
1.070 28.000 7.000 2.450 43.000 14.000
1.090 28.000 7.000 2.490 43.000 14.000
1.100 28.000 7.000 2.500 43.000 14.000
1.150 28.000 7.000 2.530 43.000 14.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.550 43.000 14.000
1.200 30.000 8.000 2.580 43.000 14.000
1.250 30.000 8.000 2.600 43.000 14.000
1.300 30.000 8.000 2.640 43.000 14.000
1.320 30.000 8.000 2.700 46.000 16.000
1.400 32.000 9.000 2.710 46.000 16.000
1.450 32.000 9.000 2.780 7/64 46.000 16.000
1.500 32.000 9.000 2.800 46.000 16.000
1.510 34.000 10.000 2.820 46.000 16.000
1.530 34.000 10.000 2.850 46.000 16.000
1.550 34.000 10.000 2.900 46.000 16.000
1.570 34.000 10.000 2.950 46.000 16.000
1.590 1/16 34.000 10.000 3.000 46.000 16.000
1.600 34.000 10.000 3.030 49.000 18.000
1.610 34.000 10.000 3.050 49.000 18.000
1.700 34.000 10.000 3.100 49.000 18.000
1.780 36.000 11.000 3.170 1/8 49.000 18.000
1.800 36.000 11.000 3.200 49.000 18.000
1.850 36.000 11.000 3.250 49.000 18.000
1.900 36.000 11.000 3.260 49.000 18.000
1.930 38.000 12.000 3.300 49.000 18.000
1.970 38.000 12.000 3.350 49.000 18.000
1.980 5/64 38.000 12.000 3.400 52.000 20.000
1.990 38.000 12.000 3.450 52.000 20.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

3.500 52.000 20.000 7.400 74.000 34.000
3.570 9/64 52.000 20.000 7.490 74.000 34.000
3.600 52.000 20.000 7.500 74.000 34.000
3.660 52.000 20.000 7.540 19/64 79.000 37.000
3.700 52.000 20.000 7.600 79.000 37.000
3.730 52.000 20.000 7.700 79.000 37.000
3.800 55.000 22.000 7.800 79.000 37.000
3.860 55.000 22.000 7.900 79.000 37.000
3.900 55.000 22.000 7.940 5/16 79.000 37.000
3.910 55.000 22.000 8.000 79.000 37.000
3.970 5/32 55.000 22.000 8.100 79.000 37.000
3.990 55.000 22.000 8.200 79.000 37.000
4.000 55.000 22.000 8.300 79.000 37.000
4.040 55.000 22.000 8.400 79.000 37.000
4.050 55.000 22.000 8.500 79.000 37.000
4.090 55.000 22.000 8.600 84.000 40.000
4.100 55.000 22.000 8.610 84.000 40.000
4.150 55.000 22.000 8.700 84.000 40.000
4.200 55.000 22.000 8.730 11/32 84.000 40.000
4.250 55.000 22.000 8.800 84.000 40.000
4.300 58.000 24.000 8.840 84.000 40.000
4.370 11/64 58.000 24.000 9.000 84.000 40.000
4.390 58.000 24.000 9.100 84.000 40.000
4.400 58.000 24.000 9.130 23/64 84.000 40.000
4.500 58.000 24.000 9.200 84.000 40.000
4.600 58.000 24.000 9.300 84.000 40.000
4.620 58.000 24.000 9.400 84.000 40.000
4.700 58.000 24.000 9.500 84.000 40.000
4.760 3/16 62.000 26.000 9.520 3/8 89.000 43.000
4.800 62.000 26.000 9.600 89.000 43.000
4.850 62.000 26.000 9.700 89.000 43.000
4.900 62.000 26.000 9.800 89.000 43.000
4.920 62.000 26.000 9.920 25/64 89.000 43.000
5.000 62.000 26.000 10.000 89.000 43.000
5.060 62.000 26.000 10.100 89.000 43.000
5.100 62.000 26.000 10.200 89.000 43.000
5.160 13/64 62.000 26.000 10.250 89.000 43.000
5.200 62.000 26.000 10.320 13/32 89.000 43.000
5.220 62.000 26.000 10.500 89.000 43.000
5.300 62.000 26.000 10.720 27/64 95.000 47.000
5.310 66.000 28.000 10.800 95.000 47.000
5.400 66.000 28.000 10.900 95.000 47.000
5.500 66.000 28.000 11.000 95.000 47.000
5.560 7/32 66.000 28.000 11.110 7/16 95.000 47.000
5.600 66.000 28.000 11.500 95.000 47.000
5.610 66.000 28.000 12.000 102.000 51.000
5.700 66.000 28.000 12.100 102.000 51.000
5.800 66.000 28.000 12.200 102.000 51.000
5.900 66.000 28.000 12.300 31/64 102.000 51.000
5.940 66.000 28.000 12.500 102.000 51.000
6.000 66.000 28.000 12.700 1/2 102.000 51.000
6.040 70.000 31.000 12.800 102.000 51.000
6.050 70.000 31.000 13.000 102.000 51.000
6.100 70.000 31.000 13.300 107.000 54.000
6.150 70.000 31.000 13.490 17/32 107.000 54.000
6.200 70.000 31.000 13.500 107.000 54.000
6.300 70.000 31.000 14.000 107.000 54.000
6.350 1/4 70.000 31.000 14.290 9/16 111.000 56.000
6.400 70.000 31.000 14.500 111.000 56.000
6.500 70.000 31.000 15.000 111.000 56.000
6.530 70.000 31.000 15.500 115.000 58.000
6.600 70.000 31.000

6.700 70.000 31.000

6.750 17/64 74.000 34.000

6.800 74.000 34.000

6.900 74.000 34.000

7.000 74.000 34.000

7.100 74.000 34.000

7.140 9/32 74.000 34.000

7.200 74.000 34.000

7.300 74.000 34.000

7.370 74.000 34.000
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Stub drills
~3xD|| 1gg7 | |GV 120 e Q} Surface .
Cutting direction @
. ° wgb thinning = @ 1.0_00 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
] -
N o acidresist./stainless steels ® spring steels ¢ austenitic stainless steels
¢ Hastelloy, Inconel, Nimonic
S o
H o
(%)
g:_ GUHRINGNAVIGATOR
a 3 Cutting data page 774
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Article no. 2461
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 5.300 62.000 26.000
1.100 28.000 7.000 5.400 66.000 28.000
1.200 30.000 8.000 5.500 66.000 28.000
1.300 30.000 8.000 5.600 66.000 28.000
1.400 32.000 9.000 5.800 66.000 28.000
1.500 32.000 9.000 6.000 66.000 28.000
1.600 34.000 10.000 6.100 70.000 31.000
1.700 34.000 10.000 6.200 70.000 31.000
1.800 36.000 11.000 6.300 70.000 31.000
1.900 36.000 11.000 6.400 70.000 31.000
2.000 38.000 12.000 6.500 70.000 31.000
2.100 38.000 12.000 6.600 70.000 31.000
2.200 40.000 13.000 6.800 74.000 34.000
2.300 40.000 13.000 6.900 74.000 34.000
2.400 43.000 14.000 7.000 74.000 34.000
2.500 43.000 14.000 7.200 74.000 34.000
2.600 43.000 14.000 7.300 74.000 34.000
2.700 46.000 16.000 7.400 74.000 34.000
2.800 46.000 16.000 7.500 74.000 34.000
2.900 46.000 16.000 7.600 79.000 37.000
3.000 46.000 16.000 7.800 79.000 37.000
3.100 49.000 18.000 8.000 79.000 37.000
3.200 49.000 18.000 8.100 79.000 37.000
3.300 49.000 18.000 8.200 79.000 37.000
3.400 52.000 20.000 8.300 79.000 37.000
3.500 52.000 20.000 8.500 79.000 37.000
3.600 52.000 20.000 8.600 84.000 40.000
3.700 52.000 20.000 8.700 84.000 40.000
3.800 55.000 22.000 8.800 84.000 40.000
3.900 55.000 22.000 9.000 84.000 40.000
4.000 55.000 22.000 9.200 84.000 40.000
4.200 55.000 22.000 9.300 84.000 40.000
4.300 58.000 24.000 9.500 84.000 40.000
4.400 58.000 24.000 9.800 89.000 43.000
4.500 58.000 24.000 10.000 89.000 43.000
4.600 58.000 24.000 10.200 89.000 43.000
4.700 58.000 24.000 10.500 89.000 43.000
4.800 62.000 26.000 11.000 95.000 47.000
4.900 62.000 26.000 11.500 95.000 47.000
5.000 62.000 26.000 12.000 102.000 51.000
5.100 62.000 26.000 13.000 102.000 51.000
5.200 62.000 26.000
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Stub drills
~3xD GV 120
1897 or Surface ke
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 2.370 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
] -
N o acidresist./stainless steels ® spring steels ¢ austenitic stainless steels
¢ Hastelloy, Inconel, Nimonic
S o
H o
— = k7
GUHRINGNAVIGATOR E
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Article no.

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.450 19.000 2.500 2.000 38.000 12.000
0.500 20.000 3.000 2.020 38.000 12.000
0.620 22.000 4.000 2.080 38.000 12.000
0.700 23.000 4.500 2.100 38.000 12.000
0.710 23.000 4.500 2.180 40.000 13.000
0.750 23.000 4.500 2.200 40.000 13.000
0.800 24.000 5.000 2.260 40.000 13.000
0.900 25.000 5.500 2.300 40.000 13.000
1.000 26.000 6.000 2.370 43.000 14.000
1.030 26.000 6.000 2.380 3/32 43.000 14.000
1.040 26.000 6.000 2.440 43.000 14.000
1.050 26.000 6.000 2.500 43.000 14.000
1.060 26.000 6.000 2.550 43.000 14.000
1.090 28.000 7.000 2.600 43.000 14.000
1.150 28.000 7.000 2.640 43.000 14.000
1.170 28.000 7.000 2.750 46.000 16.000
1.180 28.000 7.000 2.770 46.000 16.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.780 7/64 46.000 16.000
1.200 30.000 8.000 2.820 46.000 16.000
1.210 30.000 8.000 2.950 46.000 16.000
1.220 30.000 8.000 3.000 46.000 16.000
1.230 30.000 8.000 3.150 49.000 18.000
1.300 30.000 8.000 3.170 1/8 49.000 18.000
1.320 30.000 8.000 3.200 49.000 18.000
1.350 32.000 9.000 3.400 52.000 20.000
1.420 32.000 9.000 3.450 52.000 20.000
1.450 32.000 9.000 3.500 52.000 20.000
1.470 32.000 9.000 3.600 52.000 20.000
1.500 32.000 9.000 3.700 52.000 20.000
1.510 34.000 10.000 3.860 55.000 22.000
1.530 34.000 10.000 3.970 5/32 55.000 22.000
1.550 34.000 10.000 3.990 55.000 22.000
1.590 1/16 34.000 10.000 4.000 55.000 22.000
1.600 34.000 10.000 4.040 55.000 22.000
1.610 34.000 10.000 4.090 55.000 22.000
1.650 34.000 10.000 4.100 55.000 22.000
1.700 34.000 10.000 4.200 55.000 22.000
1.780 36.000 11.000 4.300 58.000 24.000
1.800 36.000 11.000 4.370 11/64 58.000 24.000
1.930 38.000 12.000 4.390 58.000 24.000
1.980 5/64 38.000 12.000 4.400 58.000 24.000
1.990 38.000 12.000 4.500 58.000 24.000
GUHRING 225
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dil I 12 di1 I 12

mm inch mm mm mm inch mm mm
4.570 58.000 24.000 8.700 84.000 40.000
4.620 58.000 24.000 8.730 11/32 84.000 40.000
4.760 3/16 62.000 26.000 8.800 84.000 40.000
4.850 62.000 26.000 9.000 84.000 40.000
4.920 62.000 26.000 9.090 84.000 40.000
4.980 62.000 26.000 9.100 84.000 40.000
5.000 62.000 26.000 9.130 23/64 84.000 40.000
5.100 62.000 26.000 9.200 84.000 40.000
5.110 62.000 26.000 9.340 84.000 40.000
5.160 13/64 62.000 26.000 9.400 84.000 40.000
5.200 62.000 26.000 9.520 3/8 89.000 43.000
5.220 62.000 26.000 9.580 89.000 43.000
5.310 66.000 28.000 9.700 89.000 43.000
5.400 66.000 28.000 9.900 89.000 43.000
5.410 66.000 28.000 9.920 25/64 89.000 43.000
5.500 66.000 28.000 10.000 89.000 43.000
5.560 7/32 66.000 28.000 10.080 89.000 43.000
5.600 66.000 28.000 10.260 89.000 43.000
5.610 66.000 28.000 10.490 89.000 43.000
5.700 66.000 28.000 10.720 27/64 95.000 47.000
5.750 66.000 28.000 10.900 95.000 47.000
5.800 66.000 28.000 11.000 95.000 47.000
5.900 66.000 28.000 11.100 95.000 47.000
6.000 66.000 28.000 11.200 95.000 47.000
6.040 70.000 31.000 11.300 95.000 47.000
6.300 70.000 31.000 11.510 29/64 95.000 47.000
6.400 70.000 31.000 11.910 15/32 102.000 51.000
6.500 70.000 31.000 12.000 102.000 51.000
6.600 70.000 31.000 12.300 31/64 102.000 51.000
6.750 17/64 74.000 34.000 12.400 102.000 51.000
6.800 74.000 34.000 13.000 102.000 51.000
7.000 74.000 34.000 13.500 107.000 54.000
7.030 74.000 34.000 14.000 107.000 54.000
7.050 74.000 34.000 14.700 111.000 56.000
7.100 74.000 34.000 15.100 115.000 58.000
7.140 9/32 74.000 34.000 15.500 115.000 58.000
7.370 74.000 34.000 16.000 115.000 58.000
7.490 74.000 34.000 19.500 131.000 66.000
7.540 19/64 79.000 37.000 19.750 131.000 66.000
7.600 79.000 37.000 22.500 146.000 72.000
7.700 79.000 37.000 23.500 146.000 72.000
7.900 79.000 37.000 24.000 151.000 75.000
8.000 79.000 37.000 25.000 63/64 151.000 75.000
8.030 79.000 37.000 25.500 156.000 78.000
8.330 21/64 79.000 37.000 26.000 156.000 78.000
8.430 79.000 37.000 27.000 162.000 81.000
8.500 79.000 37.000 32.000 180.000 90.000
8.610 84.000 40.000




STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

Stub drills

GT 80 h8

~3xD
1897 130°

Surface

®
Cutting direction @

web thinning = @ 1.000 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel

P .
M
. -
N
s
H

¢ increased wear resistance

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 774

o for higher tensile steels ® long chipping materials up to 1000 N/mm? e Al-
and Cu-alloys e soft bronzes e electrolytic copper ® ductile brass

> N> H T
lo
l1
Article no.

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 4.700 58.000 24.000
1.100 28.000 7.000 4.760 3/16 62.000 26.000
1.190 3/64 30.000 8.000 4.800 62.000 26.000
1.200 30.000 8.000 4.900 62.000 26.000
1.300 30.000 8.000 5.000 62.000 26.000
1.400 32.000 9.000 5.100 62.000 26.000
1.500 32.000 9.000 5.160 13/64 62.000 26.000
1.600 34.000 10.000 5.200 62.000 26.000
1.700 34.000 10.000 5.300 62.000 26.000
1.800 36.000 11.000 5.400 66.000 28.000
1.900 36.000 11.000 5.500 66.000 28.000
2.000 38.000 12.000 5.560 7/32 66.000 28.000
2.100 38.000 12.000 5.600 66.000 28.000
2.200 40.000 13.000 5.700 66.000 28.000
2.300 40.000 13.000 5.800 66.000 28.000
2.400 43.000 14.000 5.900 66.000 28.000
2.500 43.000 14.000 6.000 66.000 28.000
2.580 43.000 14.000 6.100 70.000 31.000
2.600 43.000 14.000 6.200 70.000 31.000
2.800 46.000 16.000 6.350 1/4 70.000 31.000
2.900 46.000 16.000 6.400 70.000 31.000
3.000 46.000 16.000 6.500 70.000 31.000
3.100 49.000 18.000 6.600 70.000 31.000
3.170 1/8 49.000 18.000 6.700 70.000 31.000
3.200 49.000 18.000 6.750 17/64 74.000 34.000
3.300 49.000 18.000 6.800 74.000 34.000
3.400 52.000 20.000 6.900 74.000 34.000
3.500 52.000 20.000 7.000 74.000 34.000
3.570 9/64 52.000 20.000 7.140 9/32 74.000 34.000
3.600 52.000 20.000 7.200 74.000 34.000
3.700 52.000 20.000 7.300 74.000 34.000
3.800 55.000 22.000 7.400 74.000 34.000
3.900 55.000 22.000 7.500 74.000 34.000
3.970 5/32 55.000 22.000 7.540 19/64 79.000 37.000
4.000 55.000 22.000 7.800 79.000 37.000
4.100 55.000 22.000 7.940 5/16 79.000 37.000
4.200 55.000 22.000 8.000 79.000 37.000
4.300 58.000 24.000 8.100 79.000 37.000
4.370 11/64 58.000 24.000 8.200 79.000 37.000
4.400 58.000 24.000 8.300 79.000 37.000
4.500 58.000 24.000 8.330 21/64 79.000 37.000
4.600 58.000 24.000 8.500 79.000 37.000
GUHRING 227
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

8.600 84.000 40.000 12.800 102.000 51.000
8.700 84.000 40.000 13.000 102.000 51.000
9.000 84.000 40.000 13.100 33/64 102.000 51.000
9.100 84.000 40.000 13.490 17/32 107.000 54.000
9.130 23/64 84.000 40.000 13.500 107.000 54.000
9.200 84.000 40.000 14.000 107.000 54.000
9.300 84.000 40.000 14.500 111.000 56.000
9.400 84.000 40.000 15.000 111.000 56.000
9.600 89.000 43.000 15.500 115.000 58.000
9.700 89.000 43.000 16.000 115.000 58.000
9.800 89.000 43.000 16.500 119.000 60.000
9.920 25/64 89.000 43.000 17.000 119.000 60.000
10.000 89.000 43.000 17.500 123.000 62.000
10.200 89.000 43.000 18.000 123.000 62.000
10.320 13/32 89.000 43.000 18.500 127.000 64.000
10.500 89.000 43.000 19.000 127.000 64.000
11.000 95.000 47.000 20.000 131.000 66.000
11.500 95.000 47.000

11.510 29/64 95.000 47.000

11.800 95.000 47.000

12.000 102.000 51.000

12.300 31/64 102.000 51.000

12.500 102.000 51.000

12.700 1/2 102.000 51.000

228 GUHRING



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

Stub drills
130° Surface ®
Cutting direction @
. ° wgb thinning = @ 1.0_00 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
M-
N o long chipping materials up to 1000 N/mm? e Al- and Cu-alloys e soft
s bronzes e electrolytic copper ® ductile brass
H
GUHRINGNAVIGATOR E
Cutting data page 774 § )
55
=)
o
175
SN DT
lo
l1
Article no. 2498
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 5.600 66.000 28.000
1.200 30.000 8.000 6.000 66.000 28.000
1.300 30.000 8.000 6.200 70.000 31.000
1.500 32.000 9.000 6.500 70.000 31.000
1.600 34.000 10.000 6.600 70.000 31.000
1.800 36.000 11.000 6.800 74.000 34.000
2.000 38.000 12.000 6.900 74.000 34.000
2.100 38.000 12.000 7.000 74.000 34.000
2.200 40.000 13.000 7.500 74.000 34.000
2.300 40.000 13.000 7.600 79.000 37.000
2.400 43.000 14.000 7.700 79.000 37.000
2.500 43.000 14.000 7.800 79.000 37.000
2.600 43.000 14.000 8.000 79.000 37.000
2.800 46.000 16.000 8.500 79.000 37.000
2.900 46.000 16.000 8.600 84.000 40.000
3.000 46.000 16.000 9.000 84.000 40.000
3.100 49.000 18.000 9.300 84.000 40.000
3.200 49.000 18.000 9.500 84.000 40.000
3.300 49.000 18.000 10.000 89.000 43.000
3.400 52.000 20.000 10.200 89.000 43.000
3.500 52.000 20.000 10.500 89.000 43.000
3.600 52.000 20.000 10.800 95.000 47.000
3.700 52.000 20.000 11.000 95.000 47.000
4.000 55.000 22.000 11.800 95.000 47.000
4.100 55.000 22.000 12.000 102.000 51.000
4.200 55.000 22.000 12.500 102.000 51.000
4.300 58.000 24.000 13.000 102.000 51.000
4.400 58.000 24.000 13.500 107.000 54.000
4.500 58.000 24.000 14.000 107.000 54.000
4.600 58.000 24.000 14.500 111.000 56.000
4.700 58.000 24.000 15.000 111.000 56.000
5.000 62.000 26.000 16.000 115.000 58.000
5.100 62.000 26.000
5.200 62.000 26.000
5.300 62.000 26.000
5.500 66.000 28.000

GUHRING 229
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GUHRINGNAVIGATOR

o

o stainless/acid-/heat-resistant austenitic steels (V2A and V4A)

Cutting data page 772

relieved cone e Co-alloyed high speed steel ® increased wear resistance

Surface

Cutting direction

O
@®

> N> H T
lo
l1
Article no. 1261
dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

1.000 26.000 6.000 6.100 70.000 31.000
1.100 28.000 7.000 6.300 70.000 31.000
1.200 30.000 8.000 6.400 70.000 31.000
1.300 30.000 8.000 6.500 70.000 31.000
1.500 32.000 9.000 6.600 70.000 31.000
1.590 1/16 34.000 10.000 6.800 74.000 34.000
1.600 34.000 10.000 7.000 74.000 34.000
1.700 34.000 10.000 7.100 74.000 34.000
1.900 36.000 11.000 7.200 74.000 34.000
2.000 38.000 12.000 7.300 74.000 34.000
2.200 40.000 13.000 7.400 74.000 34.000
2.300 40.000 13.000 7.500 74.000 34.000
2.400 43.000 14.000 7.700 79.000 37.000
2.500 43.000 14.000 7.800 79.000 37.000
2.600 43.000 14.000 7.900 79.000 37.000
2.700 46.000 16.000 8.000 79.000 37.000
2.800 46.000 16.000 8.300 79.000 37.000
2.900 46.000 16.000 8.400 79.000 37.000
3.000 46.000 16.000 8.500 79.000 37.000
3.100 49.000 18.000 8.600 84.000 40.000
3.200 49.000 18.000 8.700 84.000 40.000
3.300 49.000 18.000 8.800 84.000 40.000
3.400 52.000 20.000 9.000 84.000 40.000
3.500 52.000 20.000 9.100 84.000 40.000
3.600 52.000 20.000 9.300 84.000 40.000
3.700 52.000 20.000 9.500 84.000 40.000
3.800 55.000 22.000 9.900 89.000 43.000
4.000 55.000 22.000 10.000 89.000 43.000
4.100 55.000 22.000 10.200 89.000 43.000
4.200 55.000 22.000 10.900 95.000 47.000
4.300 58.000 24.000 11.500 95.000 47.000
4.500 58.000 24.000 12.000 102.000 51.000
4.700 58.000 24.000

4.800 62.000 26.000

5.000 62.000 26.000

5.100 62.000 26.000

5.200 62.000 26.000

5.500 66.000 28.000

5.600 66.000 28.000

5.800 66.000 28.000

5.900 66.000 28.000

6.000 66.000 28.000

230 GUHRING
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Stub drills

~3xD|| 1897 VA

h8 Q}

Surface

130°

Cutting direction

®
. o web thinning = @ 1.000 e optimised split point ® Co-alloyed high speed
: &

o stainless/acid-/heat-resistant austenitic steels (V2A and V4A) e special

steel e increased wear resistance
M
. o
N
S
H

alloys
L]
GUHRINGNAVIGATOR E
Cutting data page 774 E o
B3
!
[ @
b
> N D T
l2
l1
Article no. 572
di1 1 12 di bl 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 5.100 62.000 26.000
1.100 28.000 7.000 5.200 62.000 26.000
1.200 30.000 8.000 5.300 62.000 26.000
1.300 30.000 8.000 5.400 66.000 28.000
1.400 32.000 9.000 5.500 66.000 28.000
1.500 32.000 9.000 5.550 66.000 28.000
1.600 34.000 10.000 5.600 66.000 28.000
1.700 34.000 10.000 5.700 66.000 28.000
1.800 36.000 11.000 5.800 66.000 28.000
1.900 36.000 11.000 5.900 66.000 28.000
2.000 38.000 12.000 6.000 66.000 28.000
2.100 38.000 12.000 6.100 70.000 31.000
2.200 40.000 13.000 6.200 70.000 31.000
2.300 40.000 13.000 6.300 70.000 31.000
2.400 43.000 14.000 6.400 70.000 31.000
2.500 43.000 14.000 6.500 70.000 31.000
2.600 43.000 14.000 6.600 70.000 31.000
2.700 46.000 16.000 6.700 70.000 31.000
2.800 46.000 16.000 6.800 74.000 34.000
2.900 46.000 16.000 6.900 74.000 34.000
3.000 46.000 16.000 7.000 74.000 34.000
3.100 49.000 18.000 7.100 74.000 34.000
3.200 49.000 18.000 7.200 74.000 34.000
3.300 49.000 18.000 7.300 74.000 34.000
3.400 52.000 20.000 7.400 74.000 34.000
3.500 52.000 20.000 7.450 74.000 34.000
3.600 52.000 20.000 7.500 74.000 34.000
3.700 52.000 20.000 7.600 79.000 37.000
3.800 55.000 22.000 7.700 79.000 37.000
3.900 55.000 22.000 7.800 79.000 37.000
4.000 55.000 22.000 7.900 79.000 37.000
4.100 55.000 22.000 8.000 79.000 37.000
4.200 55.000 22.000 8.100 79.000 37.000
4.300 58.000 24.000 8.200 79.000 37.000
4.400 58.000 24.000 8.300 79.000 37.000
4.500 58.000 24.000 8.400 79.000 37.000
4.600 58.000 24.000 8.500 79.000 37.000
4.650 58.000 24.000 8.600 84.000 40.000
4.700 58.000 24.000 8.700 84.000 40.000
4.800 62.000 26.000 8.800 84.000 40.000
4.900 62.000 26.000 8.900 84.000 40.000
5.000 62.000 26.000 9.000 84.000 40.000
GUHRING 23
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
9.100 84.000 40.000 10.500 89.000 43.000
9.200 84.000 40.000 11.000 95.000 47.000
9.250 84.000 40.000 11.200 95.000 47.000
9.300 84.000 40.000 11.500 95.000 47.000
9.400 84.000 40.000 11.800 95.000 47.000
9.500 84.000 40.000 12.000 102.000 51.000
9.600 89.000 43.000 12.500 102.000 51.000
9.700 89.000 43.000 13.000 102.000 51.000
9.800 89.000 43.000
9.900 89.000 43.000
10.000 89.000 43.000
10.200 89.000 43.000
232 GUHRING



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7
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Stub drills
~3xD P2000
1897 1ig° Surface @
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 1.000 e relieved cone e universal application with wave
grind e Co-alloyed high speed steel  increased wear resistance e for
M o professional use e also for hand drilling machines
M-
N o long chipping steels up to 1000 N/mm? e cast and AlSi-alloys
S
H
— = B
GUHRINGNAVIGATOR 2
Cutting data page 774 § )
55
<
=)
o
175
=~ 5|
lo
l1
Article no.

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 5.800 66.000 28.000
1.100 28.000 7.000 6.000 66.000 28.000
1.200 30.000 8.000 6.100 70.000 31.000
1.300 30.000 8.000 6.200 70.000 31.000
1.400 32.000 9.000 6.300 70.000 31.000
1.500 32.000 9.000 6.400 70.000 31.000
1.600 34.000 10.000 6.500 70.000 31.000
1.700 34.000 10.000 6.600 70.000 31.000
1.800 36.000 11.000 6.700 70.000 31.000
1.900 36.000 11.000 6.900 74.000 34.000
2.000 38.000 12.000 7.000 74.000 34.000
2.100 38.000 12.000 7.100 74.000 34.000
2.200 40.000 13.000 7.200 74.000 34.000
2.300 40.000 13.000 7.300 74.000 34.000
2.400 43.000 14.000 7.400 74.000 34.000
2.700 46.000 16.000 7.500 74.000 34.000
2.800 46.000 16.000 7.600 79.000 37.000
2.900 46.000 16.000 7.700 79.000 37.000
3.000 46.000 16.000 7.800 79.000 37.000
3.100 49.000 18.000 7.900 79.000 37.000
3.300 49.000 18.000 8.000 79.000 37.000
3.400 52.000 20.000 8.100 79.000 37.000
3.500 52.000 20.000 8.200 79.000 37.000
3.600 52.000 20.000 8.300 79.000 37.000
3.700 52.000 20.000 8.400 79.000 37.000
3.800 55.000 22.000 8.500 79.000 37.000
4.000 55.000 22.000 8.600 84.000 40.000
4.100 55.000 22.000 8.700 84.000 40.000
4.200 55.000 22.000 8.800 84.000 40.000
4.400 58.000 24.000 8.900 84.000 40.000
4.500 58.000 24.000 9.000 84.000 40.000
4.600 58.000 24.000 9.100 84.000 40.000
4.700 58.000 24.000 9.200 84.000 40.000
4.800 62.000 26.000 9.300 84.000 40.000
4.900 62.000 26.000 9.400 84.000 40.000
5.000 62.000 26.000 9.500 84.000 40.000
5.200 62.000 26.000 9.600 89.000 43.000
5.300 62.000 26.000 9.700 89.000 43.000
5.400 66.000 28.000 9.800 89.000 43.000
5.500 66.000 28.000 9.900 89.000 43.000
5.600 66.000 28.000 10.000 89.000 43.000
5.700 66.000 28.000 10.200 89.000 43.000
GUHRING 233
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di1 bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
10.500 89.000 43.000
11.500 95.000 47.000
12.000 102.000 51.000
12.500 102.000 51.000
13.000 102.000 51.000
234 GUHRING



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7
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Stub drills
3D N he Q} Tool material _
XDl 1897 e Surface O
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 1.000 ¢ !'elieved cone ¢ high Co- and Mo-content
® especially high wear resistance
M o
M-
N e medium/high tensile CrNi-based alloys ¢ Hastelloy, Inconel, Nimonic
e stainless/acid-/heat-resistant steels ® wear-resistant sheet metals
S o . steels/bronzes up to 1400 N/mm?
H o
GUHRINGNAVIGATOR E
Cutting data page 772 E o
25
| =)
o
/ 175
S N D D
lo
l1
Article no. 1259
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 4.700 58.000 24.000
1.100 28.000 7.000 4.760 3/16 62.000 26.000
1.200 30.000 8.000 4.800 62.000 26.000
1.300 30.000 8.000 4.900 62.000 26.000
1.400 32.000 9.000 5.000 62.000 26.000
1.500 32.000 9.000 5.100 62.000 26.000
1.600 34.000 10.000 5.200 62.000 26.000
1.700 34.000 10.000 5.300 62.000 26.000
1.800 36.000 11.000 5.400 66.000 28.000
1.900 36.000 11.000 5.500 66.000 28.000
2.000 38.000 12.000 5.560 7/32 66.000 28.000
2.100 38.000 12.000 5.600 66.000 28.000
2.200 40.000 13.000 5.700 66.000 28.000
2.300 40.000 13.000 5.800 66.000 28.000
2.380 3/32 43.000 14.000 5.950 15/64 66.000 28.000
2.400 43.000 14.000 6.000 66.000 28.000
2.500 43.000 14.000 6.100 70.000 31.000
2.600 43.000 14.000 6.200 70.000 31.000
2.700 46.000 16.000 6.300 70.000 31.000
2.780 7/64 46.000 16.000 6.350 1/4 70.000 31.000
2.800 46.000 16.000 6.400 70.000 31.000
2.900 46.000 16.000 6.500 70.000 31.000
3.000 46.000 16.000 6.600 70.000 31.000
3.100 49.000 18.000 6.800 74.000 34.000
3.170 1/8 49.000 18.000 7.000 74.000 34.000
3.200 49.000 18.000 7.100 74.000 34.000
3.300 49.000 18.000 7.140 9/32 74.000 34.000
3.400 52.000 20.000 7.200 74.000 34.000
3.500 52.000 20.000 7.300 74.000 34.000
3.600 52.000 20.000 7.400 74.000 34.000
3.700 52.000 20.000 7.500 74.000 34.000
3.800 55.000 22.000 7.540 19/64 79.000 37.000
3.900 55.000 22.000 7.600 79.000 37.000
3.970 5/32 55.000 22.000 7.700 79.000 37.000
4.000 55.000 22.000 7.800 79.000 37.000
4.100 55.000 22.000 7.900 79.000 37.000
4.200 55.000 22.000 7.940 5/16 79.000 37.000
4.300 58.000 24.000 8.000 79.000 37.000
4.370 11/64 58.000 24.000 8.100 79.000 37.000
4.400 58.000 24.000 8.200 79.000 37.000
4.500 58.000 24.000 8.300 79.000 37.000
4.600 58.000 24.000 8.330 21/64 79.000 37.000
GUHRING 35
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
8.500 79.000 37.000 11.500 95.000 47.000
8.600 84.000 40.000 12.000 102.000 51.000
8.700 84.000 40.000 12.500 102.000 51.000
9.000 84.000 40.000 12.700 1/2 102.000 51.000
9.300 84.000 40.000 13.000 102.000 51.000
9.400 84.000 40.000 14.000 107.000 54.000
9.500 84.000 40.000 15.000 111.000 56.000
9.800 89.000 43.000 15.870 5/8 115.000 58.000
9.900 89.000 43.000
10.000 89.000 43.000
10.500 89.000 43.000
11.000 95.000 47.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

Stub drills
~3xD GT 500
1897 130° Surface .
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 1.000 e relieved cone point geometry with special
type B web thinning ¢ PM-Co-alloyed high speed steel ¢ especially high
M o rigidity e especially high wear resistance
N -
N o high-tensile materials, high-alloyed steels ® heat treatable and case
s hardened steels ¢ cast iron, brass, bronze
o
H o
— = k7
GUHRINGNAVIGATOR 2
Cutting data page 774 g )
3
<
2
o
175
=~ 5|
lo
l1
Article no.

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 2.640 43.000 14.000
1.020 26.000 6.000 2.700 46.000 16.000
1.040 26.000 6.000 2.710 46.000 16.000
1.070 28.000 7.000 2.780 7/64 46.000 16.000
1.090 28.000 7.000 2.790 46.000 16.000
1.100 28.000 7.000 2.800 46.000 16.000
1.180 28.000 7.000 2.820 46.000 16.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.870 46.000 16.000
1.200 30.000 8.000 2.900 46.000 16.000
1.300 30.000 8.000 2.950 46.000 16.000
1.320 30.000 8.000 3.000 46.000 16.000
1.400 32.000 9.000 3.050 49.000 18.000
1.500 32.000 9.000 3.100 49.000 18.000
1.510 34.000 10.000 3.170 1/8 49.000 18.000
1.590 1/16 34.000 10.000 3.200 49.000 18.000
1.600 34.000 10.000 3.260 49.000 18.000
1.610 34.000 10.000 3.300 49.000 18.000
1.700 34.000 10.000 3.400 52.000 20.000
1.780 36.000 11.000 3.450 52.000 20.000
1.800 36.000 11.000 3.500 52.000 20.000
1.850 36.000 11.000 3.570 9/64 52.000 20.000
1.900 36.000 11.000 3.600 52.000 20.000
1.930 38.000 12.000 3.660 52.000 20.000
1.980 5/64 38.000 12.000 3.700 52.000 20.000
1.990 38.000 12.000 3.730 52.000 20.000
2.000 38.000 12.000 3.800 55.000 22.000
2.060 38.000 12.000 3.860 55.000 22.000
2.080 38.000 12.000 3.900 55.000 22.000
2.100 38.000 12.000 3.910 55.000 22.000
2.180 40.000 13.000 3.970 5/32 55.000 22.000
2.200 40.000 13.000 3.990 55.000 22.000
2.260 40.000 13.000 4.000 55.000 22.000
2.300 40.000 13.000 4.040 55.000 22.000
2.370 43.000 14.000 4.090 55.000 22.000
2.380 3/32 43.000 14.000 4.100 55.000 22.000
2.400 43.000 14.000 4.200 55.000 22.000
2.440 43.000 14.000 4.220 55.000 22.000
2.490 43.000 14.000 4.300 58.000 24.000
2.500 43.000 14.000 4.370 11/64 58.000 24.000
2.530 43.000 14.000 4.390 58.000 24.000
2.580 43.000 14.000 4.400 58.000 24.000
2.600 43.000 14.000 4.500 58.000 24.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

4.570 58.000 24.000 7.940 5/16 79.000 37.000
4.600 58.000 24.000 8.000 79.000 37.000
4.620 58.000 24.000 8.030 79.000 37.000
4.650 58.000 24.000 8.100 79.000 37.000
4.700 58.000 24.000 8.200 79.000 37.000
4.760 3/16 62.000 26.000 8.300 79.000 37.000
4.800 62.000 26.000 8.330 21/64 79.000 37.000
4.850 62.000 26.000 8.400 79.000 37.000
4.900 62.000 26.000 8.430 79.000 37.000
4.920 62.000 26.000 8.500 79.000 37.000
4.980 62.000 26.000 8.600 84.000 40.000
5.000 62.000 26.000 8.610 84.000 40.000
5.060 62.000 26.000 8.730 11/32 84.000 40.000
5.100 62.000 26.000 8.800 84.000 40.000
5.110 62.000 26.000 8.840 84.000 40.000
5.160 13/64 62.000 26.000 8.900 84.000 40.000
5.180 62.000 26.000 9.000 84.000 40.000
5.200 62.000 26.000 9.090 84.000 40.000
5.220 62.000 26.000 9.130 23/64 84.000 40.000
5.300 62.000 26.000 9.200 84.000 40.000
5.310 66.000 28.000 9.300 84.000 40.000
5.400 66.000 28.000 9.340 84.000 40.000
5.410 66.000 28.000 9.350 84.000 40.000
5.500 66.000 28.000 9.400 84.000 40.000
5.560 7/32 66.000 28.000 9.500 84.000 40.000
5.600 66.000 28.000 9.520 3/8 89.000 43.000
5.610 66.000 28.000 9.580 89.000 43.000
5.700 66.000 28.000 9.600 89.000 43.000
5.790 66.000 28.000 9.700 89.000 43.000
5.800 66.000 28.000 9.800 89.000 43.000
5.900 66.000 28.000 9.920 25/64 89.000 43.000
5.940 66.000 28.000 10.000 89.000 43.000
5.950 15/64 66.000 28.000 10.080 89.000 43.000
6.000 66.000 28.000 10.200 89.000 43.000
6.040 70.000 31.000 10.260 89.000 43.000
6.100 70.000 31.000 10.320 13/32 89.000 43.000
6.150 70.000 31.000 10.490 89.000 43.000
6.200 70.000 31.000 10.500 89.000 43.000
6.250 70.000 31.000 10.720 27/64 95.000 47.000
6.300 70.000 31.000 11.000 95.000 47.000
6.350 1/4 70.000 31.000 11.110 7/16 95.000 47.000
6.400 70.000 31.000 11.500 95.000 47.000
6.500 70.000 31.000 11.510 29/64 95.000 47.000
6.530 70.000 31.000 11.800 95.000 47.000
6.600 70.000 31.000 11.910 15/32 102.000 51.000
6.630 70.000 31.000 12.000 102.000 51.000
6.700 70.000 31.000 12.300 31/64 102.000 51.000
6.750 17/64 74.000 34.000 12.500 102.000 51.000
6.800 74.000 34.000 12.700 1/2 102.000 51.000
6.900 74.000 34.000 13.000 102.000 51.000
7.000 74.000 34.000 13.100 33/64 102.000 51.000
7.030 74.000 34.000 13.490 17/32 107.000 54.000
7.100 74.000 34.000 13.500 107.000 54.000
7.140 9/32 74.000 34.000 14.000 107.000 54.000
7.200 74.000 34.000 14.290 9/16 111.000 56.000
7.300 74.000 34.000

7.370 74.000 34.000

7.400 74.000 34.000

7.490 74.000 34.000

7.500 74.000 34.000

7.540 19/64 79.000 37.000

7.600 79.000 37.000

7.670 79.000 37.000

7.700 79.000 37.000

7.800 79.000 37.000

7.900 79.000 37.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

Stub drills
XD | 6539 e || ™ Q} Surface O
Cutting direction @
. o web_ thinning = @ 2.060 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight
M o
M-
N e structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels e grey cast iron e bronze, brass ® aluminium and Al-alloys
S © e magnesium and magnesium alloys e plastics and fiber reinforced
H plastics
GUHRINGNAVIGATOR :
Cutting data page 776 g )
55
| 5
o
175
SN DT
lo
l1
Article no. 730
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.500 20.000 3.000 2.440 43.000 14.000
0.600 21.000 3.500 2.490 43.000 14.000
0.700 23.000 4.500 2.500 43.000 14.000
0.800 24.000 5.000 2.530 43.000 14.000
0.900 25.000 5.500 2.580 43.000 14.000
1.000 26.000 6.000 2.600 43.000 14.000
1.020 26.000 6.000 2.640 43.000 14.000
1.040 26.000 6.000 2.700 46.000 16.000
1.070 28.000 7.000 2.710 46.000 16.000
1.090 28.000 7.000 2.780 7/64 46.000 16.000
1.100 28.000 7.000 2.790 46.000 16.000
1.180 28.000 7.000 2.800 46.000 16.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.820 46.000 16.000
1.200 30.000 8.000 2.870 46.000 16.000
1.300 30.000 8.000 2.900 46.000 16.000
1.320 30.000 8.000 2.950 46.000 16.000
1.400 32.000 9.000 3.000 46.000 16.000
1.500 32.000 9.000 3.050 49.000 18.000
1.510 34.000 10.000 3.100 49.000 18.000
1.590 1/16 34.000 10.000 3.170 1/8 49.000 18.000
1.600 34.000 10.000 3.200 49.000 18.000
1.610 34.000 10.000 3.260 49.000 18.000
1.700 34.000 10.000 3.300 49.000 18.000
1.780 36.000 11.000 3.400 52.000 20.000
1.800 36.000 11.000 3.450 52.000 20.000
1.850 36.000 11.000 3.500 52.000 20.000
1.900 36.000 11.000 3.570 9/64 52.000 20.000
1.930 38.000 12.000 3.600 52.000 20.000
1.980 5/64 38.000 12.000 3.660 52.000 20.000
1.990 38.000 12.000 3.700 52.000 20.000
2.000 38.000 12.000 3.730 52.000 20.000
2.060 38.000 12.000 3.800 55.000 22.000
2.080 38.000 12.000 3.860 55.000 22.000
2.100 38.000 12.000 3.900 55.000 22.000
2.180 40.000 13.000 3.910 55.000 22.000
2.200 40.000 13.000 3.970 5/32 55.000 22.000
2.250 40.000 13.000 3.990 55.000 22.000
2.260 40.000 13.000 4.000 55.000 22.000
2.300 40.000 13.000 4.040 55.000 22.000
2.370 43.000 14.000 4.100 55.000 22.000
2.380 3/32 43.000 14.000 4.200 55.000 22.000
2.400 43.000 14.000 4.220 55.000 22.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

4.300 58.000 24.000 7.700 79.000 37.000
4.370 11/64 58.000 24.000 7.800 79.000 37.000
4.390 58.000 24.000 7.900 79.000 37.000
4.400 58.000 24.000 7.940 5/16 79.000 37.000
4.500 58.000 24.000 8.000 79.000 37.000
4.570 58.000 24.000 8.030 79.000 37.000
4.600 58.000 24.000 8.100 79.000 37.000
4.620 58.000 24.000 8.200 79.000 37.000
4.700 58.000 24.000 8.300 79.000 37.000
4.760 3/16 62.000 26.000 8.330 21/64 79.000 37.000
4.800 62.000 26.000 8.400 79.000 37.000
4.850 62.000 26.000 8.430 79.000 37.000
4.900 62.000 26.000 8.500 79.000 37.000
4.920 62.000 26.000 8.600 84.000 40.000
4.980 62.000 26.000 8.610 84.000 40.000
5.000 62.000 26.000 8.700 84.000 40.000
5.060 62.000 26.000 8.730 11/32 84.000 40.000
5.100 62.000 26.000 8.800 84.000 40.000
5.110 62.000 26.000 8.840 84.000 40.000
5.160 13/64 62.000 26.000 8.900 84.000 40.000
5.180 62.000 26.000 9.000 84.000 40.000
5.200 62.000 26.000 9.090 84.000 40.000
5.220 62.000 26.000 9.100 84.000 40.000
5.300 62.000 26.000 9.130 23/64 84.000 40.000
5.310 66.000 28.000 9.200 84.000 40.000
5.400 66.000 28.000 9.300 84.000 40.000
5.410 66.000 28.000 9.340 84.000 40.000
5.500 66.000 28.000 9.400 84.000 40.000
5.560 7/32 66.000 28.000 9.500 84.000 40.000
5.600 66.000 28.000 9.520 3/8 89.000 43.000
5.700 66.000 28.000 9.580 89.000 43.000
5.790 66.000 28.000 9.600 89.000 43.000
5.800 66.000 28.000 9.700 89.000 43.000
5.900 66.000 28.000 9.800 89.000 43.000
5.940 66.000 28.000 9.900 89.000 43.000
5.950 15/64 66.000 28.000 9.920 25/64 89.000 43.000
6.000 66.000 28.000 10.000 89.000 43.000
6.040 70.000 31.000 10.080 89.000 43.000
6.100 70.000 31.000 10.200 89.000 43.000
6.150 70.000 31.000 10.260 89.000 43.000
6.200 70.000 31.000 10.300 89.000 43.000
6.250 70.000 31.000 10.320 13/32 89.000 43.000
6.300 70.000 31.000 10.490 89.000 43.000
6.350 1/4 70.000 31.000 10.500 89.000 43.000
6.400 70.000 31.000 10.720 27/64 95.000 47.000
6.500 70.000 31.000 11.000 95.000 47.000
6.530 70.000 31.000 11.110 7/16 95.000 47.000
6.600 70.000 31.000 11.500 95.000 47.000
6.630 70.000 31.000 11.510 29/64 95.000 47.000
6.700 70.000 31.000 11.700 95.000 47.000
6.750 17/64 74.000 34.000 11.910 15/32 102.000 51.000
6.800 74.000 34.000 12.000 102.000 51.000
6.900 74.000 34.000 12.300 31/64 102.000 51.000
7.000 74.000 34.000 12.500 102.000 51.000
7.030 74.000 34.000 12.700 1/2 102.000 51.000
7.100 74.000 34.000 13.000 102.000 51.000
7.140 9/32 74.000 34.000 13.490 17/32 107.000 54.000
7.200 74.000 34.000 14.000 107.000 54.000
7.300 74.000 34.000 14.290 9/16 111.000 56.000
7.370 74.000 34.000 15.000 111.000 56.000
7.400 74.000 34.000 16.000 115.000 58.000
7.490 74.000 34.000

7.500 74.000 34.000

7.540 19/64 79.000 37.000

7.600 79.000 37.000

7.670 79.000 37.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

Stub drills
~3xD
6539 118° Surface ®
Cutting direction @
. o web thinning = @ 2.060 e facet point grinding ® main cutting edge form
straight
M o
K -
N e structural and case hardened steels e free-cutting steels, heat-treatable
steels e cast materials ¢ brass ¢ Al materials with high Si-content
S © e magnesium and magnesium alloys e plastics and fiber reinforced
H plastics
— = k7
GUHRINGNAVIGATOR 2
Cutting data page 776 g )
55
=
2
=
177
T
lo
l1
Article no.

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 26.000 6.000 2.600 43.000 14.000
1.020 26.000 6.000 2.640 43.000 14.000
1.040 26.000 6.000 2.700 46.000 16.000
1.070 28.000 7.000 2.710 46.000 16.000
1.090 28.000 7.000 2.780 7/64 46.000 16.000
1.100 28.000 7.000 2.790 46.000 16.000
1.180 28.000 7.000 2.800 46.000 16.000
1.190 3/64 30.000 8.000 2.820 46.000 16.000
1.200 30.000 8.000 2.870 46.000 16.000
1.300 30.000 8.000 2.900 46.000 16.000
1.320 30.000 8.000 2.950 46.000 16.000
1.400 32.000 9.000 3.000 46.000 16.000
1.500 32.000 9.000 3.050 49.000 18.000
1.510 34.000 10.000 3.100 49.000 18.000
1.590 1/16 34.000 10.000 3.170 1/8 49.000 18.000
1.600 34.000 10.000 3.200 49.000 18.000
1.610 34.000 10.000 3.260 49.000 18.000
1.700 34.000 10.000 3.300 49.000 18.000
1.780 36.000 11.000 3.400 52.000 20.000
1.800 36.000 11.000 3.450 52.000 20.000
1.850 36.000 11.000 3.500 52.000 20.000
1.900 36.000 11.000 3.570 9/64 52.000 20.000
1.930 38.000 12.000 3.600 52.000 20.000
1.980 5/64 38.000 12.000 3.660 52.000 20.000
1.990 38.000 12.000 3.700 52.000 20.000
2.000 38.000 12.000 3.730 52.000 20.000
2.060 38.000 12.000 3.800 55.000 22.000
2.080 38.000 12.000 3.860 55.000 22.000
2.100 38.000 12.000 3.900 55.000 22.000
2.180 40.000 13.000 3.910 55.000 22.000
2.200 40.000 13.000 3.970 5/32 55.000 22.000
2.250 40.000 13.000 3.990 55.000 22.000
2.260 40.000 13.000 4.000 55.000 22.000
2.300 40.000 13.000 4.040 55.000 22.000
2.370 43.000 14.000 4.090 55.000 22.000
2.380 3/32 43.000 14.000 4.100 55.000 22.000
2.400 43.000 14.000 4.200 55.000 22.000
2.440 43.000 14.000 4.220 55.000 22.000
2.490 43.000 14.000 4.300 58.000 24.000
2.500 43.000 14.000 4.370 11/64 58.000 24.000
2.530 43.000 14.000 4.390 58.000 24.000
2.580 43.000 14.000 4.400 58.000 24.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

4.500 58.000 24.000 8.000 79.000 37.000
4.570 58.000 24.000 8.030 79.000 37.000
4.600 58.000 24.000 8.100 79.000 37.000
4.620 58.000 24.000 8.200 79.000 37.000
4.700 58.000 24.000 8.300 79.000 37.000
4.760 3/16 62.000 26.000 8.330 21/64 79.000 37.000
4.800 62.000 26.000 8.400 79.000 37.000
4.850 62.000 26.000 8.430 79.000 37.000
4.900 62.000 26.000 8.500 79.000 37.000
4.920 62.000 26.000 8.600 84.000 40.000
4.980 62.000 26.000 8.610 84.000 40.000
5.000 62.000 26.000 8.700 84.000 40.000
5.060 62.000 26.000 8.730 11/32 84.000 40.000
5.100 62.000 26.000 8.800 84.000 40.000
5.110 62.000 26.000 8.840 84.000 40.000
5.160 13/64 62.000 26.000 8.900 84.000 40.000
5.180 62.000 26.000 9.000 84.000 40.000
5.200 62.000 26.000 9.090 84.000 40.000
5.220 62.000 26.000 9.100 84.000 40.000
5.300 62.000 26.000 9.130 23/64 84.000 40.000
5.310 66.000 28.000 9.200 84.000 40.000
5.400 66.000 28.000 9.300 84.000 40.000
5.410 66.000 28.000 9.340 84.000 40.000
5.500 66.000 28.000 9.400 84.000 40.000
5.560 7/32 66.000 28.000 9.500 84.000 40.000
5.600 66.000 28.000 9.520 3/8 89.000 43.000
5.610 66.000 28.000 9.580 89.000 43.000
5.700 66.000 28.000 9.600 89.000 43.000
5.790 66.000 28.000 9.700 89.000 43.000
5.800 66.000 28.000 9.800 89.000 43.000
5.900 66.000 28.000 9.900 89.000 43.000
5.940 66.000 28.000 9.920 25/64 89.000 43.000
5.950 15/64 66.000 28.000 10.000 89.000 43.000
6.000 66.000 28.000 10.080 89.000 43.000
6.040 70.000 31.000 10.200 89.000 43.000
6.100 70.000 31.000 10.260 89.000 43.000
6.150 70.000 31.000 10.300 89.000 43.000
6.200 70.000 31.000 10.320 13/32 89.000 43.000
6.250 70.000 31.000 10.490 89.000 43.000
6.300 70.000 31.000 10.500 89.000 43.000
6.350 1/4 70.000 31.000 10.720 27/64 95.000 47.000
6.400 70.000 31.000 11.000 95.000 47.000
6.500 70.000 31.000 11.110 7/16 95.000 47.000
6.530 70.000 31.000 11.500 95.000 47.000
6.600 70.000 31.000 11.510 29/64 95.000 47.000
6.630 70.000 31.000 11.910 15/32 102.000 51.000
6.700 70.000 31.000 12.000 102.000 51.000
6.750 17/64 74.000 34.000 12.300 31/64 102.000 51.000
6.800 74.000 34.000 12.700 1/2 102.000 51.000
6.900 74.000 34.000 13.000 102.000 51.000
7.000 74.000 34.000 13.490 17/32 107.000 54.000
7.030 74.000 34.000 14.000 107.000 54.000
7.100 74.000 34.000 14.290 9/16 111.000 56.000
7.140 9/32 74.000 34.000 15.000 111.000 56.000
7.200 74.000 34.000 16.000 115.000 58.000
7.300 74.000 34.000

7.370 74.000 34.000

7.400 74.000 34.000

7.500 74.000 34.000

7.540 19/64 79.000 37.000

7.600 79.000 37.000

7.670 79.000 37.000

7.700 79.000 37.000

7.800 79.000 37.000

7.900 79.000 37.000

7.940 5/16 79.000 37.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

Stub drills
XD\l 'wN 500 Surface O
Cutting direction @
. facet point grinding ® main cutting edge form straight
M
N glass fibres reinforced plastics e duroplastics that cause wear on lands
and cutting edges
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 776
L
4
SN DT
l2
l1
Article no. 702
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.500 30.000 6.500 3.000 45.000 20.000
0.550 30.000 6.500 3.050 50.000 22.000
0.600 30.000 6.500 3.100 50.000 22.000
0.650 30.000 6.500 3.200 50.000 22.000
0.700 30.000 6.500 3.260 50.000 22.000
0.750 30.000 8.500 3.300 50.000 22.000
0.800 30.000 8.500 3.400 50.000 22.000
0.900 30.000 9.500 3.450 50.000 22.000
1.000 30.000 11.000 3.500 50.000 22.000
1.050 30.000 11.000 3.570 9/64 50.000 22.000
1.100 30.000 11.000 3.600 50.000 22.000
1.200 30.000 13.000 3.910 50.000 22.000
1.350 30.000 13.000 4.000 50.000 22.000
1.400 30.000 13.000 4.200 50.000 25.000
1.450 30.000 13.000 4.300 50.000 25.000
1.500 30.000 13.000 4.400 50.000 25.000
1.600 40.000 17.500 4.700 50.000 25.000
1.650 40.000 17.500 5.000 50.000 25.000
1.700 40.000 17.500 5.200 50.000 25.000
1.800 40.000 17.500 5.310 50.000 25.000
1.850 40.000 17.500 5.610 50.000 25.000
1.900 40.000 17.500 5.790 50.000 25.000
2.000 40.000 17.500 5.950 15/64 50.000 25.000
2.010 40.000 17.500 6.000 50.000 25.000
2.050 40.000 17.500 6.250 65.000 30.000
2.100 40.000 17.500 6.350 1/4 65.000 30.000
2.200 40.000 17.500 6.500 65.000 30.000
2.260 40.000 17.500
2.300 40.000 17.500
2.400 40.000 17.500
2.490 40.000 17.500
2.500 40.000 17.500
2.530 45.000 20.000
2.600 45.000 20.000
2.700 45.000 20.000
2.800 45.000 20.000
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Jobber drills
5xD|| 338 o Q} Surface (@)
Cutting direction @
. ° web thinning = & 1.000 e relieved cone
M
] -
N o alloyed/unalloyed steel and cast steel ® grey cast iron, malleable and
spheroidal iron e sintered powder metal, German silver and graphite
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 778
= N
lo
l1
Article no. 205
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.200 19.000 2.500 0.620 26.000 8.000
0.210 19.000 2.500 0.630 26.000 8.000
0.220 19.000 2.500 0.640 26.000 8.000
0.230 19.000 2.500 0.650 26.000 8.000
0.240 19.000 2.500 0.660 26.000 8.000
0.250 19.000 3.000 0.670 26.000 8.000
0.260 19.000 3.000 0.680 28.000 9.000
0.270 19.000 3.000 0.690 28.000 9.000
0.280 19.000 3.000 0.700 28.000 9.000
0.290 19.000 3.000 0.710 28.000 9.000
0.300 19.000 3.000 0.720 28.000 9.000
0.310 19.000 4.000 0.730 28.000 9.000
0.320 19.000 4.000 0.740 28.000 9.000
0.330 19.000 4.000 0.750 28.000 9.000
0.340 19.000 4.000 0.760 30.000 10.000
0.350 19.000 4.000 0.770 30.000 10.000
0.360 19.000 4.000 0.780 30.000 10.000
0.370 19.000 4.000 0.790 1/32 30.000 10.000
0.380 19.000 4.000 0.800 30.000 10.000
0.390 20.000 5.000 0.810 30.000 10.000
0.400 1/64 20.000 5.000 0.820 30.000 10.000
0.410 20.000 5.000 0.830 30.000 10.000
0.420 20.000 5.000 0.840 30.000 10.000
0.430 20.000 5.000 0.850 30.000 10.000
0.440 20.000 5.000 0.860 32.000 11.000
0.450 20.000 5.000 0.870 32.000 11.000
0.460 20.000 5.000 0.880 32.000 11.000
0.470 20.000 5.000 0.890 32.000 11.000
0.480 20.000 5.000 0.900 32.000 11.000
0.490 22.000 6.000 0.910 32.000 11.000
0.500 22.000 6.000 0.920 32.000 11.000
0.510 22.000 6.000 0.930 32.000 11.000
0.520 22.000 6.000 0.940 32.000 11.000
0.530 22.000 6.000 0.950 32.000 11.000
0.540 24.000 7.000 0.960 34.000 12.000
0.550 24.000 7.000 0.970 34.000 12.000
0.560 24.000 7.000 0.980 34.000 12.000
0.570 24.000 7.000 0.990 34.000 12.000
0.580 24.000 7.000 1.000 34.000 12.000
0.590 24.000 7.000 1.010 34.000 12.000
0.600 24.000 7.000 1.020 34.000 12.000
0.610 26.000 8.000 1.030 34.000 12.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.040 34.000 12.000 1.760 46.000 22.000
1.050 34.000 12.000 1.770 46.000 22.000
1.060 34.000 12.000 1.780 46.000 22.000
1.070 36.000 14.000 1.790 46.000 22.000
1.080 36.000 14.000 1.800 46.000 22.000
1.090 36.000 14.000 1.810 46.000 22.000
1.100 36.000 14.000 1.820 46.000 22.000
1.110 36.000 14.000 1.830 46.000 22.000
1.120 36.000 14.000 1.840 46.000 22.000
1.130 36.000 14.000 1.850 46.000 22.000
1.140 36.000 14.000 1.860 46.000 22.000
1.150 36.000 14.000 1.870 46.000 22.000
1.160 36.000 14.000 1.880 46.000 22.000
1.170 36.000 14.000 1.890 46.000 22.000
1.180 36.000 14.000 1.900 46.000 22.000
1.190 3/64 38.000 16.000 1.910 49.000 24.000
1.200 38.000 16.000 1.920 49.000 24.000
1.210 38.000 16.000 1.930 49.000 24.000
1.220 38.000 16.000 1.940 49.000 24.000
1.230 38.000 16.000 1.950 49.000 24.000
1.240 38.000 16.000 1.960 49.000 24.000
1.250 38.000 16.000 1.970 49.000 24.000
1.260 38.000 16.000 1.980 5/64 49.000 24.000
1.270 38.000 16.000 1.990 49.000 24.000
1.280 38.000 16.000 2.000 49.000 24.000
1.290 38.000 16.000 2.010 49.000 24.000
1.300 38.000 16.000 2.020 49.000 24.000
1.310 38.000 16.000 2.030 49.000 24.000
1.320 38.000 16.000 2.040 49.000 24.000
1.330 40.000 18.000 2.050 49.000 24.000
1.340 40.000 18.000 2.060 49.000 24.000
1.350 40.000 18.000 2.070 49.000 24.000
1.360 40.000 18.000 2.080 49.000 24.000
1.370 40.000 18.000 2.090 49.000 24.000
1.380 40.000 18.000 2.100 49.000 24.000
1.390 40.000 18.000 2.110 49.000 24.000
1.400 40.000 18.000 2.120 49.000 24.000
1.410 40.000 18.000 2.130 53.000 27.000
1.420 40.000 18.000 2.140 53.000 27.000
1.430 40.000 18.000 2.150 53.000 27.000
1.440 40.000 18.000 2.170 53.000 27.000
1.450 40.000 18.000 2.180 53.000 27.000
1.460 40.000 18.000 2.200 53.000 27.000
1.470 40.000 18.000 2.210 53.000 27.000
1.480 40.000 18.000 2.220 53.000 27.000
1.490 40.000 18.000 2.230 53.000 27.000
1.500 40.000 18.000 2.240 53.000 27.000
1.510 43.000 20.000 2.250 53.000 27.000
1.520 43.000 20.000 2.260 53.000 27.000
1.530 43.000 20.000 2.270 53.000 27.000
1.540 43.000 20.000 2.280 53.000 27.000
1.550 43.000 20.000 2.290 53.000 27.000
1.560 43.000 20.000 2.300 53.000 27.000
1.570 43.000 20.000 2.320 53.000 27.000
1.580 43.000 20.000 2.330 53.000 27.000
1.590 1/16 43.000 20.000 2.340 53.000 27.000
1.600 43.000 20.000 2.350 53.000 27.000
1.610 43.000 20.000 2.360 53.000 27.000
1.620 43.000 20.000 2.370 57.000 30.000
1.630 43.000 20.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.640 43.000 20.000 2.390 57.000 30.000
1.650 43.000 20.000 2.400 57.000 30.000
1.660 43.000 20.000 2.420 57.000 30.000
1.670 43.000 20.000 2.430 57.000 30.000
1.680 43.000 20.000 2.440 57.000 30.000
1.690 43.000 20.000 2.450 57.000 30.000
1.700 43.000 20.000 2.460 57.000 30.000
1.710 46.000 22.000 2.470 57.000 30.000
1.720 46.000 22.000 2.480 57.000 30.000
1.730 46.000 22.000 2.490 57.000 30.000
1.740 46.000 22.000 2.500 57.000 30.000
1.750 46.000 22.000 2.510 57.000 30.000

Straight shank twist

drills

/



4

s||up
isim3 yueys ybrens

STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
2.520 57.000 30.000 3.550 70.000 39.000
2.530 57.000 30.000 3.570 9/64 70.000 39.000
2.540 57.000 30.000 3.600 70.000 39.000
2.550 57.000 30.000 3.610 70.000 39.000
2.570 57.000 30.000 3.620 70.000 39.000
2.580 57.000 30.000 3.650 70.000 39.000
2.600 57.000 30.000 3.660 70.000 39.000
2.610 57.000 30.000 3.680 70.000 39.000
2.620 57.000 30.000 3.700 70.000 39.000
2.630 57.000 30.000 3.725 70.000 39.000
2.640 57.000 30.000 3.730 70.000 39.000
2.650 57.000 30.000 3.750 70.000 39.000
2.660 61.000 33.000 3.800 75.000 43.000
2.670 61.000 33.000 3.820 75.000 43.000
2.680 61.000 33.000 3.830 75.000 43.000
2.700 61.000 33.000 3.850 75.000 43.000
2.710 61.000 33.000 3.860 75.000 43.000
2.720 61.000 33.000 3.870 75.000 43.000
2.730 61.000 33.000 3.900 75.000 43.000
2.750 61.000 33.000 3.910 75.000 43.000
2.760 61.000 33.000 3.920 75.000 43.000
2.780 7/64 61.000 33.000 3.930 75.000 43.000
2.790 61.000 33.000 3.940 75.000 43.000
2.800 61.000 33.000 3.950 75.000 43.000
2.820 61.000 33.000 3.970 5/32 75.000 43.000
2.830 61.000 33.000 3.980 75.000 43.000
2.850 61.000 33.000 3.990 75.000 43.000
2.870 61.000 33.000 4.000 75.000 43.000
2.880 61.000 33.000 4.010 75.000 43.000
2.900 61.000 33.000 4.020 75.000 43.000
2.910 61.000 33.000 4.030 75.000 43.000
2.920 61.000 33.000 4.040 75.000 43.000
2.930 61.000 33.000 4.050 75.000 43.000
2.940 61.000 33.000 4.060 75.000 43.000
2.950 61.000 33.000 4.070 75.000 43.000
2.960 61.000 33.000 4.080 75.000 43.000
2.970 61.000 33.000 4.090 75.000 43.000
2.980 61.000 33.000 4.100 75.000 43.000
2.990 61.000 33.000 4.120 75.000 43.000
3.000 61.000 33.000 4.150 75.000 43.000
3.010 65.000 36.000 4.200 75.000 43.000
3.020 65.000 36.000 4.220 75.000 43.000
3.030 65.000 36.000 4.250 75.000 43.000
3.040 65.000 36.000 4.270 80.000 47.000
3.050 65.000 36.000 4.300 80.000 47.000
3.060 65.000 36.000 4.320 80.000 47.000
3.070 65.000 36.000 4.350 80.000 47.000
3.080 65.000 36.000 4.370 11/64 80.000 47.000
3.100 65.000 36.000 4.380 80.000 47.000
3.120 65.000 36.000 4.390 80.000 47.000
3.130 65.000 36.000 4.400 80.000 47.000
3.150 65.000 36.000 4.420 80.000 47.000
3.160 65.000 36.000 4.450 80.000 47.000
3.170 1/8 65.000 36.000 4.500 80.000 47.000
3.180 65.000 36.000 4.520 80.000 47.000
3.200 65.000 36.000 4.530 80.000 47.000
3.220 65.000 36.000 4.550 80.000 47.000
3.230 65.000 36.000 4.570 80.000 47.000
3.250 65.000 36.000 4.600 80.000 47.000
3.260 65.000 36.000 4.620 80.000 47.000
3.300 65.000 36.000 4.650 80.000 47.000
3.320 65.000 36.000 4.700 80.000 47.000
3.330 65.000 36.000 4.730 80.000 47.000
3.350 65.000 36.000 4.750 80.000 47.000
3.360 70.000 39.000 4.760 3/16 86.000 52.000
3.370 70.000 39.000 4.770 86.000 52.000
3.380 70.000 39.000 4.800 86.000 52.000
3.400 70.000 39.000 4.830 86.000 52.000
3.420 70.000 39.000 4.850 86.000 52.000
3.450 70.000 39.000 4.860 86.000 52.000
3.500 70.000 39.000 4.900 86.000 52.000
3.520 70.000 39.000 4.920 86.000 52.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
4.930 86.000 52.000 6.700 101.000 63.000
4.950 86.000 52.000 6.750 17/64 109.000 69.000
4.970 86.000 52.000 6.760 109.000 69.000
4.980 86.000 52.000 6.800 109.000 69.000
5.000 86.000 52.000 6.850 109.000 69.000
5.020 86.000 52.000 6.900 109.000 69.000
5.025 86.000 52.000 6.950 109.000 69.000
5.030 86.000 52.000 7.000 109.000 69.000
5.050 86.000 52.000 7.030 109.000 69.000
5.060 86.000 52.000 7.040 109.000 69.000
5.080 86.000 52.000 7.050 109.000 69.000
5.100 86.000 52.000 7.070 109.000 69.000
5.110 86.000 52.000 7.100 109.000 69.000
5.120 86.000 52.000 7.130 109.000 69.000
5.150 86.000 52.000 7.140 9/32 109.000 69.000
5.160 13/64 86.000 52.000 7.150 109.000 69.000
5.180 86.000 52.000 7.200 109.000 69.000
5.190 86.000 52.000 7.250 109.000 69.000
5.200 86.000 52.000 7.300 109.000 69.000
5.220 86.000 52.000 7.320 109.000 69.000
5.250 86.000 52.000 7.350 109.000 69.000
5.260 86.000 52.000 7.370 109.000 69.000
5.300 86.000 52.000 7.400 109.000 69.000
5.310 93.000 57.000 7.450 109.000 69.000
5.350 93.000 57.000 7.490 109.000 69.000
5.400 93.000 57.000 7.500 109.000 69.000
5.410 93.000 57.000 7.540 19/64 117.000 75.000
5.420 93.000 57.000 7.550 117.000 75.000
5.450 93.000 57.000 7.600 117.000 75.000
5.500 93.000 57.000 7.650 117.000 75.000
5.550 93.000 57.000 7.670 117.000 75.000
5.560 7/32 93.000 57.000 7.700 117.000 75.000
5.600 93.000 57.000 7.750 117.000 75.000
5.610 93.000 57.000 7.800 117.000 75.000
5.630 93.000 57.000 7.850 117.000 75.000
5.650 93.000 57.000 7.900 117.000 75.000
5.700 93.000 57.000 7.940 5/16 117.000 75.000
5.750 93.000 57.000 7.950 117.000 75.000
5.790 93.000 57.000 7.980 117.000 75.000
5.800 93.000 57.000 8.000 117.000 75.000
5.850 93.000 57.000 8.030 117.000 75.000
5.900 93.000 57.000 8.050 117.000 75.000
5.920 93.000 57.000 8.100 117.000 75.000
5.930 93.000 57.000 8.130 117.000 75.000
5.940 93.000 57.000 8.150 117.000 75.000
5.950 15/64 93.000 57.000 8.200 117.000 75.000
5.960 93.000 57.000 8.250 117.000 75.000
5.970 93.000 57.000 8.300 117.000 75.000
5.980 93.000 57.000 8.330 21/64 117.000 75.000
5.990 93.000 57.000 8.350 117.000 75.000
6.000 93.000 57.000 8.400 117.000 75.000
6.030 101.000 63.000 8.430 117.000 75.000
6.040 101.000 63.000 8.450 117.000 75.000
6.050 101.000 63.000 8.500 117.000 75.000
6.100 101.000 63.000 8.550 125.000 81.000
6.150 101.000 63.000 8.600 125.000 81.000
6.170 101.000 63.000 8.610 125.000 81.000
6.200 101.000 63.000 8.650 125.000 81.000
6.210 101.000 63.000 8.700 125.000 81.000
6.220 101.000 63.000 8.730 11/32 125.000 81.000
6.250 101.000 63.000 8.750 125.000 81.000
6.300 101.000 63.000 8.800 125.000 81.000
6.350 1/4 101.000 63.000 8.840 125.000 81.000
6.380 101.000 63.000 8.850 125.000 81.000
6.400 101.000 63.000 8.900 125.000 81.000
6.450 101.000 63.000 8.950 125.000 81.000
6.500 101.000 63.000 9.000 125.000 81.000
6.530 101.000 63.000 9.050 125.000 81.000
6.550 101.000 63.000 9.090 125.000 81.000
6.600 101.000 63.000 9.100 125.000 81.000
6.630 101.000 63.000 9.130 23/64 125.000 81.000
6.650 101.000 63.000 9.150 125.000 81.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
9.200 125.000 81.000 12.750 151.000 101.000
9.250 125.000 81.000 12.800 151.000 101.000
9.300 125.000 81.000 12.850 151.000 101.000
9.340 125.000 81.000 12.900 151.000 101.000
9.350 125.000 81.000 13.000 151.000 101.000
9.400 125.000 81.000 13.100 33/64 151.000 101.000
9.450 125.000 81.000 13.200 151.000 101.000
9.500 125.000 81.000 13.250 160.000 108.000
9.510 133.000 87.000 13.300 160.000 108.000
9.520 3/8 133.000 87.000 13.400 160.000 108.000
9.570 133.000 87.000 13.490 17/32 160.000 108.000
9.580 133.000 87.000 13.500 160.000 108.000
9.600 133.000 87.000 13.530 160.000 108.000
9.650 133.000 87.000 13.600 160.000 108.000
9.700 133.000 87.000 13.700 160.000 108.000
9.750 133.000 87.000 13.750 160.000 108.000
9.800 133.000 87.000 13.800 160.000 108.000
9.850 133.000 87.000 13.890 35/64 160.000 108.000
9.900 133.000 87.000 13.900 160.000 108.000
9.920 25/64 133.000 87.000 14.000 160.000 108.000
9.950 133.000 87.000 14.100 169.000 114.000
10.000 133.000 87.000 14.200 169.000 114.000
10.050 133.000 87.000 14.250 169.000 114.000
10.080 133.000 87.000 14.290 9/16 169.000 114.000
10.100 133.000 87.000 14.300 169.000 114.000
10.150 133.000 87.000 14.400 169.000 114.000
10.200 133.000 87.000 14.450 169.000 114.000
10.250 133.000 87.000 14.500 169.000 114.000
10.260 133.000 87.000 14.600 169.000 114.000
10.300 133.000 87.000 14.680 37/64 169.000 114.000
10.320 13/32 133.000 87.000 14.700 169.000 114.000
10.350 133.000 87.000 14.750 169.000 114.000
10.400 133.000 87.000 14.800 169.000 114.000
10.450 133.000 87.000 14.900 169.000 114.000
10.490 133.000 87.000 15.000 169.000 114.000
10.500 133.000 87.000 15.080 19/32 178.000 120.000
10.550 133.000 87.000 15.100 178.000 120.000
10.600 133.000 87.000 15.200 178.000 120.000
10.700 142.000 94.000 15.250 178.000 120.000
10.720 27/64 142.000 94.000 15.300 178.000 120.000
10.750 142.000 94.000 15.400 178.000 120.000
10.800 142.000 94.000 15.480 39/64 178.000 120.000
10.900 142.000 94.000 15.500 178.000 120.000
11.000 142.000 94.000 15.600 178.000 120.000
11.050 142.000 94.000 15.700 178.000 120.000
11.100 142.000 94.000 15.750 178.000 120.000
11.110 7/16 142.000 94.000 15.800 178.000 120.000
11.150 142.000 94.000 15.870 5/8 178.000 120.000
11.200 142.000 94.000 15.900 178.000 120.000
11.250 142.000 94.000 16.000 178.000 120.000
11.300 142.000 94.000 16.100 184.000 125.000
11.350 142.000 94.000 16.200 184.000 125.000
11.400 142.000 94.000 16.250 184.000 125.000
11.500 142.000 94.000 16.270 41/64 184.000 125.000
11.510 29/64 142.000 94.000 16.300 184.000 125.000
11.600 142.000 94.000 16.400 184.000 125.000
11.700 142.000 94.000 16.500 184.000 125.000
11.750 142.000 94.000 16.600 184.000 125.000
11.800 142.000 94.000 16.670 21/32 184.000 125.000
11.900 151.000 101.000 16.700 184.000 125.000
11.910 15/32 151.000 101.000 16.750 184.000 125.000
12.000 151.000 101.000 16.800 184.000 125.000
12.050 151.000 101.000 16.900 184.000 125.000
12.100 151.000 101.000 17.000 184.000 125.000
12.200 151.000 101.000 17.070 43/64 191.000 130.000
12.250 151.000 101.000 17.200 191.000 130.000
12.300 31/64 151.000 101.000 17.250 191.000 130.000
12.400 151.000 101.000 17.300 191.000 130.000
12.500 151.000 101.000 17.400 191.000 130.000
12.600 151.000 101.000 17.460 11/16 191.000 130.000
12.650 151.000 101.000 17.500 191.000 130.000
12.700 1/2 151.000 101.000 17.600 191.000 130.000
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
17.700 191.000 130.000 18.750 198.000 135.000
17.750 191.000 130.000 18.800 198.000 135.000
17.800 191.000 130.000 19.000 198.000 135.000
17.860 45/64 191.000 130.000 19.050 3/4 205.000 140.000
17.900 191.000 130.000 19.100 205.000 140.000
18.000 191.000 130.000 19.200 205.000 140.000
18.100 198.000 135.000 19.250 205.000 140.000
18.200 198.000 135.000 19.500 205.000 140.000
18.260 23/32 198.000 135.000 19.600 205.000 140.000
18.400 198.000 135.000 19.750 205.000 140.000
18.500 198.000 135.000 19.840 25/32 205.000 140.000
18.650 47/64 198.000 135.000 20.000 205.000 140.000
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Jobber drills
5xD|| 338 rdt Q} Surface ®
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 1.000 e relieved cone
M
] -
N o alloyed/unalloyed steel and cast steel ® grey cast iron, malleable and
spheroidal iron e sintered powder metal, German silver and graphite
H
(%)
g_ GUHRINGNAVIGATOR |
a 3 Cutting data page 780
28
2 |
z
&,
S N D35
lo
l1
Article no. 651
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.200 19.000 2.500 0.720 28.000 9.000
0.250 19.000 3.000 0.740 28.000 9.000
0.280 19.000 3.000 0.750 28.000 9.000
0.300 19.000 3.000 0.770 30.000 10.000
0.310 19.000 4.000 0.780 30.000 10.000
0.320 19.000 4.000 0.790 1/32 30.000 10.000
0.330 19.000 4.000 0.800 30.000 10.000
0.340 19.000 4.000 0.810 30.000 10.000
0.360 19.000 4.000 0.820 30.000 10.000
0.370 19.000 4.000 0.830 30.000 10.000
0.380 19.000 4.000 0.840 30.000 10.000
0.390 20.000 5.000 0.850 30.000 10.000
0.400 1/64 20.000 5.000 0.860 32.000 11.000
0.410 20.000 5.000 0.870 32.000 11.000
0.420 20.000 5.000 0.880 32.000 11.000
0.430 20.000 5.000 0.890 32.000 11.000
0.440 20.000 5.000 0.900 32.000 11.000
0.450 20.000 5.000 0.910 32.000 11.000
0.460 20.000 5.000 0.920 32.000 11.000
0.470 20.000 5.000 0.930 32.000 11.000
0.480 20.000 5.000 0.940 32.000 11.000
0.490 22.000 6.000 0.950 32.000 11.000
0.500 22.000 6.000 0.960 34.000 12.000
0.510 22.000 6.000 0.970 34.000 12.000
0.520 22.000 6.000 0.980 34.000 12.000
0.530 22.000 6.000 0.990 34.000 12.000
0.540 24.000 7.000 1.000 34.000 12.000
0.550 24.000 7.000 1.020 34.000 12.000
0.570 24.000 7.000 1.030 34.000 12.000
0.580 24.000 7.000 1.040 34.000 12.000
0.590 24.000 7.000 1.050 34.000 12.000
0.600 24.000 7.000 1.060 34.000 12.000
0.610 26.000 8.000 1.070 36.000 14.000
0.620 26.000 8.000 1.080 36.000 14.000
0.630 26.000 8.000 1.090 36.000 14.000
0.640 26.000 8.000 1.100 36.000 14.000
0.650 26.000 8.000 1.110 36.000 14.000
0.660 26.000 8.000 1.120 36.000 14.000
0.680 28.000 9.000 1.130 36.000 14.000
0.690 28.000 9.000 1.140 36.000 14.000
0.700 28.000 9.000 1.150 36.000 14.000
0.710 28.000 9.000 1.160 36.000 14.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.170 36.000 14.000 2.300 53.000 27.000
1.180 36.000 14.000 2.350 53.000 27.000
1.190 3/64 38.000 16.000 2.370 57.000 30.000
1.200 38.000 16.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.210 38.000 16.000 2.400 57.000 30.000
1.220 38.000 16.000 2.440 57.000 30.000
1.240 38.000 16.000 2.450 57.000 30.000
1.250 38.000 16.000 2.490 57.000 30.000
1.260 38.000 16.000 2.500 57.000 30.000
1.270 38.000 16.000 2.520 57.000 30.000
1.280 38.000 16.000 2.530 57.000 30.000
1.300 38.000 16.000 2.550 57.000 30.000
1.320 38.000 16.000 2.580 57.000 30.000
1.330 40.000 18.000 2.600 57.000 30.000
1.340 40.000 18.000 2.640 57.000 30.000
1.350 40.000 18.000 2.650 57.000 30.000
1.400 40.000 18.000 2.700 61.000 33.000
1.420 40.000 18.000 2.710 61.000 33.000
1.430 40.000 18.000 2.720 61.000 33.000
1.450 40.000 18.000 2.750 61.000 33.000
1.460 40.000 18.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.470 40.000 18.000 2.790 61.000 33.000
1.480 40.000 18.000 2.800 61.000 33.000
1.490 40.000 18.000 2.820 61.000 33.000
1.500 40.000 18.000 2.850 61.000 33.000
1.510 43.000 20.000 2.870 61.000 33.000
1.520 43.000 20.000 2.900 61.000 33.000
1.530 43.000 20.000 2.950 61.000 33.000
1.540 43.000 20.000 3.000 61.000 33.000
1.550 43.000 20.000 3.020 65.000 36.000
1.560 43.000 20.000 3.030 65.000 36.000
1.570 43.000 20.000 3.050 65.000 36.000
1.590 1/16 43.000 20.000 3.100 65.000 36.000
1.600 43.000 20.000 3.150 65.000 36.000
1.610 43.000 20.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.620 43.000 20.000 3.200 65.000 36.000
1.640 43.000 20.000 3.250 65.000 36.000
1.650 43.000 20.000 3.260 65.000 36.000
1.660 43.000 20.000 3.300 65.000 36.000
1.680 43.000 20.000 3.350 65.000 36.000
1.700 43.000 20.000 3.400 70.000 39.000
1.710 46.000 22.000 3.450 70.000 39.000
1.720 46.000 22.000 3.500 70.000 39.000
1.730 46.000 22.000 3.550 70.000 39.000
1.750 46.000 22.000 3.570 9/64 70.000 39.000
1.770 46.000 22.000 3.600 70.000 39.000
1.780 46.000 22.000 3.650 70.000 39.000
1.800 46.000 22.000 3.660 70.000 39.000
1.820 46.000 22.000 3.700 70.000 39.000
1.830 46.000 22.000 3.730 70.000 39.000
1.850 46.000 22.000 3.750 70.000 39.000
1.870 46.000 22.000 3.800 75.000 43.000
1.900 46.000 22.000 3.850 75.000 43.000
1.910 49.000 24.000 3.860 75.000 43.000
1.930 49.000 24.000 3.900 75.000 43.000
1.950 49.000 24.000 3.910 75.000 43.000
1.960 49.000 24.000 3.950 75.000 43.000
1.970 49.000 24.000 3.970 5/32 75.000 43.000
1.980 5/64 49.000 24.000 3.990 75.000 43.000
1.990 49.000 24.000 4.000 75.000 43.000
2.000 49.000 24.000 4.040 75.000 43.000
2.020 49.000 24.000 4.050 75.000 43.000
2.030 49.000 24.000 4.070 75.000 43.000
2.050 49.000 24.000 4.090 75.000 43.000
2.060 49.000 24.000 4.100 75.000 43.000
2.080 49.000 24.000 4.150 75.000 43.000
2.100 49.000 24.000 4.200 75.000 43.000
2.150 53.000 27.000 4.220 75.000 43.000
2.180 53.000 27.000 4.250 75.000 43.000
2.200 53.000 27.000 4.300 80.000 47.000
2.250 53.000 27.000 4.350 80.000 47.000
2.260 53.000 27.000 4.370 11/64 80.000 47.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
4.390 80.000 47.000 7.030 109.000 69.000
4.400 80.000 47.000 7.050 109.000 69.000
4.450 80.000 47.000 7.100 109.000 69.000
4.500 80.000 47.000 7.140 9/32 109.000 69.000
4.550 80.000 47.000 7.200 109.000 69.000
4.570 80.000 47.000 7.250 109.000 69.000
4.600 80.000 47.000 7.300 109.000 69.000
4.620 80.000 47.000 7.370 109.000 69.000
4.650 80.000 47.000 7.400 109.000 69.000
4.700 80.000 47.000 7.450 109.000 69.000
4.750 80.000 47.000 7.490 109.000 69.000
4.760 3/16 86.000 52.000 7.500 109.000 69.000
4.800 86.000 52.000 7.540 19/64 117.000 75.000
4.850 86.000 52.000 7.600 117.000 75.000
4.900 86.000 52.000 7.670 117.000 75.000
4.920 86.000 52.000 7.700 117.000 75.000
4.950 86.000 52.000 7.750 117.000 75.000
4.980 86.000 52.000 7.800 117.000 75.000
5.000 86.000 52.000 7.900 117.000 75.000
5.020 86.000 52.000 7.940 5/16 117.000 75.000
5.050 86.000 52.000 8.000 117.000 75.000
5.060 86.000 52.000 8.030 117.000 75.000
5.100 86.000 52.000 8.050 117.000 75.000
5.110 86.000 52.000 8.100 117.000 75.000
5.150 86.000 52.000 8.150 117.000 75.000
5.160 13/64 86.000 52.000 8.200 117.000 75.000
5.180 86.000 52.000 8.250 117.000 75.000
5.200 86.000 52.000 8.300 117.000 75.000
5.220 86.000 52.000 8.330 21/64 117.000 75.000
5.250 86.000 52.000 8.400 117.000 75.000
5.300 86.000 52.000 8.430 117.000 75.000
5.310 93.000 57.000 8.450 117.000 75.000
5.400 93.000 57.000 8.500 117.000 75.000
5.410 93.000 57.000 8.600 125.000 81.000
5.450 93.000 57.000 8.610 125.000 81.000
5.500 93.000 57.000 8.700 125.000 81.000
5.550 93.000 57.000 8.730 11/32 125.000 81.000
5.560 7/32 93.000 57.000 8.750 125.000 81.000
5.600 93.000 57.000 8.800 125.000 81.000
5.610 93.000 57.000 8.840 125.000 81.000
5.650 93.000 57.000 8.850 125.000 81.000
5.700 93.000 57.000 8.900 125.000 81.000
5.750 93.000 57.000 9.000 125.000 81.000
5.790 93.000 57.000 9.050 125.000 81.000
5.800 93.000 57.000 9.090 125.000 81.000
5.850 93.000 57.000 9.100 125.000 81.000
5.900 93.000 57.000 9.130 23/64 125.000 81.000
5.940 93.000 57.000 9.200 125.000 81.000
5.950 15/64 93.000 57.000 9.250 125.000 81.000
6.000 93.000 57.000 9.300 125.000 81.000
6.040 101.000 63.000 9.340 125.000 81.000
6.050 101.000 63.000 9.350 125.000 81.000
6.100 101.000 63.000 9.400 125.000 81.000
6.150 101.000 63.000 9.500 125.000 81.000
6.200 101.000 63.000 9.520 3/8 133.000 87.000
6.250 101.000 63.000 9.550 133.000 87.000
6.300 101.000 63.000 9.580 133.000 87.000
6.350 1/4 101.000 63.000 9.600 133.000 87.000
6.400 101.000 63.000 9.700 133.000 87.000
6.500 101.000 63.000 9.750 133.000 87.000
6.530 101.000 63.000 9.800 133.000 87.000
6.550 101.000 63.000 9.900 133.000 87.000
6.600 101.000 63.000 9.920 25/64 133.000 87.000
6.630 101.000 63.000 10.000 133.000 87.000
6.650 101.000 63.000 10.060 133.000 87.000
6.700 101.000 63.000 10.080 133.000 87.000
6.750 17/64 109.000 69.000 10.100 133.000 87.000
6.800 109.000 69.000 10.200 133.000 87.000
6.850 109.000 69.000 10.250 133.000 87.000
6.900 109.000 69.000 10.260 133.000 87.000
7.000 109.000 69.000 10.300 133.000 87.000
7.020 109.000 69.000 10.320 13/32 133.000 87.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
10.400 133.000 87.000 13.700 160.000 108.000
10.490 133.000 87.000 18.750 160.000 108.000
10.500 133.000 87.000 13.800 160.000 108.000
10.550 133.000 87.000 13.890 35/64 160.000 108.000
10.600 133.000 87.000 13.900 160.000 108.000
10.700 142.000 94.000 14.000 160.000 108.000
10.720 27/64 142.000 94.000 14.100 169.000 114.000
10.750 142.000 94.000 14.200 169.000 114.000
10.800 142.000 94.000 14.250 169.000 114.000
10.900 142.000 94.000 14.290 9/16 169.000 114.000
11.000 142.000 94.000 14.300 169.000 114.000
11.100 142.000 94.000 14.400 169.000 114.000
11.110 7/16 142.000 94.000 14.500 169.000 114.000
11.200 142.000 94.000 14.680 37/64 169.000 114.000
11.250 142.000 94.000 15.000 169.000 114.000
11.300 142.000 94.000 15.080 19/32 178.000 120.000
11.400 142.000 94.000 15.250 178.000 120.000
11.500 142.000 94.000 15.480 39/64 178.000 120.000
11.510 29/64 142.000 94.000 15.500 178.000 120.000
11.600 142.000 94.000 15.800 178.000 120.000
11.650 142.000 94.000 15.870 5/8 178.000 120.000
11.700 142.000 94.000 16.000 178.000 120.000
11.750 142.000 94.000 16.500 184.000 125.000
11.800 142.000 94.000 16.750 184.000 125.000
11.900 151.000 101.000 17.000 184.000 125.000
11.910 15/32 151.000 101.000 17.250 191.000 130.000
12.000 151.000 101.000 17.500 191.000 130.000
12.100 151.000 101.000 18.000 191.000 130.000
12.200 151.000 101.000 18.500 198.000 135.000
12.250 151.000 101.000 18.800 198.000 135.000
12.300 31/64 151.000 101.000 19.000 198.000 135.000
12.400 151.000 101.000
12.500 151.000 101.000
12.600 151.000 101.000
12.700 1/2 151.000 101.000
12.800 151.000 101.000
12.900 151.000 101.000
13.000 151.000 101.000
13.100 33/64 151.000 101.000
13.200 151.000 101.000
13.490 17/32 160.000 108.000
13.500 160.000 108.000
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Jobber drills
5xD|| 338 rdt Q} Surface ®
Cutting direction @
. ° web thinning = & 1.000 e relieved cone
M
] -
N e alloyed/unalloyed steel and cast steel ® grey cast iron, malleable and
spheroidal iron e sintered powder metal, German silver and graphite
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 780
= N
lo
l1
Article no. 2456
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

1.000 34.000 12.000 5.600 93.000 57.000
1.100 36.000 14.000 5.700 93.000 57.000
1.200 38.000 16.000 5.800 93.000 57.000
1.300 38.000 16.000 5.900 93.000 57.000
1.400 40.000 18.000 6.000 93.000 57.000
1.500 40.000 18.000 6.100 101.000 63.000
1.600 43.000 20.000 6.200 101.000 63.000
1.700 43.000 20.000 6.300 101.000 63.000
1.800 46.000 22.000 6.400 101.000 63.000
1.900 46.000 22.000 6.500 101.000 63.000
2.000 49.000 24.000 6.600 101.000 63.000
2.100 49.000 24.000 6.700 101.000 63.000
2.200 53.000 27.000 6.800 109.000 69.000
2.300 53.000 27.000 6.900 109.000 69.000
2.400 57.000 30.000 7.000 109.000 69.000
2.500 57.000 30.000 7.200 109.000 69.000
2.600 57.000 30.000 7.300 109.000 69.000
2.700 61.000 33.000 7.400 109.000 69.000
2.800 61.000 33.000 7.500 109.000 69.000
2.900 61.000 33.000 7.600 117.000 75.000
3.000 61.000 33.000 7.700 117.000 75.000
3.100 65.000 36.000 7.800 117.000 75.000
3.200 65.000 36.000 7.900 117.000 75.000
3.300 65.000 36.000 8.000 117.000 75.000
3.400 70.000 39.000 8.100 117.000 75.000
3.500 70.000 39.000 8.200 117.000 75.000
3.600 70.000 39.000 8.300 117.000 75.000
3.700 70.000 39.000 8.500 117.000 75.000
3.800 75.000 43.000 8.600 125.000 81.000
3.900 75.000 43.000 8.700 125.000 81.000
4.000 75.000 43.000 8.800 125.000 81.000
4.100 75.000 43.000 8.900 125.000 81.000
4.200 75.000 43.000 9.000 125.000 81.000
4.300 80.000 47.000 9.500 125.000 81.000
4.400 80.000 47.000 9.600 133.000 87.000
4.500 80.000 47.000 9.700 133.000 87.000
4.600 80.000 47.000 9.800 133.000 87.000
4.800 86.000 52.000 9.900 133.000 87.000
5.000 86.000 52.000 10.000 133.000 87.000
5.100 86.000 52.000 10.100 133.000 87.000
5.200 86.000 52.000 10.200 133.000 87.000
5.500 93.000 57.000 10.300 133.000 87.000
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di1 bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
10.400 133.000 87.000 11.900 151.000 101.000
10.700 142.000 94.000 12.700 1/2 151.000 101.000
11.000 142.000 94.000 13.000 151.000 101.000
11.100 142.000 94.000 14.000 160.000 108.000
11.400 142.000 94.000 14.500 169.000 114.000

11.700 142.000 94.000
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Jobber drills
I ool material | SR
~5xD
338 118° Surface O
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 2.370 e relieved cone
M
] -
N o alloyed/unalloyed steel and cast steel ® grey cast iron, malleable and
spheroidal iron e sintered powder metal, German silver and graphite
H
(%)
i GUHRINGNAVIGATOR
a 5 Cutting data page 778
=~
z
&,
AN O 5|
lo
l1
Article no. 560
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
2.400 57.000 30.000 3.860 75.000 43.000
2.500 57.000 30.000 3.900 75.000 43.000
2.580 57.000 30.000 3.950 75.000 43.000
2.600 57.000 30.000 3.970 5/32 75.000 43.000
2.640 57.000 30.000 4.000 75.000 43.000
2.700 61.000 33.000 4.200 75.000 43.000
2.710 61.000 33.000 4.300 80.000 47.000
2.750 61.000 33.000 4.370 11/64 80.000 47.000
2.790 61.000 33.000 4.500 80.000 47.000
2.800 61.000 33.000 4.550 80.000 47.000
2.820 61.000 33.000 4.600 80.000 47.000
2.850 61.000 33.000 4.620 80.000 47.000
2.870 61.000 33.000 4.650 80.000 47.000
2.950 61.000 33.000 4.700 80.000 47.000
3.000 61.000 33.000 4.760 3/16 86.000 52.000
3.050 65.000 36.000 4.800 86.000 52.000
3.200 65.000 36.000 4.850 86.000 52.000
3.240 65.000 36.000 4.900 86.000 52.000
3.260 65.000 36.000 4.920 86.000 52.000
3.300 65.000 36.000 4.950 86.000 52.000
3.400 70.000 39.000 5.000 86.000 52.000
3.450 70.000 39.000 5.100 86.000 52.000
3.500 70.000 39.000 5.200 86.000 52.000
3.570 9/64 70.000 39.000 5.300 86.000 52.000
3.600 70.000 39.000 5.610 93.000 57.000
3.650 70.000 39.000
3.660 70.000 39.000
3.700 70.000 39.000
3.730 70.000 39.000
3.800 75.000 43.000
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Jobber drills
5xD|| 338 rdt Q} Surface @)
Cutting direction @
. ° web thinning = @ 3.000 e relieved cone e with tang to DIN 1809
M
] -
N o alloyed/unalloyed steel and cast steel ® grey cast iron, malleable and
spheroidal iron e sintered powder metal, German silver and graphite
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 778
= N
lo
l1
Article no. 240
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.000 61.000 33.000 6.800 109.000 69.000
3.100 65.000 36.000 6.900 109.000 69.000
3.200 65.000 36.000 7.000 109.000 69.000
3.300 65.000 36.000 7.100 109.000 69.000
3.400 70.000 39.000 7.200 109.000 69.000
3.500 70.000 39.000 7.500 109.000 69.000
3.600 70.000 39.000 7.600 117.000 75.000
3.700 70.000 39.000 7.700 117.000 75.000
3.800 75.000 43.000 7.800 117.000 75.000
3.900 75.000 43.000 8.000 117.000 75.000
3.970 5/32 75.000 43.000 8.100 117.000 75.000
4.000 75.000 43.000 8.200 117.000 75.000
4.100 75.000 43.000 8.300 117.000 75.000
4.200 75.000 43.000 8.400 117.000 75.000
4.300 80.000 47.000 8.500 117.000 75.000
4.400 80.000 47.000 8.600 125.000 81.000
4.500 80.000 47.000 8.700 125.000 81.000
4.600 80.000 47.000 8.800 125.000 81.000
4.700 80.000 47.000 9.000 125.000 81.000
4.800 86.000 52.000 9.100 125.000 81.000
4.900 86.000 52.000 9.250 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 9.300 125.000 81.000
5.100 86.000 52.000 9.400 125.000 81.000
5.200 86.000 52.000 9.500 125.000 81.000
5.250 86.000 52.000 9.600 133.000 87.000
5.300 86.000 52.000 9.800 133.000 87.000
5.400 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.500 93.000 57.000 10.100 133.000 87.000
5.600 93.000 57.000 10.200 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 10.500 133.000 87.000
5.800 93.000 57.000 11.000 142.000 94.000
5.850 93.000 57.000 11.500 142.000 94.000
5.900 93.000 57.000 12.000 151.000 101.000
6.000 93.000 57.000 13.000 151.000 101.000
6.050 101.000 63.000 13.490 17/32 160.000 108.000
6.100 101.000 63.000 15.000 169.000 114.000
6.200 101.000 63.000 16.000 178.000 120.000
6.300 101.000 63.000
6.400 101.000 63.000
6.500 101.000 63.000
6.600 101.000 63.000
6.700 101.000 63.000
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Jobber drills
5 he Q} Tool material _
5xD|| 338 o Surface 500
Cutting direction @
. ° web thinning = & 14.700 e relieved cone
M
] -
N o alloyed/unalloyed steel and cast steel ® grey cast iron, malleable and
spheroidal iron e sintered powder metal, German silver and graphite
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 778
= N
lo
l1
Article no. 208
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.200 19.000 2.500 0.750 28.000 9.000
0.240 19.000 2.500 0.770 30.000 10.000
0.290 19.000 3.000 0.775 30.000 10.000
0.300 19.000 3.000 0.780 30.000 10.000
0.340 19.000 4.000 0.790 1/32 30.000 10.000
0.350 19.000 4.000 0.800 30.000 10.000
0.360 19.000 4.000 0.810 30.000 10.000
0.370 19.000 4.000 0.820 30.000 10.000
0.390 20.000 5.000 0.830 30.000 10.000
0.400 1/64 20.000 5.000 0.840 30.000 10.000
0.410 20.000 5.000 0.850 30.000 10.000
0.420 20.000 5.000 0.860 32.000 11.000
0.430 20.000 5.000 0.870 32.000 11.000
0.440 20.000 5.000 0.880 32.000 11.000
0.450 20.000 5.000 0.890 32.000 11.000
0.460 20.000 5.000 0.900 32.000 11.000
0.470 20.000 5.000 0.910 32.000 11.000
0.480 20.000 5.000 0.930 32.000 11.000
0.500 22.000 6.000 0.950 32.000 11.000
0.510 22.000 6.000 0.960 34.000 12.000
0.520 22.000 6.000 0.970 34.000 12.000
0.530 22.000 6.000 0.980 34.000 12.000
0.540 24.000 7.000 0.990 34.000 12.000
0.550 24.000 7.000 1.000 34.000 12.000
0.560 24.000 7.000 1.020 34.000 12.000
0.570 24.000 7.000 1.040 34.000 12.000
0.580 24.000 7.000 1.050 34.000 12.000
0.600 24.000 7.000 1.070 36.000 14.000
0.610 26.000 8.000 1.080 36.000 14.000
0.620 26.000 8.000 1.090 36.000 14.000
0.630 26.000 8.000 1.100 36.000 14.000
0.640 26.000 8.000 1.110 36.000 14.000
0.650 26.000 8.000 1.120 36.000 14.000
0.660 26.000 8.000 1.130 36.000 14.000
0.670 26.000 8.000 1.150 36.000 14.000
0.680 28.000 9.000 1.170 36.000 14.000
0.690 28.000 9.000 1.180 36.000 14.000
0.700 28.000 9.000 1.190 3/64 38.000 16.000
0.710 28.000 9.000 1.200 38.000 16.000
0.720 28.000 9.000 1.210 38.000 16.000
0.730 28.000 9.000 1.220 38.000 16.000
0.740 28.000 9.000 1.250 38.000 16.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.270 38.000 16.000 2.600 57.000 30.000
1.290 38.000 16.000 2.640 57.000 30.000
1.300 38.000 16.000 2.650 57.000 30.000
1.310 38.000 16.000 2.660 61.000 33.000
1.320 38.000 16.000 2.670 61.000 33.000
1.350 40.000 18.000 2.700 61.000 33.000
1.380 40.000 18.000 2.710 61.000 33.000
1.390 40.000 18.000 2.730 61.000 33.000
1.400 40.000 18.000 2.750 61.000 33.000
1.420 40.000 18.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.430 40.000 18.000 2.800 61.000 33.000
1.450 40.000 18.000 2.870 61.000 33.000
1.465 40.000 18.000 2.880 61.000 33.000
1.470 40.000 18.000 2.900 61.000 33.000
1.490 40.000 18.000 2.910 61.000 33.000
1.500 40.000 18.000 2.950 61.000 33.000
1.510 43.000 20.000 2.970 61.000 33.000
1.550 43.000 20.000 3.000 61.000 33.000
1.590 1/16 43.000 20.000 3.020 65.000 36.000
1.600 43.000 20.000 3.030 65.000 36.000
1.610 43.000 20.000 3.050 65.000 36.000
1.620 43.000 20.000 3.100 65.000 36.000
1.630 43.000 20.000 3.150 65.000 36.000
1.650 43.000 20.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.660 43.000 20.000 3.200 65.000 36.000
1.700 43.000 20.000 3.220 65.000 36.000
1.720 46.000 22.000 3.250 65.000 36.000
1.750 46.000 22.000 3.260 65.000 36.000
1.760 46.000 22.000 3.280 65.000 36.000
1.770 46.000 22.000 3.300 65.000 36.000
1.780 46.000 22.000 3.320 65.000 36.000
1.790 46.000 22.000 3.330 65.000 36.000
1.800 46.000 22.000 3.340 65.000 36.000
1.820 46.000 22.000 3.370 70.000 39.000
1.830 46.000 22.000 3.380 70.000 39.000
1.840 46.000 22.000 3.400 70.000 39.000
1.850 46.000 22.000 3.450 70.000 39.000
1.880 46.000 22.000 3.470 70.000 39.000
1.900 46.000 22.000 3.500 70.000 39.000
1.930 49.000 24.000 3.530 70.000 39.000
1.940 49.000 24.000 3.570 9/64 70.000 39.000
1.950 49.000 24.000 3.600 70.000 39.000
1.970 49.000 24.000 3.650 70.000 39.000
1.980 5/64 49.000 24.000 3.700 70.000 39.000
2.000 49.000 24.000 3.750 70.000 39.000
2.040 49.000 24.000 3.800 75.000 43.000
2.050 49.000 24.000 3.850 75.000 43.000
2.080 49.000 24.000 3.870 75.000 43.000
2.100 49.000 24.000 3.900 75.000 43.000
2.120 49.000 24.000 3.910 75.000 43.000
2.150 53.000 27.000 3.950 75.000 43.000
2.180 53.000 27.000 3.970 5/32 75.000 43.000
2.200 53.000 27.000 4.000 75.000 43.000
2.240 53.000 27.000 4.050 75.000 43.000
2.250 53.000 27.000 4.090 75.000 43.000
2.260 53.000 27.000 4.100 75.000 43.000
2.300 53.000 27.000 4.130 75.000 43.000
2.320 53.000 27.000 4.150 75.000 43.000
2.350 53.000 27.000 4.200 75.000 43.000
2.360 53.000 27.000 4.250 75.000 43.000
2.370 57.000 30.000 4.300 80.000 47.000
2.380 3/32 57.000 30.000 4.350 80.000 47.000
2.400 57.000 30.000 4.370 11/64 80.000 47.000
2.420 57.000 30.000 4.390 80.000 47.000
2.440 57.000 30.000 4.400 80.000 47.000
2.450 57.000 30.000 4.450 80.000 47.000
2.490 57.000 30.000 4.500 80.000 47.000
2.500 57.000 30.000 4.520 80.000 47.000
2.530 57.000 30.000 4.530 80.000 47.000
2.550 57.000 30.000 4.550 80.000 47.000
2.570 57.000 30.000 4.570 80.000 47.000
2.580 57.000 30.000 4.600 80.000 47.000

Straight shank twist

drills

/



4

s||up
isim3 yueys ybrens

STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

dil I 12 di1 I 12

mm inch mm mm mm inch mm mm
4.680 80.000 47.000 7.940 5/16 117.000 75.000
4.750 80.000 47.000 8.000 117.000 75.000
4.760 3/16 86.000 52.000 8.100 117.000 75.000
4.800 86.000 52.000 8.200 117.000 75.000
4.850 86.000 52.000 8.330 21/64 117.000 75.000
4.900 86.000 52.000 8.500 117.000 75.000
4.920 86.000 52.000 8.600 125.000 81.000
4.930 86.000 52.000 8.610 125.000 81.000
4.950 86.000 52.000 8.650 125.000 81.000
4.970 86.000 52.000 8.700 125.000 81.000
4.980 86.000 52.000 8.800 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 9.000 125.000 81.000
5.060 86.000 52.000 9.100 125.000 81.000
5.080 86.000 52.000 9.130 23/64 125.000 81.000
5.100 86.000 52.000 9.200 125.000 81.000
5.110 86.000 52.000 9.300 125.000 81.000
5.160 13/64 86.000 52.000 9.400 125.000 81.000
5.200 86.000 52.000 9.500 125.000 81.000
5.220 86.000 52.000 9.520 3/8 133.000 87.000
5.300 86.000 52.000 9.600 133.000 87.000
5.400 93.000 57.000 9.700 133.000 87.000
5.500 93.000 57.000 9.750 133.000 87.000
5.520 93.000 57.000 9.900 133.000 87.000
5.560 7/32 93.000 57.000 9.920 25/64 133.000 87.000
5.600 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.610 93.000 57.000 10.080 133.000 87.000
5.650 93.000 57.000 10.100 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 10.200 133.000 87.000
5.750 93.000 57.000 10.300 133.000 87.000
5.800 93.000 57.000 10.500 133.000 87.000
5.850 93.000 57.000 10.750 142.000 94.000
5.900 93.000 57.000 11.000 142.000 94.000
5.940 93.000 57.000 11.110 716 142.000 94.000
5.950 15/64 93.000 57.000 11.250 142.000 94.000
6.000 93.000 57.000 11.500 142.000 94.000
6.100 101.000 63.000 11.510 29/64 142.000 94.000
6.200 101.000 63.000 11.800 142.000 94.000
6.300 101.000 63.000 11.900 151.000 101.000
6.350 1/4 101.000 63.000 11.910 15/32 151.000 101.000
6.400 101.000 63.000 12.000 151.000 101.000
6.450 101.000 63.000 12.300 31/64 151.000 101.000
6.500 101.000 63.000 12.500 151.000 101.000
6.530 101.000 63.000 12.600 151.000 101.000
6.550 101.000 63.000 12.700 1/2 151.000 101.000
6.570 101.000 63.000 12.750 151.000 101.000
6.600 101.000 63.000 12.800 151.000 101.000
6.630 101.000 63.000 13.000 151.000 101.000
6.700 101.000 63.000 13.250 160.000 108.000
6.800 109.000 69.000 13.400 160.000 108.000
6.880 109.000 69.000 13.600 160.000 108.000
6.900 109.000 69.000 13.750 160.000 108.000
6.910 109.000 69.000 13.800 160.000 108.000
6.950 109.000 69.000 14.000 160.000 108.000
7.000 109.000 69.000 14.700 169.000 114.000
7.030 109.000 69.000 14.800 169.000 114.000
7.040 109.000 69.000 14.900 169.000 114.000
7.100 109.000 69.000 15.000 169.000 114.000
7.140 9/32 109.000 69.000 15.050 178.000 120.000
7.200 109.000 69.000 15.500 178.000 120.000
7.220 109.000 69.000 15.600 178.000 120.000
7.300 109.000 69.000 15.700 178.000 120.000
7.400 109.000 69.000 15.750 178.000 120.000
7.490 109.000 69.000 15.800 178.000 120.000
7.500 109.000 69.000 15.870 5/8 178.000 120.000
7.520 117.000 75.000 16.000 178.000 120.000
7.540 19/64 117.000 75.000 17.250 191.000 130.000
7.550 117.000 75.000 17.500 191.000 130.000
7.600 117.000 75.000 19.000 198.000 135.000
7.700 117.000 75.000 19.050 3/4 205.000 140.000
7.800 117.000 75.000 19.500 205.000 140.000
7.850 117.000 75.000 20.000 205.000 140.000
7.900 117.000 75.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

Jobber drills
5xD|| 338 rdt Q} Surface ®
Cutting direction @
. ° web thinning = & 2.380 e relieved cone
M
] -
N o alloyed/unalloyed steel and cast steel ® grey cast iron, malleable and
spheroidal iron e sintered powder metal, German silver and graphite
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 780 1
= D
lo
l1
Article no. 664
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.250 19.000 3.000 2.050 49.000 24.000
0.420 20.000 5.000 2.100 49.000 24.000
0.430 20.000 5.000 2.150 53.000 27.000
0.450 20.000 5.000 2.300 53.000 27.000
0.500 22.000 6.000 2.360 53.000 27.000
0.550 24.000 7.000 2.380 3/32 57.000 30.000
0.575 24.000 7.000 2.400 57.000 30.000
0.600 24.000 7.000 2.450 57.000 30.000
0.670 26.000 8.000 2.500 57.000 30.000
0.680 28.000 9.000 2.580 57.000 30.000
0.770 30.000 10.000 2.600 57.000 30.000
0.800 30.000 10.000 2.650 57.000 30.000
0.900 32.000 11.000 2.700 61.000 33.000
0.950 32.000 11.000 2.710 61.000 33.000
1.000 34.000 12.000 2.750 61.000 33.000
1.040 34.000 12.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.050 34.000 12.000 2.800 61.000 33.000
1.070 36.000 14.000 2.850 61.000 33.000
1.090 36.000 14.000 2.870 61.000 33.000
1.100 36.000 14.000 2.900 61.000 33.000
1.150 36.000 14.000 2.950 61.000 33.000
1.180 36.000 14.000 3.000 61.000 33.000
1.190 3/64 38.000 16.000 3.050 65.000 36.000
1.200 38.000 16.000 3.100 65.000 36.000
1.250 38.000 16.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.300 38.000 16.000 3.200 65.000 36.000
1.320 38.000 16.000 3.300 65.000 36.000
1.400 40.000 18.000 3.400 70.000 39.000
1.420 40.000 18.000 3.500 70.000 39.000
1.450 40.000 18.000 3.570 9/64 70.000 39.000
1.500 40.000 18.000 3.700 70.000 39.000
1.550 43.000 20.000 3.750 70.000 39.000
1.580 43.000 20.000 3.800 75.000 43.000
1.590 1/16 43.000 20.000 3.970 5/32 75.000 43.000
1.600 43.000 20.000 4.000 75.000 43.000
1.650 43.000 20.000 4.100 75.000 43.000
1.700 43.000 20.000 4.200 75.000 43.000
1.750 46.000 22.000 4.300 80.000 47.000
1.800 46.000 22.000 4.370 11/64 80.000 47.000
1.850 46.000 22.000 4.400 80.000 47.000
1.900 46.000 22.000 4.500 80.000 47.000
2.000 49.000 24.000 4.700 80.000 47.000
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

4.760 3/16 86.000 52.000 8.000 117.000 75.000
4.800 86.000 52.000 8.500 117.000 75.000
4.900 86.000 52.000 8.730 11/32 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 8.800 125.000 81.000
5.060 86.000 52.000 9.100 125.000 81.000
5.100 86.000 52.000 9.130 23/64 125.000 81.000
5.160 13/64 86.000 52.000 9.400 125.000 81.000
5.200 86.000 52.000 9.500 125.000 81.000
5.300 86.000 52.000 9.600 133.000 87.000
5.400 93.000 57.000 9.800 133.000 87.000
5.410 93.000 57.000 9.920 25/64 133.000 87.000
5.500 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.560 7/32 93.000 57.000 10.200 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 10.320 13/32 133.000 87.000
5.950 15/64 93.000 57.000 10.900 142.000 94.000
6.000 93.000 57.000 11.000 142.000 94.000
6.200 101.000 63.000 12.000 151.000 101.000
6.250 101.000 63.000 12.400 151.000 101.000
6.350 1/4 101.000 63.000 12.500 151.000 101.000
6.400 101.000 63.000 13.500 160.000 108.000
6.700 101.000 63.000 14.250 169.000 114.000
6.800 109.000 69.000

7.000 109.000 69.000

7.140 9/32 109.000 69.000

7.200 109.000 69.000

7.300 109.000 69.000

7.500 109.000 69.000

7.540 19/64 117.000 75.000

7.850 117.000 75.000

7.900 117.000 75.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

Jobber drills
5 H he Q} Tool material _
5xD|| 338 rdt Surface O
Cutting direction @
. web thinning = & 14.500 e relieved cone
M
N e hard and crumbly materials  brass, magnesium alloys e bronze,
s phosphor bronze e slate, mica, pertinax
H f
GUHRINGNAVIGATOR !
Cutting data page 778
= N
lo
I
Article no. 206
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.200 19.000 2.500 0.790 1/32 30.000 10.000
0.210 19.000 2.500 0.800 30.000 10.000
0.220 19.000 2.500 0.810 30.000 10.000
0.240 19.000 2.500 0.820 30.000 10.000
0.250 19.000 3.000 0.830 30.000 10.000
0.280 19.000 3.000 0.840 30.000 10.000
0.290 19.000 3.000 0.850 30.000 10.000
0.300 19.000 3.000 0.860 32.000 11.000
0.310 19.000 4.000 0.870 32.000 11.000
0.320 19.000 4.000 0.880 32.000 11.000
0.340 19.000 4.000 0.890 32.000 11.000
0.350 19.000 4.000 0.900 32.000 11.000
0.400 1/64 20.000 5.000 0.910 32.000 11.000
0.410 20.000 5.000 0.930 32.000 11.000
0.420 20.000 5.000 0.950 32.000 11.000
0.440 20.000 5.000 0.960 34.000 12.000
0.450 20.000 5.000 0.970 34.000 12.000
0.460 20.000 5.000 0.980 34.000 12.000
0.480 20.000 5.000 0.990 34.000 12.000
0.500 22.000 6.000 1.000 34.000 12.000
0.520 22.000 6.000 1.020 34.000 12.000
0.530 22.000 6.000 1.030 34.000 12.000
0.550 24.000 7.000 1.040 34.000 12.000
0.560 24.000 7.000 1.050 34.000 12.000
0.570 24.000 7.000 1.060 34.000 12.000
0.600 24.000 7.000 1.070 36.000 14.000
0.620 26.000 8.000 1.080 36.000 14.000
0.640 26.000 8.000 1.100 36.000 14.000
0.650 26.000 8.000 1.120 36.000 14.000
0.660 26.000 8.000 1.130 36.000 14.000
0.670 26.000 8.000 1.140 36.000 14.000
0.680 28.000 9.000 1.150 36.000 14.000
0.690 28.000 9.000 1.160 36.000 14.000
0.700 28.000 9.000 1.180 36.000 14.000
0.710 28.000 9.000 1.190 3/64 38.000 16.000
0.720 28.000 9.000 1.200 38.000 16.000
0.730 28.000 9.000 1.220 38.000 16.000
0.740 28.000 9.000 1.230 38.000 16.000
0.750 28.000 9.000 1.250 38.000 16.000
0.760 30.000 10.000 1.270 38.000 16.000
0.770 30.000 10.000 1.280 38.000 16.000
0.780 30.000 10.000 1.300 38.000 16.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.320 38.000 16.000 2.710 61.000 33.000
1.330 40.000 18.000 2.750 61.000 33.000
1.350 40.000 18.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.370 40.000 18.000 2.800 61.000 33.000
1.380 40.000 18.000 2.820 61.000 33.000
1.400 40.000 18.000 2.840 61.000 33.000
1.420 40.000 18.000 2.850 61.000 33.000
1.430 40.000 18.000 2.900 61.000 33.000
1.440 40.000 18.000 2.920 61.000 33.000
1.450 40.000 18.000 2.950 61.000 33.000
1.470 40.000 18.000 2.970 61.000 33.000
1.480 40.000 18.000 3.000 61.000 33.000
1.490 40.000 18.000 3.010 65.000 36.000
1.500 40.000 18.000 3.020 65.000 36.000
1.520 43.000 20.000 3.030 65.000 36.000
1.530 43.000 20.000 3.040 65.000 36.000
1.540 43.000 20.000 3.050 65.000 36.000
1.550 43.000 20.000 3.060 65.000 36.000
1.590 1/16 43.000 20.000 3.070 65.000 36.000
1.600 43.000 20.000 3.100 65.000 36.000
1.620 43.000 20.000 3.120 65.000 36.000
1.650 43.000 20.000 3.150 65.000 36.000
1.670 43.000 20.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.700 43.000 20.000 3.200 65.000 36.000
1.720 46.000 22.000 3.220 65.000 36.000
1.730 46.000 22.000 3.250 65.000 36.000
1.750 46.000 22.000 3.260 65.000 36.000
1.780 46.000 22.000 3.300 65.000 36.000
1.800 46.000 22.000 3.350 65.000 36.000
1.820 46.000 22.000 3.400 70.000 39.000
1.850 46.000 22.000 3.410 70.000 39.000
1.870 46.000 22.000 3.450 70.000 39.000
1.900 46.000 22.000 3.470 70.000 39.000
1.920 49.000 24.000 3.500 70.000 39.000
1.950 49.000 24.000 3.520 70.000 39.000
1.960 49.000 24.000 3.550 70.000 39.000
1.980 5/64 49.000 24.000 3.570 9/64 70.000 39.000
2.000 49.000 24.000 3.600 70.000 39.000
2.010 49.000 24.000 3.650 70.000 39.000
2.020 49.000 24.000 3.700 70.000 39.000
2.030 49.000 24.000 3.720 70.000 39.000
2.040 49.000 24.000 3.750 70.000 39.000
2.050 49.000 24.000 3.800 75.000 43.000
2.060 49.000 24.000 3.830 75.000 43.000
2.070 49.000 24.000 3.850 75.000 43.000
2.080 49.000 24.000 3.870 75.000 43.000
2.100 49.000 24.000 3.880 75.000 43.000
2.120 49.000 24.000 3.900 75.000 43.000
2.150 53.000 27.000 3.910 75.000 43.000
2.180 53.000 27.000 3.950 75.000 43.000
2.200 53.000 27.000 3.970 5/32 75.000 43.000
2.220 53.000 27.000 4.000 75.000 43.000
2.230 53.000 27.000 4.020 75.000 43.000
2.250 53.000 27.000 4.040 75.000 43.000
2.270 53.000 27.000 4.050 75.000 43.000
2.300 53.000 27.000 4.070 75.000 43.000
2.320 53.000 27.000 4.100 75.000 43.000
2.350 53.000 27.000 4.150 75.000 43.000
2.380 3/32 57.000 30.000 4.200 75.000 43.000
2.400 57.000 30.000 4.250 75.000 43.000
2.450 57.000 30.000 4.300 80.000 47.000
2.470 57.000 30.000 4.350 80.000 47.000
2.480 57.000 30.000 4.370 11/64 80.000 47.000
2.500 57.000 30.000 4.400 80.000 47.000
2.520 57.000 30.000 4.420 80.000 47.000
2.530 57.000 30.000 4.450 80.000 47.000
2.550 57.000 30.000 4.500 80.000 47.000
2.570 57.000 30.000 4.600 80.000 47.000
2.600 57.000 30.000 4.650 80.000 47.000
2.640 57.000 30.000 4.700 80.000 47.000
2.650 57.000 30.000 4.750 80.000 47.000
2.700 61.000 33.000 4.760 3/16 86.000 52.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

4.800 86.000 52.000 8.400 117.000 75.000
4.850 86.000 52.000 8.500 117.000 75.000
4.900 86.000 52.000 8.600 125.000 81.000
4.950 86.000 52.000 8.700 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 8.730 11/32 125.000 81.000
5.050 86.000 52.000 8.750 125.000 81.000
5.100 86.000 52.000 8.800 125.000 81.000
5.150 86.000 52.000 8.900 125.000 81.000
5.160 13/64 86.000 52.000 9.000 125.000 81.000
5.200 86.000 52.000 9.100 125.000 81.000
5.250 86.000 52.000 9.130 23/64 125.000 81.000
5.300 86.000 52.000 9.200 125.000 81.000
5.310 93.000 57.000 9.250 125.000 81.000
5.400 93.000 57.000 9.300 125.000 81.000
5.450 93.000 57.000 9.400 125.000 81.000
5.500 93.000 57.000 9.500 125.000 81.000
5.560 7/32 93.000 57.000 9.520 3/8 133.000 87.000
5.600 93.000 57.000 9.600 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 9.700 133.000 87.000
5.750 93.000 57.000 9.800 133.000 87.000
5.800 93.000 57.000 9.900 133.000 87.000
5.850 93.000 57.000 9.920 25/64 133.000 87.000
5.900 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.950 15/64 93.000 57.000 10.100 133.000 87.000
6.000 93.000 57.000 10.150 133.000 87.000
6.050 101.000 63.000 10.200 133.000 87.000
6.100 101.000 63.000 10.250 133.000 87.000
6.150 101.000 63.000 10.300 133.000 87.000
6.200 101.000 63.000 10.320 13/32 133.000 87.000
6.250 101.000 63.000 10.500 133.000 87.000
6.300 101.000 63.000 10.600 133.000 87.000
6.350 1/4 101.000 63.000 10.720 27/64 142.000 94.000
6.400 101.000 63.000 10.800 142.000 94.000
6.450 101.000 63.000 10.900 142.000 94.000
6.500 101.000 63.000 11.000 142.000 94.000
6.530 101.000 63.000 11.100 142.000 94.000
6.550 101.000 63.000 11.110 7/16 142.000 94.000
6.600 101.000 63.000 11.200 142.000 94.000
6.700 101.000 63.000 11.400 142.000 94.000
6.750 17/64 109.000 69.000 11.500 142.000 94.000
6.800 109.000 69.000 11.510 29/64 142.000 94.000
6.900 109.000 69.000 11.700 142.000 94.000
7.000 109.000 69.000 11.900 151.000 101.000
7.050 109.000 69.000 12.000 151.000 101.000
7.100 109.000 69.000 12.100 151.000 101.000
7.140 9/32 109.000 69.000 12.200 151.000 101.000
7.200 109.000 69.000 12.300 31/64 151.000 101.000
7.250 109.000 69.000 12.500 151.000 101.000
7.300 109.000 69.000 12.700 1/2 151.000 101.000
7.350 109.000 69.000 12.800 151.000 101.000
7.400 109.000 69.000 13.000 151.000 101.000
7.500 109.000 69.000 13.200 151.000 101.000
7.540 19/64 117.000 75.000 13.500 160.000 108.000
7.600 117.000 75.000 14.000 160.000 108.000
7.700 117.000 75.000 14.500 169.000 114.000
7.800 117.000 75.000 15.000 169.000 114.000
7.850 117.000 75.000 15.500 178.000 120.000
7.900 117.000 75.000 16.000 178.000 120.000
7.940 5/16 117.000 75.000 17.000 184.000 125.000
8.000 117.000 75.000 18.000 191.000 130.000
8.050 117.000 75.000 19.000 198.000 135.000
8.100 117.000 75.000 20.000 205.000 140.000
8.200 117.000 75.000

8.250 117.000 75.000

8.300 117.000 75.000

8.330 21/64 117.000 75.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

Jobber drills

~5xD 338

118°

h8

4

p

. web thinning = & 14.200 e relieved cone

M
N e hard and crumbly materials  brass, magnesium alloys e bronze,
s phosphor bronze e slate, mica, pertinax
H
GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 778

O
D

Surface

Cutting direction

— D T
lo
l1
Article no. 209
dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.300 19.000 3.000 1.130 36.000 14.000
0.400 1/64 20.000 5.000 1.150 36.000 14.000
0.450 20.000 5.000 1.160 36.000 14.000
0.480 20.000 5.000 1.165 36.000 14.000
0.490 22.000 6.000 1.170 36.000 14.000
0.500 22.000 6.000 1.200 38.000 16.000
0.530 22.000 6.000 1.210 38.000 16.000
0.540 24.000 7.000 1.220 38.000 16.000
0.550 24.000 7.000 1.230 38.000 16.000
0.580 24.000 7.000 1.240 38.000 16.000
0.590 24.000 7.000 1.250 38.000 16.000
0.600 24.000 7.000 1.260 38.000 16.000
0.620 26.000 8.000 1.270 38.000 16.000
0.640 26.000 8.000 1.280 38.000 16.000
0.660 26.000 8.000 1.300 38.000 16.000
0.670 26.000 8.000 1.320 38.000 16.000
0.680 28.000 9.000 1.380 40.000 18.000
0.700 28.000 9.000 1.400 40.000 18.000
0.710 28.000 9.000 1.410 40.000 18.000
0.720 28.000 9.000 1.450 40.000 18.000
0.730 28.000 9.000 1.480 40.000 18.000
0.740 28.000 9.000 1.500 40.000 18.000
0.750 28.000 9.000 1.520 43.000 20.000
0.780 30.000 10.000 1.550 43.000 20.000
0.800 30.000 10.000 1.560 43.000 20.000
0.810 30.000 10.000 1.600 43.000 20.000
0.860 32.000 11.000 1.610 43.000 20.000
0.880 32.000 11.000 1.620 43.000 20.000
0.900 32.000 11.000 1.640 43.000 20.000
0.910 32.000 11.000 1.650 43.000 20.000
0.920 32.000 11.000 1.670 43.000 20.000
0.940 32.000 11.000 1.680 43.000 20.000
0.950 32.000 11.000 1.700 43.000 20.000
0.960 34.000 12.000 1.720 46.000 22.000
0.970 34.000 12.000 1.730 46.000 22.000
1.000 34.000 12.000 1.740 46.000 22.000
1.020 34.000 12.000 1.750 46.000 22.000
1.030 34.000 12.000 1.800 46.000 22.000
1.060 34.000 12.000 1.810 46.000 22.000
1.080 36.000 14.000 1.820 46.000 22.000
1.100 36.000 14.000 1.830 46.000 22.000
1.120 36.000 14.000 1.850 46.000 22.000
206 GUHRING
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.860 46.000 22.000 3.950 75.000 43.000
1.870 46.000 22.000 3.960 75.000 43.000
1.890 46.000 22.000 4.000 75.000 43.000
1.900 46.000 22.000 4.050 75.000 43.000
1.930 49.000 24.000 4.070 75.000 43.000
1.980 5/64 49.000 24.000 4.100 75.000 43.000
2.000 49.000 24.000 4.120 75.000 43.000
2.030 49.000 24.000 4.200 75.000 43.000
2.050 49.000 24.000 4.220 75.000 43.000
2.060 49.000 24.000 4.250 75.000 43.000
2.100 49.000 24.000 4.280 80.000 47.000
2.140 53.000 27.000 4.300 80.000 47.000
2.150 53.000 27.000 4.370 11/64 80.000 47.000
2.200 53.000 27.000 4.400 80.000 47.000
2.220 53.000 27.000 4.450 80.000 47.000
2.230 53.000 27.000 4.500 80.000 47.000
2.240 53.000 27.000 4.550 80.000 47.000
2.250 53.000 27.000 4.600 80.000 47.000
2.280 53.000 27.000 4.700 80.000 47.000
2.290 53.000 27.000 4.800 86.000 52.000
2.300 53.000 27.000 4.850 86.000 52.000
2.350 53.000 27.000 4.870 86.000 52.000
2.380 3/32 57.000 30.000 4.950 86.000 52.000
2.390 57.000 30.000 5.000 86.000 52.000
2.400 57.000 30.000 5.050 86.000 52.000
2.420 57.000 30.000 5.100 86.000 52.000
2.450 57.000 30.000 5.200 86.000 52.000
2.470 57.000 30.000 5.250 86.000 52.000
2.500 57.000 30.000 5.300 86.000 52.000
2.520 57.000 30.000 5.400 93.000 57.000
2.530 57.000 30.000 5.500 93.000 57.000
2.550 57.000 30.000 5.650 93.000 57.000
2.570 57.000 30.000 5.800 93.000 57.000
2.600 57.000 30.000 5.850 93.000 57.000
2.650 57.000 30.000 6.000 93.000 57.000
2.700 61.000 33.000 6.050 101.000 63.000
2.750 61.000 33.000 6.100 101.000 63.000
2.800 61.000 33.000 6.120 101.000 63.000
2.820 61.000 33.000 6.130 101.000 63.000
2.830 61.000 33.000 6.150 101.000 63.000
2.850 61.000 33.000 6.250 101.000 63.000
2.900 61.000 33.000 6.300 101.000 63.000
2.930 61.000 33.000 6.450 101.000 63.000
3.000 61.000 33.000 6.500 101.000 63.000
3.030 65.000 36.000 6.650 101.000 63.000
3.050 65.000 36.000 6.700 101.000 63.000
3.070 65.000 36.000 6.900 109.000 69.000
3.080 65.000 36.000 7.000 109.000 69.000
3.100 65.000 36.000 7.100 109.000 69.000
3.150 65.000 36.000 7.150 109.000 69.000
3.160 65.000 36.000 7.200 109.000 69.000
3.170 1/8 65.000 36.000 7.220 109.000 69.000
3.175 65.000 36.000 7.300 109.000 69.000
3.200 65.000 36.000 7.350 109.000 69.000
3.250 65.000 36.000 7.550 117.000 75.000
3.270 65.000 36.000 7.750 117.000 75.000
3.300 65.000 36.000 7.800 117.000 75.000
3.340 65.000 36.000 8.000 117.000 75.000
3.350 65.000 36.000 8.050 117.000 75.000
3.380 70.000 39.000 8.100 117.000 75.000
3.400 70.000 39.000 8.300 117.000 75.000
3.450 70.000 39.000 8.400 117.000 75.000
3.470 70.000 39.000 8.450 117.000 75.000
3.500 70.000 39.000 8.500 117.000 75.000
3.550 70.000 39.000 8.600 125.000 81.000
3.580 70.000 39.000 8.800 125.000 81.000
3.650 70.000 39.000 9.000 125.000 81.000
3.700 70.000 39.000 9.100 125.000 81.000
3.710 70.000 39.000 9.250 125.000 81.000
3.730 70.000 39.000 9.400 125.000 81.000
3.830 75.000 43.000 9.500 125.000 81.000
3.900 75.000 43.000 9.750 133.000 87.000
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dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
9.800 133.000 87.000 14.300 169.000 114.000
9.850 133.000 87.000 14.400 169.000 114.000
10.000 133.000 87.000 14.500 169.000 114.000
10.500 133.000 87.000 15.100 178.000 120.000
11.100 142.000 94.000 15.300 178.000 120.000
11.400 142.000 94.000 15.500 178.000 120.000
11.500 142.000 94.000 16.000 178.000 120.000
12.050 151.000 101.000 17.000 184.000 125.000
12.100 151.000 101.000 18.000 191.000 130.000
12.150 151.000 101.000 20.000 205.000 140.000
12.200 151.000 101.000
12.300 31/64 151.000 101.000
12.800 151.000 101.000
13.100 33/64 151.000 101.000
13.300 160.000 108.000
13.500 160.000 108.000
13.800 160.000 108.000
14.200 169.000 114.000
208 GUHRING
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Jobber drills
5 W he Q} Tool material _
5xD|| 338 B0 Surface O
Cutting direction @
. web thinning = & 14.500 e relieved cone
M
N e soft, long chipping materials ® aluminium, Al-alloys (long-chipping) ® zinc,
refined copper, silumin, Elektron e soft plastics ® wood
H
GUHRINGNAVIGATOR |
Cutting data page 778
= N
lo
I
Article no. 207
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.200 19.000 2.500 1.190 3/64 38.000 16.000
0.250 19.000 3.000 1.200 38.000 16.000
0.300 19.000 3.000 1.220 38.000 16.000
0.340 19.000 4.000 1.250 38.000 16.000
0.350 19.000 4.000 1.270 38.000 16.000
0.400 1/64 20.000 5.000 1.280 38.000 16.000
0.410 20.000 5.000 1.300 38.000 16.000
0.450 20.000 5.000 1.330 40.000 18.000
0.460 20.000 5.000 1.350 40.000 18.000
0.500 22.000 6.000 1.380 40.000 18.000
0.520 22.000 6.000 1.400 40.000 18.000
0.550 24.000 7.000 1.420 40.000 18.000
0.570 24.000 7.000 1.430 40.000 18.000
0.600 24.000 7.000 1.450 40.000 18.000
0.610 26.000 8.000 1.500 40.000 18.000
0.620 26.000 8.000 1.510 43.000 20.000
0.650 26.000 8.000 1.520 43.000 20.000
0.660 26.000 8.000 1.530 43.000 20.000
0.700 28.000 9.000 1.550 43.000 20.000
0.720 28.000 9.000 1.570 43.000 20.000
0.750 28.000 9.000 1.580 43.000 20.000
0.790 1/32 30.000 10.000 1.590 1/16 43.000 20.000
0.800 30.000 10.000 1.600 43.000 20.000
0.810 30.000 10.000 1.610 43.000 20.000
0.840 30.000 10.000 1.630 43.000 20.000
0.850 30.000 10.000 1.650 43.000 20.000
0.860 32.000 11.000 1.660 43.000 20.000
0.870 32.000 11.000 1.680 43.000 20.000
0.900 32.000 11.000 1.700 43.000 20.000
0.950 32.000 11.000 1.750 46.000 22.000
0.970 34.000 12.000 1.770 46.000 22.000
0.990 34.000 12.000 1.780 46.000 22.000
1.000 34.000 12.000 1.800 46.000 22.000
1.010 34.000 12.000 1.820 46.000 22.000
1.020 34.000 12.000 1.850 46.000 22.000
1.050 34.000 12.000 1.900 46.000 22.000
1.100 36.000 14.000 1.920 49.000 24.000
1.110 36.000 14.000 1.930 49.000 24.000
1.120 36.000 14.000 1.950 49.000 24.000
1.140 36.000 14.000 1.980 5/64 49.000 24.000
1.150 36.000 14.000 2.000 49.000 24.000
1.180 36.000 14.000 2.020 49.000 24.000
GUHRING 209
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
2.030 49.000 24.000 4.500 80.000 47.000
2.050 49.000 24.000 4.550 80.000 47.000
2.060 49.000 24.000 4.600 80.000 47.000
2.080 49.000 24.000 4.620 80.000 47.000
2.100 49.000 24.000 4.650 80.000 47.000
2.150 53.000 27.000 4.700 80.000 47.000
2.200 53.000 27.000 4.750 80.000 47.000
2.250 53.000 27.000 4.760 3/16 86.000 52.000
2.270 53.000 27.000 4.800 86.000 52.000
2.300 53.000 27.000 4.850 86.000 52.000
2.320 53.000 27.000 4.900 86.000 52.000
2.350 53.000 27.000 5.000 86.000 52.000
2.380 3/32 57.000 30.000 5.030 86.000 52.000
2.400 57.000 30.000 5.050 86.000 52.000
2.450 57.000 30.000 5.100 86.000 52.000
2.500 57.000 30.000 5.160 13/64 86.000 52.000
2.530 57.000 30.000 5.200 86.000 52.000
2.550 57.000 30.000 5.250 86.000 52.000
2.600 57.000 30.000 5.300 86.000 52.000
2.650 57.000 30.000 5.400 93.000 57.000
2.700 61.000 33.000 5.450 93.000 57.000
2.730 61.000 33.000 5.500 93.000 57.000
2.750 61.000 33.000 5.550 93.000 57.000
2.780 7/64 61.000 33.000 5.560 7/32 93.000 57.000
2.800 61.000 33.000 5.600 93.000 57.000
2.820 61.000 33.000 5.700 93.000 57.000
2.830 61.000 33.000 5.750 93.000 57.000
2.850 61.000 33.000 5.800 93.000 57.000
2.900 61.000 33.000 5.900 93.000 57.000
2.930 61.000 33.000 5.950 15/64 93.000 57.000
2.950 61.000 33.000 6.000 93.000 57.000
3.000 61.000 33.000 6.050 101.000 63.000
3.030 65.000 36.000 6.100 101.000 63.000
3.050 65.000 36.000 6.150 101.000 63.000
3.100 65.000 36.000 6.200 101.000 63.000
3.150 65.000 36.000 6.250 101.000 63.000
3.170 1/8 65.000 36.000 6.300 101.000 63.000
3.200 65.000 36.000 6.350 1/4 101.000 63.000
3.250 65.000 36.000 6.400 101.000 63.000
3.260 65.000 36.000 6.500 101.000 63.000
3.300 65.000 36.000 6.530 101.000 63.000
3.350 65.000 36.000 6.550 101.000 63.000
3.380 70.000 39.000 6.600 101.000 63.000
3.400 70.000 39.000 6.630 101.000 63.000
3.450 70.000 39.000 6.650 101.000 63.000
3.500 70.000 39.000 6.700 101.000 63.000
3.550 70.000 39.000 6.750 17/64 109.000 69.000
3.570 9/64 70.000 39.000 6.800 109.000 69.000
3.600 70.000 39.000 6.850 109.000 69.000
3.650 70.000 39.000 6.900 109.000 69.000
3.700 70.000 39.000 7.000 109.000 69.000
3.730 70.000 39.000 7.100 109.000 69.000
3.750 70.000 39.000 7.140 9/32 109.000 69.000
3.800 75.000 43.000 7.200 109.000 69.000
3.850 75.000 43.000 7.250 109.000 69.000
3.900 75.000 43.000 7.300 109.000 69.000
3.950 75.000 43.000 7.400 109.000 69.000
3.970 5/32 75.000 43.000 7.490 109.000 69.000
4.000 75.000 43.000 7.500 109.000 69.000
4.030 75.000 43.000 7.540 19/64 117.000 75.000
4.040 75.000 43.000 7.600 117.000 75.000
4.050 75.000 43.000 7.700 117.000 75.000
4.100 75.000 43.000 7.750 117.000 75.000
4.150 75.000 43.000 7.800 117.000 75.000
4.200 75.000 43.000 7.900 117.000 75.000
4.220 75.000 43.000 7.940 5/16 117.000 75.000
4.250 75.000 43.000 8.000 117.000 75.000
4.300 80.000 47.000 8.030 117.000 75.000
4.350 80.000 47.000 8.100 117.000 75.000
4.370 11/64 80.000 47.000 8.200 117.000 75.000
4.390 80.000 47.000 8.300 117.000 75.000
4.400 80.000 47.000 8.400 117.000 75.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

8.450 117.000 75.000 11.000 142.000 94.000
8.500 117.000 75.000 11.100 142.000 94.000
8.600 125.000 81.000 11.200 142.000 94.000
8.700 125.000 81.000 11.500 142.000 94.000
8.730 11/32 125.000 81.000 11.510 29/64 142.000 94.000
8.750 125.000 81.000 11.600 142.000 94.000
8.800 125.000 81.000 11.700 142.000 94.000
8.840 125.000 81.000 11.800 142.000 94.000
8.900 125.000 81.000 11.900 151.000 101.000
9.000 125.000 81.000 12.000 151.000 101.000
9.090 125.000 81.000 12.100 151.000 101.000
9.100 125.000 81.000 12.200 151.000 101.000
9.130 23/64 125.000 81.000 12.500 151.000 101.000
9.200 125.000 81.000 12.600 151.000 101.000
9.250 125.000 81.000 12.700 1/2 151.000 101.000
9.300 125.000 81.000 12.800 151.000 101.000
9.340 125.000 81.000 12.900 151.000 101.000
9.400 125.000 81.000 13.000 151.000 101.000
9.500 125.000 81.000 13.100 33/64 151.000 101.000
9.520 3/8 133.000 87.000 13.200 151.000 101.000
9.600 133.000 87.000 13.500 160.000 108.000
9.700 133.000 87.000 13.800 160.000 108.000
9.800 133.000 87.000 14.000 160.000 108.000
9.900 133.000 87.000 14.500 169.000 114.000
9.920 25/64 133.000 87.000 14.700 169.000 114.000
10.000 133.000 87.000 15.000 169.000 114.000
10.080 133.000 87.000 15.600 178.000 120.000
10.100 133.000 87.000 16.000 178.000 120.000
10.200 133.000 87.000 16.500 184.000 125.000
10.250 133.000 87.000 17.000 184.000 125.000
10.260 133.000 87.000 17.500 191.000 130.000
10.400 133.000 87.000 18.000 191.000 130.000
10.500 133.000 87.000 20.000 205.000 140.000
10.700 142.000 94.000

10.800 142.000 94.000

10.900 142.000 94.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

Jobber drills
5 W he Q} Tool material _
5xD|| 338 B0 Surface O
Cutting direction @
. web thinning = & 14.500 e relieved cone
M
N e soft, long chipping materials ® aluminium, Al-alloys (long-chipping) ® zinc,
refined copper, silumin, Elektron e soft plastics ® wood
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 778
= D
lo
l1
Article no. 210
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.250 19.000 3.000 0.980 34.000 12.000
0.270 19.000 3.000 0.990 34.000 12.000
0.280 19.000 3.000 1.000 34.000 12.000
0.320 19.000 4.000 1.020 34.000 12.000
0.330 19.000 4.000 1.050 34.000 12.000
0.340 19.000 4.000 1.070 36.000 14.000
0.360 19.000 4.000 1.100 36.000 14.000
0.390 20.000 5.000 1.120 36.000 14.000
0.400 1/64 20.000 5.000 1.150 36.000 14.000
0.410 20.000 5.000 1.210 38.000 16.000
0.420 20.000 5.000 1.220 38.000 16.000
0.430 20.000 5.000 1.250 38.000 16.000
0.450 20.000 5.000 1.290 38.000 16.000
0.470 20.000 5.000 1.300 38.000 16.000
0.490 22.000 6.000 1.320 38.000 16.000
0.500 22.000 6.000 1.400 40.000 18.000
0.525 22.000 6.000 1.450 40.000 18.000
0.530 22.000 6.000 1.480 40.000 18.000
0.560 24.000 7.000 1.500 40.000 18.000
0.590 24.000 7.000 1.540 43.000 20.000
0.600 24.000 7.000 1.550 43.000 20.000
0.610 26.000 8.000 1.580 43.000 20.000
0.660 26.000 8.000 1.600 43.000 20.000
0.710 28.000 9.000 1.630 43.000 20.000
0.720 28.000 9.000 1.700 43.000 20.000
0.730 28.000 9.000 1.750 46.000 22.000
0.740 28.000 9.000 1.800 46.000 22.000
0.750 28.000 9.000 1.850 46.000 22.000
0.760 30.000 10.000 1.950 49.000 24.000
0.770 30.000 10.000 2.000 49.000 24.000
0.790 1/32 30.000 10.000 2.150 53.000 27.000
0.800 30.000 10.000 2.200 53.000 27.000
0.810 30.000 10.000 2.300 53.000 27.000
0.825 30.000 10.000 2.320 53.000 27.000
0.840 30.000 10.000 2.340 53.000 27.000
0.850 30.000 10.000 2.350 53.000 27.000
0.860 32.000 11.000 2.380 3/32 57.000 30.000
0.880 32.000 11.000 2.450 57.000 30.000
0.890 32.000 11.000 2.500 57.000 30.000
0.900 32.000 11.000 2.530 57.000 30.000
0.950 32.000 11.000 2.550 57.000 30.000
0.970 34.000 12.000 2.570 57.000 30.000
202 GUHRING
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

2.600 57.000 30.000 6.150 101.000 63.000
2.650 57.000 30.000 6.200 101.000 63.000
2.700 61.000 33.000 6.400 101.000 63.000
2.750 61.000 33.000 6.450 101.000 63.000
2.800 61.000 33.000 6.600 101.000 63.000
2.900 61.000 33.000 6.700 101.000 63.000
2.950 61.000 33.000 6.750 17/64 109.000 69.000
2.970 61.000 33.000 6.800 109.000 69.000
3.000 61.000 33.000 6.900 109.000 69.000
3.130 65.000 36.000 6.950 109.000 69.000
3.170 1/8 65.000 36.000 7.000 109.000 69.000
3.200 65.000 36.000 7.100 109.000 69.000
3.250 65.000 36.000 7.250 109.000 69.000
3.280 65.000 36.000 7.350 109.000 69.000
3.300 65.000 36.000 7.400 109.000 69.000
3.380 70.000 39.000 7.450 109.000 69.000
3.400 70.000 39.000 7.500 109.000 69.000
3.450 70.000 39.000 7.600 117.000 75.000
3.500 70.000 39.000 7.900 117.000 75.000
3.550 70.000 39.000 8.050 117.000 75.000
3.600 70.000 39.000 8.250 117.000 75.000
3.650 70.000 39.000 8.300 117.000 75.000
3.700 70.000 39.000 8.600 125.000 81.000
3.750 70.000 39.000 8.700 125.000 81.000
3.800 75.000 43.000 8.750 125.000 81.000
3.820 75.000 43.000 9.350 125.000 81.000
3.860 75.000 43.000 9.400 125.000 81.000
3.900 75.000 43.000 9.500 125.000 81.000
3.910 75.000 43.000 9.650 133.000 87.000
3.920 75.000 43.000 9.700 133.000 87.000
4.000 75.000 43.000 9.750 133.000 87.000
4.030 75.000 43.000 9.800 133.000 87.000
4.050 75.000 43.000 10.000 133.000 87.000
4.100 75.000 43.000 10.200 133.000 87.000
4.200 75.000 43.000 10.500 133.000 87.000
4.400 80.000 47.000 10.700 142.000 94.000
4.500 80.000 47.000 10.750 142.000 94.000
4.520 80.000 47.000 11.100 142.000 94.000
4.550 80.000 47.000 11.500 142.000 94.000
4.600 80.000 47.000 11.750 142.000 94.000
4.700 80.000 47.000 11.800 142.000 94.000
4.720 80.000 47.000 11.950 151.000 101.000
4.750 80.000 47.000 12.100 151.000 101.000
4.850 86.000 52.000 12.200 151.000 101.000
4.900 86.000 52.000 12.250 151.000 101.000
4.950 86.000 52.000 12.500 151.000 101.000
5.000 86.000 52.000 12.800 151.000 101.000
5.020 86.000 52.000 13.200 151.000 101.000
5.100 86.000 52.000 14.500 169.000 114.000
5.150 86.000 52.000 15.000 169.000 114.000
5.200 86.000 52.000 15.500 178.000 120.000
5.400 93.000 57.000 16.000 178.000 120.000
5.450 93.000 57.000 16.200 184.000 125.000
5.500 93.000 57.000 17.000 184.000 125.000
5.560 7/32 93.000 57.000 17.300 191.000 130.000
5.600 93.000 57.000 17.500 191.000 130.000
5.620 93.000 57.000 17.600 191.000 130.000
5.800 93.000 57.000 18.000 191.000 130.000
5.850 93.000 57.000 19.000 198.000 135.000
5.900 93.000 57.000 19.500 205.000 140.000
5.950 15/64 93.000 57.000 19.800 205.000 140.000
6.000 93.000 57.000 20.000 205.000 140.000
6.030 101.000 63.000

6.050 101.000 63.000

6.080 101.000 63.000

6.100 101.000 63.000

Straight shank twist

drills
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

4

Jobber drills
5 T 100 he Q} Tool material _
5xD|| 338 o Surface 5%
Cutting direction @
. ° wgt? thinning = @ 0.970 e relieved cone e wide flutes e especially for
drilling depths > 3xD
M
] -
N e grey castiron e steels up to 1000 N/mm? ¢ Not recommended for: CrNi
steels, stainless steels
S
H
(%)
g_ GUHRINGNAVIGATOR
a 5 Cutting data page 778
28
=~
z
&,
= D
lo
l1
Article no. 549
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.600 24.000 7.000 1.620 43.000 20.000
0.700 28.000 9.000 1.650 43.000 20.000
0.710 28.000 9.000 1.660 43.000 20.000
0.790 1/32 30.000 10.000 1.670 43.000 20.000
0.800 30.000 10.000 1.680 43.000 20.000
0.890 32.000 11.000 1.690 43.000 20.000
0.900 32.000 11.000 1.700 43.000 20.000
0.950 32.000 11.000 1.720 46.000 22.000
0.970 34.000 12.000 1.750 46.000 22.000
0.990 34.000 12.000 1.780 46.000 22.000
1.000 34.000 12.000 1.800 46.000 22.000
1.020 34.000 12.000 1.820 46.000 22.000
1.040 34.000 12.000 1.850 46.000 22.000
1.050 34.000 12.000 1.860 46.000 22.000
1.070 36.000 14.000 1.900 46.000 22.000
1.090 36.000 14.000 1.930 49.000 24.000
1.100 36.000 14.000 1.950 49.000 24.000
1.150 36.000 14.000 1.980 5/64 49.000 24.000
1.180 36.000 14.000 1.990 49.000 24.000
1.190 3/64 38.000 16.000 2.000 49.000 24.000
1.200 38.000 16.000 2.020 49.000 24.000
1.220 38.000 16.000 2.050 49.000 24.000
1.230 38.000 16.000 2.060 49.000 24.000
1.240 38.000 16.000 2.080 49.000 24.000
1.250 38.000 16.000 2.100 49.000 24.000
1.300 38.000 16.000 2.150 53.000 27.000
1.305 38.000 16.000 2.180 53.000 27.000
1.320 38.000 16.000 2.200 53.000 27.000
1.350 40.000 18.000 2.250 53.000 27.000
1.400 40.000 18.000 2.260 53.000 27.000
1.450 40.000 18.000 2.300 53.000 27.000
1.500 40.000 18.000 2.330 53.000 27.000
1.510 43.000 20.000 2.350 53.000 27.000
1.520 43.000 20.000 2.370 57.000 30.000
1.530 43.000 20.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.550 43.000 20.000 2.400 57.000 30.000
1.560 43.000 20.000 2.420 57.000 30.000
1.570 43.000 20.000 2.440 57.000 30.000
1.580 43.000 20.000 2.450 57.000 30.000
1.590 1/16 43.000 20.000 2.480 57.000 30.000
1.600 43.000 20.000 2.490 57.000 30.000
1.610 43.000 20.000 2.500 57.000 30.000
274 GUHRING




STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
2.530 57.000 30.000 4.650 80.000 47.000
2.550 57.000 30.000 4.700 80.000 47.000
2.580 57.000 30.000 4.750 80.000 47.000
2.600 57.000 30.000 4.760 3/16 86.000 52.000
2.640 57.000 30.000 4.800 86.000 52.000
2.650 57.000 30.000 4.850 86.000 52.000
2.700 61.000 33.000 4.900 86.000 52.000
2.710 61.000 33.000 4.920 86.000 52.000
2.750 61.000 33.000 4.950 86.000 52.000
2.780 7/64 61.000 33.000 4.980 86.000 52.000
2.790 61.000 33.000 5.000 86.000 52.000
2.800 61.000 33.000 5.030 86.000 52.000
2.820 61.000 33.000 5.050 86.000 52.000
2.850 61.000 33.000 5.060 86.000 52.000
2.870 61.000 33.000 5.100 86.000 52.000
2.900 61.000 33.000 5.110 86.000 52.000
2.950 61.000 33.000 5.150 86.000 52.000
2.980 61.000 33.000 5.160 13/64 86.000 52.000
3.000 61.000 33.000 5.180 86.000 52.000
3.030 65.000 36.000 5.200 86.000 52.000
3.050 65.000 36.000 5.220 86.000 52.000
3.080 65.000 36.000 5.250 86.000 52.000
3.100 65.000 36.000 5.300 86.000 52.000
3.150 65.000 36.000 5.310 93.000 57.000
3.170 1/8 65.000 36.000 5.350 93.000 57.000
3.200 65.000 36.000 5.400 93.000 57.000
3.220 65.000 36.000 5.410 93.000 57.000
3.230 65.000 36.000 5.450 93.000 57.000
3.250 65.000 36.000 5.500 93.000 57.000
3.260 65.000 36.000 5.550 93.000 57.000
3.300 65.000 36.000 5.560 7/32 93.000 57.000
3.350 65.000 36.000 5.600 93.000 57.000
3.400 70.000 39.000 5.610 93.000 57.000
3.450 70.000 39.000 5.650 93.000 57.000
3.500 70.000 39.000 5.700 93.000 57.000
3.550 70.000 39.000 5.750 93.000 57.000
3.570 9/64 70.000 39.000 5.790 93.000 57.000
3.580 70.000 39.000 5.800 93.000 57.000
3.600 70.000 39.000 5.850 93.000 57.000
3.660 70.000 39.000 5.900 93.000 57.000
3.680 70.000 39.000 5.940 93.000 57.000
3.700 70.000 39.000 5.950 15/64 93.000 57.000
3.730 70.000 39.000 6.000 93.000 57.000
3.750 70.000 39.000 6.040 101.000 63.000
3.800 75.000 43.000 6.050 101.000 63.000
3.860 75.000 43.000 6.100 101.000 63.000
3.870 75.000 43.000 6.150 101.000 63.000
3.900 75.000 43.000 6.200 101.000 63.000
3.910 75.000 43.000 6.250 101.000 63.000
3.950 75.000 43.000 6.300 101.000 63.000
3.970 5/32 75.000 43.000 6.350 1/4 101.000 63.000
3.990 75.000 43.000 6.400 101.000 63.000
4.000 75.000 43.000 6.500 101.000 63.000
4.040 75.000 43.000 6.530 101.000 63.000
4.050 75.000 43.000 6.550 101.000 63.000
4.090 75.000 43.000 6.600 101.000 63.000
4.100 75.000 43.000 6.630 101.000 63.000
4.150 75.000 43.000 6.700 101.000 63.000
4.200 75.000 43.000 6.750 17/64 109.000 69.000
4.210 75.000 43.000 6.800 109.000 69.000
4.220 75.000 43.000 6.830 109.000 69.000
4.250 75.000 43.000 6.900 109.000 69.000
4.300 80.000 47.000 7.000 109.000 69.000
4.370 11/64 80.000 47.000 7.030 109.000 69.000
4.390 80.000 47.000 7.040 109.000 69.000
4.400 80.000 47.000 7.050 109.000 69.000
4.450 80.000 47.000 7.100 109.000 69.000
4.500 80.000 47.000 7.140 9/32 109.000 69.000
4.550 80.000 47.000 7.200 109.000 69.000
4.570 80.000 47.000 7.250 109.000 69.000
4.600 80.000 47.000 7.290 109.000 69.000
4.620 80.000 47.000 7.300 109.000 69.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

7.370 109.000 69.000 10.600 133.000 87.000
7.400 109.000 69.000 10.700 142.000 94.000
7.490 109.000 69.000 10.720 27/64 142.000 94.000
7.500 109.000 69.000 10.750 142.000 94.000
7.540 19/64 117.000 75.000 10.800 142.000 94.000
7.580 117.000 75.000 10.900 142.000 94.000
7.600 117.000 75.000 11.000 142.000 94.000
7.670 117.000 75.000 11.100 142.000 94.000
7.700 117.000 75.000 11.110 7/16 142.000 94.000
7.750 117.000 75.000 11.200 142.000 94.000
7.800 117.000 75.000 11.300 142.000 94.000
7.900 117.000 75.000 11.400 142.000 94.000
7.940 5/16 117.000 75.000 11.500 142.000 94.000
8.000 117.000 75.000 11.510 29/64 142.000 94.000
8.030 117.000 75.000 11.600 142.000 94.000
8.100 117.000 75.000 11.700 142.000 94.000
8.200 117.000 75.000 11.750 142.000 94.000
8.250 117.000 75.000 11.800 142.000 94.000
8.300 117.000 75.000 11.900 151.000 101.000
8.330 21/64 117.000 75.000 11.910 15/32 151.000 101.000
8.400 117.000 75.000 12.000 151.000 101.000
8.430 117.000 75.000 12.100 151.000 101.000
8.500 117.000 75.000 12.150 151.000 101.000
8.600 125.000 81.000 12.200 151.000 101.000
8.610 125.000 81.000 12.250 151.000 101.000
8.700 125.000 81.000 12.300 31/64 151.000 101.000
8.730 11/32 125.000 81.000 12.400 151.000 101.000
8.750 125.000 81.000 12.500 151.000 101.000
8.800 125.000 81.000 12.700 1/2 151.000 101.000
8.840 125.000 81.000 12.750 151.000 101.000
8.900 125.000 81.000 12.800 151.000 101.000
9.000 125.000 81.000 12.900 151.000 101.000
9.090 125.000 81.000 13.000 151.000 101.000
9.100 125.000 81.000 13.100 33/64 151.000 101.000
9.130 23/64 125.000 81.000 13.200 151.000 101.000
9.200 125.000 81.000 13.490 17/32 160.000 108.000
9.250 125.000 81.000 13.500 160.000 108.000
9.300 125.000 81.000 13.600 160.000 108.000
9.340 125.000 81.000 13.700 160.000 108.000
9.350 125.000 81.000 13.890 35/64 160.000 108.000
9.400 125.000 81.000 14.000 160.000 108.000
9.500 125.000 81.000 14.250 169.000 114.000
9.520 3/8 133.000 87.000 14.290 9/16 169.000 114.000
9.580 133.000 87.000 14.500 169.000 114.000
9.600 133.000 87.000 14.680 37/64 169.000 114.000
9.700 133.000 87.000 15.000 169.000 114.000
9.750 133.000 87.000 15.080 19/32 178.000 120.000
9.800 133.000 87.000 15.400 178.000 120.000
9.900 133.000 87.000 15.480 39/64 178.000 120.000
9.920 25/64 133.000 87.000 15.500 178.000 120.000
10.000 133.000 87.000 15.750 178.000 120.000
10.080 133.000 87.000 15.870 5/8 178.000 120.000
10.100 133.000 87.000 16.000 178.000 120.000
10.200 133.000 87.000

10.260 133.000 87.000

10.300 133.000 87.000

10.320 13/32 133.000 87.000

10.400 133.000 87.000

10.490 133.000 87.000

10.500 133.000 87.000
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Jobber drills

GT 100 h8

~5xD
338 130°

Surface

P @

Cutting direction
web thinning = @ 1.000 e relieved cone e wide flutes e especially for
drilling depths > 3xD

e grey cast iron e steels up to 1000 N/mm? e Not recommended for: CrNi
steels, stainless steels

M
K .
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR z
Cutting data page 780 g @D
55
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Article no.
dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 34.000 12.000 2.250 53.000 27.000
1.020 34.000 12.000 2.260 53.000 27.000
1.040 34.000 12.000 2.300 53.000 27.000
1.070 36.000 14.000 2.350 53.000 27.000
1.090 36.000 14.000 2.370 57.000 30.000
1.100 36.000 14.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.180 36.000 14.000 2.400 57.000 30.000
1.190 3/64 38.000 16.000 2.440 57.000 30.000
1.200 38.000 16.000 2.450 57.000 30.000
1.220 38.000 16.000 2.490 57.000 30.000
1.250 38.000 16.000 2.500 57.000 30.000
1.300 38.000 16.000 2.530 57.000 30.000
1.320 38.000 16.000 2.550 57.000 30.000
1.350 40.000 18.000 2.580 57.000 30.000
1.400 40.000 18.000 2.600 57.000 30.000
1.450 40.000 18.000 2.640 57.000 30.000
1.500 40.000 18.000 2.650 57.000 30.000
1.510 43.000 20.000 2.700 61.000 33.000
1.530 43.000 20.000 2.710 61.000 33.000
1.550 43.000 20.000 2.750 61.000 33.000
1.590 1/16 43.000 20.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.600 43.000 20.000 2.790 61.000 33.000
1.610 43.000 20.000 2.800 61.000 33.000
1.650 43.000 20.000 2.820 61.000 33.000
1.700 43.000 20.000 2.850 61.000 33.000
1.720 46.000 22.000 2.870 61.000 33.000
1.750 46.000 22.000 2.900 61.000 33.000
1.780 46.000 22.000 2.950 61.000 33.000
1.800 46.000 22.000 3.000 61.000 33.000
1.850 46.000 22.000 3.050 65.000 36.000
1.900 46.000 22.000 3.100 65.000 36.000
1.930 49.000 24.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.950 49.000 24.000 3.200 65.000 36.000
1.980 5/64 49.000 24.000 3.250 65.000 36.000
1.990 49.000 24.000 3.260 65.000 36.000
2.000 49.000 24.000 3.300 65.000 36.000
2.060 49.000 24.000 3.350 65.000 36.000
2.080 49.000 24.000 3.400 70.000 39.000
2.100 49.000 24.000 3.450 70.000 39.000
2.150 53.000 27.000 3.500 70.000 39.000
2.180 53.000 27.000 3.570 9/64 70.000 39.000
2.200 53.000 27.000 3.600 70.000 39.000
GUHRING —
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.650 70.000 39.000 6.750 17/64 109.000 69.000
3.660 70.000 39.000 6.800 109.000 69.000
3.700 70.000 39.000 6.900 109.000 69.000
3.730 70.000 39.000 7.000 109.000 69.000
3.750 70.000 39.000 7.030 109.000 69.000
3.800 75.000 43.000 7.100 109.000 69.000
3.860 75.000 43.000 7.140 9/32 109.000 69.000
3.900 75.000 43.000 7.200 109.000 69.000
3.910 75.000 43.000 7.300 109.000 69.000
3.970 5/32 75.000 43.000 7.370 109.000 69.000
3.990 75.000 43.000 7.400 109.000 69.000
4.000 75.000 43.000 7.490 109.000 69.000
4.040 75.000 43.000 7.500 109.000 69.000
4.050 75.000 43.000 7.540 19/64 117.000 75.000
4.090 75.000 43.000 7.600 117.000 75.000
4.100 75.000 43.000 7.670 117.000 75.000
4.200 75.000 43.000 7.700 117.000 75.000
4.220 75.000 43.000 7.800 117.000 75.000
4.250 75.000 43.000 7.900 117.000 75.000
4.300 80.000 47.000 7.940 5/16 117.000 75.000
4.370 11/64 80.000 47.000 8.000 117.000 75.000
4.390 80.000 47.000 8.030 117.000 75.000
4.400 80.000 47.000 8.100 117.000 75.000
4.450 80.000 47.000 8.200 117.000 75.000
4.500 80.000 47.000 8.330 21/64 117.000 75.000
4.570 80.000 47.000 8.400 117.000 75.000
4.600 80.000 47.000 8.430 117.000 75.000
4.620 80.000 47.000 8.500 117.000 75.000
4.700 80.000 47.000 8.600 125.000 81.000
4.760 3/16 86.000 52.000 8.610 125.000 81.000
4.800 86.000 52.000 8.730 11/32 125.000 81.000
4.850 86.000 52.000 8.800 125.000 81.000
4.900 86.000 52.000 8.840 125.000 81.000
4.920 86.000 52.000 8.900 125.000 81.000
4.980 86.000 52.000 9.000 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 9.100 125.000 81.000
5.060 86.000 52.000 9.130 23/64 125.000 81.000
5.100 86.000 52.000 9.200 125.000 81.000
5.110 86.000 52.000 9.300 125.000 81.000
5.160 13/64 86.000 52.000 9.340 125.000 81.000
5.180 86.000 52.000 9.400 125.000 81.000
5.200 86.000 52.000 9.500 125.000 81.000
5.220 86.000 52.000 9.520 3/8 133.000 87.000
5.300 86.000 52.000 9.600 133.000 87.000
5.310 93.000 57.000 9.700 133.000 87.000
5.400 93.000 57.000 9.800 133.000 87.000
5.410 93.000 57.000 9.900 133.000 87.000
5.500 93.000 57.000 9.920 25/64 133.000 87.000
5.560 7/32 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.600 93.000 57.000 10.200 133.000 87.000
5.610 93.000 57.000 10.300 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 10.320 13/32 133.000 87.000
5.750 93.000 57.000 10.490 133.000 87.000
5.790 93.000 57.000 10.500 133.000 87.000
5.800 93.000 57.000 10.700 142.000 94.000
5.900 93.000 57.000 10.720 27/64 142.000 94.000
5.940 93.000 57.000 11.000 142.000 94.000
5.950 15/64 93.000 57.000 11.110 7/16 142.000 94.000
6.000 93.000 57.000 11.200 142.000 94.000
6.040 101.000 63.000 11.500 142.000 94.000
6.100 101.000 63.000 11.510 29/64 142.000 94.000
6.150 101.000 63.000 11.600 142.000 94.000
6.200 101.000 63.000 11.910 15/32 151.000 101.000
6.250 101.000 63.000 12.000 151.000 101.000
6.300 101.000 63.000 12.300 31/64 151.000 101.000
6.350 1/4 101.000 63.000 12.500 151.000 101.000
6.400 101.000 63.000 12.600 151.000 101.000
6.500 101.000 63.000 12.700 1/2 151.000 101.000
6.530 101.000 63.000 13.000 151.000 101.000
6.600 101.000 63.000 13.100 33/64 151.000 101.000
6.630 101.000 63.000 13.490 17/32 160.000 108.000
6.700 101.000 63.000 13.890 35/64 160.000 108.000
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di1 bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
14.000 160.000 108.000
14.290 9/16 169.000 114.000
15.000 169.000 114.000
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Jobber drills
5 T 100 he Q} Tool material _
5xD|| 338 B0 Surface ®
Cutting direction @
. ° wgb thinning = @ 1.000 e relieved cone e wide flutes e especially for
drilling depths > 3xD
M
K] .
N e grey castiron e steels up to 1000 N/mm? ¢ Not recommended for: CrNi
steels, stainless steels
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 780
o N D35
lo
l1
Article no. 2457
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 34.000 12.000 5.600 93.000 57.000
1.300 38.000 16.000 5.700 93.000 57.000
1.500 40.000 18.000 6.000 93.000 57.000
1.600 43.000 20.000 6.100 101.000 63.000
1.700 43.000 20.000 6.200 101.000 63.000
1.800 46.000 22.000 6.600 101.000 63.000
2.000 49.000 24.000 6.800 109.000 69.000
2.100 49.000 24.000 7.000 109.000 69.000
2.400 57.000 30.000 7.100 109.000 69.000
2.800 61.000 33.000 7.200 109.000 69.000
2.900 61.000 33.000 7.300 109.000 69.000
3.000 61.000 33.000 7.400 109.000 69.000
3.100 65.000 36.000 7.900 117.000 75.000
3.200 65.000 36.000 8.000 117.000 75.000
3.300 65.000 36.000 8.100 117.000 75.000
3.400 70.000 39.000 8.400 117.000 75.000
3.500 70.000 39.000 8.500 117.000 75.000
3.600 70.000 39.000 8.700 125.000 81.000
3.800 75.000 43.000 8.800 125.000 81.000
4.000 75.000 43.000 8.900 125.000 81.000
4.200 75.000 43.000 9.100 125.000 81.000
4.300 80.000 47.000 9.400 125.000 81.000
4.400 80.000 47.000 9.600 133.000 87.000
4.700 80.000 47.000 9.700 133.000 87.000
4.800 86.000 52.000 10.300 133.000 87.000
4.900 86.000 52.000 10.700 142.000 94.000
5.000 86.000 52.000 11.400 142.000 94.000
5.100 86.000 52.000 11.700 142.000 94.000
5.400 93.000 57.000 11.800 142.000 94.000
5.500 93.000 57.000 15.000 169.000 114.000
280 GUHRING
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Jobber drills

GT 100 h8

~5xD
338 130°

2
Surface 236

Cutting direction @

web thinning = @ 1.000 e relieved cone e wide flutes e especially for
drilling depths > 3xD

e grey cast iron e steels up to 1000 N/mm? e Not recommended for: CrNi
steels, stainless steels

M
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Cutting data page 778 é @D
55
i)
[
&
— D T
lo
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Article no.
dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 34.000 12.000 2.750 61.000 33.000
1.300 38.000 16.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.350 40.000 18.000 2.790 61.000 33.000
1.400 40.000 18.000 2.800 61.000 33.000
1.450 40.000 18.000 2.870 61.000 33.000
1.485 40.000 18.000 2.900 61.000 33.000
1.490 40.000 18.000 2.950 61.000 33.000
1.500 40.000 18.000 3.000 61.000 33.000
1.550 43.000 20.000 3.020 65.000 36.000
1.580 43.000 20.000 3.050 65.000 36.000
1.590 1/16 43.000 20.000 3.100 65.000 36.000
1.600 43.000 20.000 3.150 65.000 36.000
1.650 43.000 20.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.700 43.000 20.000 3.175 1/8 65.000 36.000
1.780 46.000 22.000 3.200 65.000 36.000
1.800 46.000 22.000 3.250 65.000 36.000
1.850 46.000 22.000 3.260 65.000 36.000
1.900 46.000 22.000 3.300 65.000 36.000
1.950 49.000 24.000 3.350 65.000 36.000
1.980 5/64 49.000 24.000 3.400 70.000 39.000
2.000 49.000 24.000 3.450 70.000 39.000
2.030 49.000 24.000 3.500 70.000 39.000
2.050 49.000 24.000 3.550 70.000 39.000
2.080 49.000 24.000 3.570 9/64 70.000 39.000
2.100 49.000 24.000 3.600 70.000 39.000
2.150 53.000 27.000 3.650 70.000 39.000
2.200 53.000 27.000 3.660 70.000 39.000
2.250 53.000 27.000 3.700 70.000 39.000
2.260 53.000 27.000 3.750 70.000 39.000
2.300 53.000 27.000 3.800 75.000 43.000
2.350 53.000 27.000 3.860 75.000 43.000
2.370 57.000 30.000 3.900 75.000 43.000
2.380 3/32 57.000 30.000 3.990 75.000 43.000
2.400 57.000 30.000 4.000 75.000 43.000
2.490 57.000 30.000 4.040 75.000 43.000
2.500 57.000 30.000 4.100 75.000 43.000
2.530 57.000 30.000 4.200 75.000 43.000
2.550 57.000 30.000 4.300 80.000 47.000
2.580 57.000 30.000 4.370 11/64 80.000 47.000
2.600 57.000 30.000 4.450 80.000 47.000
2.670 61.000 33.000 4.500 80.000 47.000
2.700 61.000 33.000 4.600 80.000 47.000
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di
1
mm inch : -
4.620 831(?; i - H |2
4.760 o :
= 55000 52.000 s 117.000 75.000
— 55000 52.000 L 16 117.000 75.000
- 55000 52.000 s 117.000 75.000
- 56000 52-000 PP 117.000 75.000
S 86.000 52.000 — — oo rsou
- 5500 57.000 — 117.000 75.000
- - s0.00 57:000 5 o0 117.000 75.000
—~ 5300 5700 e oo 117.000 75.000
oo 93.000 57.0 o0 2500 :
0 . 1.000
b 93.000 57.000 000 2500 o100
- 530 57.000 s 125.000 81.000
- 5300 57'000 5200 125.000 81.000
- 530 57.000 o 00 125.000 81.000
— 5300 57-000 P o 125.000 81.000
- - 530 57:000 oo 133.000 87.000
- 5300 57000 P 133.000 87.000
= 530 57'000 hative 133.000 87.000
- ssom 63.000 oo 133.000 87.000
- ; 1000 63-000 e 133.000 87.000
— 1100 63.000 e 133.000 87.000
- o100 63.000 — 133.000 87.000
e 101.000 63'000 i 122.000 saou
5500 o1 o0 . 11.110 po ]
e 109.000 69.00 1500 1500 101‘
o .000
oo 139.000 69.000 :11421-800 :]I::]I '800 .00
700 o o0 . .290 — -
- . 10900 23888 e 9/16 169.000 1?1888
= o900 69-000 eoe 169.000 114:000
Lo 109.000 69.000 o o
e 109.000 69.000
L Jo/6s 109.000 69.000
[ 117.000 75.000
117.000 75.000
282
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

/

Jobber drills

GT 100 h8

~5xD
338 130°

Surface

®
Cutting direction @

web thinning = @ 1.300 e relieved cone e wide flutes e especially for
drilling depths > 3xD

e grey cast iron e steels up to 1000 N/mm? e Not recommended for: CrNi
steels, stainless steels

M
K .
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR :
Cutting data page 780 § @D
55
i)
[
&
o N N T
lo
l1
Article no. 665
dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

1.300 38.000 16.000 3.900 75.000 43.000

1.400 40.000 18.000 4.000 75.000 43.000

1.500 40.000 18.000 4.300 80.000 47.000

1.550 43.000 20.000 4.400 80.000 47.000

1.590 1/16 43.000 20.000 4.500 80.000 47.000

1.600 43.000 20.000 4.700 80.000 47.000

1.650 43.000 20.000 4.760 3/16 86.000 52.000

1.700 43.000 20.000 4.800 86.000 52.000

1.800 46.000 22.000 4.900 86.000 52.000

1.900 46.000 22.000 5.000 86.000 52.000

1.980 5/64 49.000 24.000 5.100 86.000 52.000

2.000 49.000 24.000 5.300 86.000 52.000

2.100 49.000 24.000 5.400 93.000 57.000

2.200 53.000 27.000 5.500 93.000 57.000

2.260 53.000 27.000 5.700 93.000 57.000

2.300 53.000 27.000 5.800 93.000 57.000

2.380 3/32 57.000 30.000 5.900 93.000 57.000

2.400 57.000 30.000 6.000 93.000 57.000

2.500 57.000 30.000 6.500 101.000 63.000

2.530 57.000 30.000 7.000 109.000 69.000

2.580 57.000 30.000 7.100 109.000 69.000

2.600 57.000 30.000 7.140 9/32 109.000 69.000

2.700 61.000 33.000 7.540 19/64 117.000 75.000

2.780 7/64 61.000 33.000 7.800 117.000 75.000

2.800 61.000 33.000 7.940 5/16 117.000 75.000

2.950 61.000 33.000 8.600 125.000 81.000

3.000 61.000 33.000 9.130 23/64 125.000 81.000

3.100 65.000 36.000 9.500 125.000 81.000

3.170 1/8 65.000 36.000 9.520 3/8 133.000 87.000

3.200 65.000 36.000 9.800 133.000 87.000

3.300 65.000 36.000

3.400 70.000 39.000

3.450 70.000 39.000

3.570 9/64 70.000 39.000

3.700 70.000 39.000

3.800 75.000 43.000

(YD)
OV



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
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Jobber drills

~5xD|| 335 N U h8

e Surface @4
Cutting direction @
. ° wgb thinning = @ 1.0_00 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
] -
N o alloyed/unalloyed steel and cast steel ® cast materials over 800 N/mm?
¢ hot and cold rolled steels ® antifriction bearing steels e high-alloyed
S steels e heat treatable and case hardened steels
H
(%)
g_ GUHRINGNAVIGATOR
a 3 Cutting data page 780
28
=~
z
&,
S N D35
lo
l1
Article no. 305
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.200 19.000 2.500 0.660 26.000 8.000
0.220 19.000 2.500 0.670 26.000 8.000
0.230 19.000 2.500 0.680 28.000 9.000
0.250 19.000 3.000 0.700 28.000 9.000
0.260 19.000 3.000 0.710 28.000 9.000
0.270 19.000 3.000 0.720 28.000 9.000
0.280 19.000 3.000 0.730 28.000 9.000
0.300 19.000 3.000 0.740 28.000 9.000
0.310 19.000 4.000 0.750 28.000 9.000
0.320 19.000 4.000 0.760 30.000 10.000
0.330 19.000 4.000 0.770 30.000 10.000
0.340 19.000 4.000 0.780 30.000 10.000
0.350 19.000 4.000 0.790 1/32 30.000 10.000
0.360 19.000 4.000 0.800 30.000 10.000
0.370 19.000 4.000 0.810 30.000 10.000
0.380 19.000 4.000 0.820 30.000 10.000
0.390 20.000 5.000 0.830 30.000 10.000
0.400 1/64 20.000 5.000 0.840 30.000 10.000
0.410 20.000 5.000 0.850 30.000 10.000
0.420 20.000 5.000 0.860 32.000 11.000
0.430 20.000 5.000 0.870 32.000 11.000
0.440 20.000 5.000 0.880 32.000 11.000
0.450 20.000 5.000 0.890 32.000 11.000
0.460 20.000 5.000 0.900 32.000 11.000
0.470 20.000 5.000 0.910 32.000 11.000
0.480 20.000 5.000 0.920 32.000 11.000
0.490 22.000 6.000 0.930 32.000 11.000
0.500 22.000 6.000 0.940 32.000 11.000
0.510 22.000 6.000 0.950 32.000 11.000
0.520 22.000 6.000 0.960 34.000 12.000
0.530 22.000 6.000 0.970 34.000 12.000
0.540 24.000 7.000 0.980 34.000 12.000
0.550 24.000 7.000 0.990 34.000 12.000
0.560 24.000 7.000 1.000 34.000 12.000
0.570 24.000 7.000 1.010 34.000 12.000
0.580 24.000 7.000 1.020 34.000 12.000
0.590 24.000 7.000 1.030 34.000 12.000
0.600 24.000 7.000 1.040 34.000 12.000
0.610 26.000 8.000 1.050 34.000 12.000
0.620 26.000 8.000 1.070 36.000 14.000
0.640 26.000 8.000 1.080 36.000 14.000
0.650 26.000 8.000 1.090 36.000 14.000
284 GUHRING




STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.100 36.000 14.000 1.950 49.000 24.000
1.120 36.000 14.000 1.960 49.000 24.000
1.130 36.000 14.000 1.970 49.000 24.000
1.140 36.000 14.000 1.980 5/64 49.000 24.000
1.150 36.000 14.000 1.990 49.000 24.000
1.160 36.000 14.000 2.000 49.000 24.000
1.170 36.000 14.000 2.010 49.000 24.000
1.180 36.000 14.000 2.020 49.000 24.000
1.190 3/64 38.000 16.000 2.030 49.000 24.000
1.200 38.000 16.000 2.040 49.000 24.000
1.210 38.000 16.000 2.050 49.000 24.000
1.220 38.000 16.000 2.060 49.000 24.000
1.230 38.000 16.000 2.070 49.000 24.000
1.250 38.000 16.000 2.080 49.000 24.000
1.260 38.000 16.000 2.100 49.000 24.000
1.280 38.000 16.000 2.120 49.000 24.000
1.290 38.000 16.000 2.150 53.000 27.000
1.300 38.000 16.000 2.180 53.000 27.000
1.310 38.000 16.000 2.200 53.000 27.000
1.320 38.000 16.000 2.230 53.000 27.000
1.330 40.000 18.000 2.250 53.000 27.000
1.350 40.000 18.000 2.260 53.000 27.000
1.360 40.000 18.000 2.300 53.000 27.000
1.370 40.000 18.000 2.320 53.000 27.000
1.380 40.000 18.000 2.350 53.000 27.000
1.400 40.000 18.000 2.370 57.000 30.000
1.410 40.000 18.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.420 40.000 18.000 2.400 57.000 30.000
1.430 40.000 18.000 2.440 57.000 30.000
1.440 40.000 18.000 2.450 57.000 30.000
1.450 40.000 18.000 2.470 57.000 30.000
1.460 40.000 18.000 2.490 57.000 30.000
1.470 40.000 18.000 2.500 57.000 30.000
1.480 40.000 18.000 2.510 57.000 30.000
1.490 40.000 18.000 2.520 57.000 30.000
1.500 40.000 18.000 2.530 57.000 30.000
1.510 43.000 20.000 2.550 57.000 30.000
1.520 43.000 20.000 2.580 57.000 30.000
1.530 43.000 20.000 2.600 57.000 30.000
1.540 43.000 20.000 2.640 57.000 30.000
1.550 43.000 20.000 2.650 57.000 30.000
1.560 43.000 20.000 2.700 61.000 33.000
1.570 43.000 20.000 2.710 61.000 33.000
1.580 43.000 20.000 2.750 61.000 33.000
1.590 1/16 43.000 20.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.600 43.000 20.000 2.790 61.000 33.000
1.610 43.000 20.000 2.800 61.000 33.000
1.620 43.000 20.000 2.820 61.000 33.000
1.640 43.000 20.000 2.850 61.000 33.000
1.650 43.000 20.000 2.870 61.000 33.000
1.660 43.000 20.000 2.900 61.000 33.000
1.670 43.000 20.000 2.920 61.000 33.000
1.680 43.000 20.000 2.950 61.000 33.000
1.700 43.000 20.000 3.000 61.000 33.000
1.710 46.000 22.000 3.020 65.000 36.000
1.720 46.000 22.000 3.030 65.000 36.000
1.730 46.000 22.000 3.050 65.000 36.000
1.740 46.000 22.000 3.100 65.000 36.000
1.750 46.000 22.000 3.150 65.000 36.000
1.760 46.000 22.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.780 46.000 22.000 3.200 65.000 36.000
1.790 46.000 22.000 3.250 65.000 36.000
1.800 46.000 22.000 3.260 65.000 36.000
1.810 46.000 22.000 3.300 65.000 36.000
1.820 46.000 22.000 3.330 65.000 36.000
1.830 46.000 22.000 3.350 65.000 36.000
1.840 46.000 22.000 3.400 70.000 39.000
1.850 46.000 22.000 3.450 70.000 39.000
1.860 46.000 22.000 3.500 70.000 39.000
1.900 46.000 22.000 3.550 70.000 39.000
1.910 49.000 24.000 3.570 9/64 70.000 39.000
1.930 49.000 24.000 3.600 70.000 39.000

Straight shank twist

drills

/
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.650 70.000 39.000 5.900 93.000 57.000
3.660 70.000 39.000 5.940 93.000 57.000
3.700 70.000 39.000 5.950 15/64 93.000 57.000
3.730 70.000 39.000 6.000 93.000 57.000
3.750 70.000 39.000 6.040 101.000 63.000
3.800 75.000 43.000 6.050 101.000 63.000
3.850 75.000 43.000 6.100 101.000 63.000
3.860 75.000 43.000 6.150 101.000 63.000
3.900 75.000 43.000 6.200 101.000 63.000
3.910 75.000 43.000 6.250 101.000 63.000
3.970 5/32 75.000 43.000 6.300 101.000 63.000
3.990 75.000 43.000 6.350 1/4 101.000 63.000
4.000 75.000 43.000 6.400 101.000 63.000
4.020 75.000 43.000 6.450 101.000 63.000
4.040 75.000 43.000 6.500 101.000 63.000
4.050 75.000 43.000 6.530 101.000 63.000
4.070 75.000 43.000 6.600 101.000 63.000
4.090 75.000 43.000 6.630 101.000 63.000
4.100 75.000 43.000 6.700 101.000 63.000
4.120 75.000 43.000 6.750 17/64 109.000 69.000
4.150 75.000 43.000 6.760 109.000 69.000
4170 75.000 43.000 6.800 109.000 69.000
4.200 75.000 43.000 6.850 109.000 69.000
4.220 75.000 43.000 6.900 109.000 69.000
4.250 75.000 43.000 6.950 109.000 69.000
4.300 80.000 47.000 7.000 109.000 69.000
4.370 11/64 80.000 47.000 7.030 109.000 69.000
4.390 80.000 47.000 7.050 109.000 69.000
4.400 80.000 47.000 7.100 109.000 69.000
4.450 80.000 47.000 7.140 9/32 109.000 69.000
4.500 80.000 47.000 7.200 109.000 69.000
4.550 80.000 47.000 7.250 109.000 69.000
4.570 80.000 47.000 7.300 109.000 69.000
4.600 80.000 47.000 7.370 109.000 69.000
4.620 80.000 47.000 7.400 109.000 69.000
4.650 80.000 47.000 7.490 109.000 69.000
4.700 80.000 47.000 7.500 109.000 69.000
4.750 80.000 47.000 7.540 19/64 117.000 75.000
4.760 3/16 86.000 52.000 7.600 117.000 75.000
4.800 86.000 52.000 7.670 117.000 75.000
4.850 86.000 52.000 7.700 117.000 75.000
4.900 86.000 52.000 7.750 117.000 75.000
4.920 86.000 52.000 7.800 117.000 75.000
4.980 86.000 52.000 7.900 117.000 75.000
5.000 86.000 52.000 7.940 5/16 117.000 75.000
5.020 86.000 52.000 8.000 117.000 75.000
5.050 86.000 52.000 8.030 117.000 75.000
5.060 86.000 52.000 8.050 117.000 75.000
5.100 86.000 52.000 8.100 117.000 75.000
5.110 86.000 52.000 8.150 117.000 75.000
5.150 86.000 52.000 8.200 117.000 75.000
5.160 13/64 86.000 52.000 8.250 117.000 75.000
5.180 86.000 52.000 8.300 117.000 75.000
5.200 86.000 52.000 8.330 21/64 117.000 75.000
5.220 86.000 52.000 8.400 117.000 75.000
5.250 86.000 52.000 8.430 117.000 75.000
5.300 86.000 52.000 8.500 117.000 75.000
5.310 93.000 57.000 8.600 125.000 81.000
5.400 93.000 57.000 8.610 125.000 81.000
5.410 93.000 57.000 8.700 125.000 81.000
5.450 93.000 57.000 8.730 11/32 125.000 81.000
5.500 93.000 57.000 8.750 125.000 81.000
5.550 93.000 57.000 8.800 125.000 81.000
5.560 7/32 93.000 57.000 8.840 125.000 81.000
5.600 93.000 57.000 8.900 125.000 81.000
5.610 93.000 57.000 9.000 125.000 81.000
5.650 93.000 57.000 9.090 125.000 81.000
5.700 93.000 57.000 9.100 125.000 81.000
5.750 93.000 57.000 9.130 23/64 125.000 81.000
5.790 93.000 57.000 9.200 125.000 81.000
5.800 93.000 57.000 9.250 125.000 81.000
5.850 93.000 57.000 9.300 125.000 81.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

9.340 125.000 81.000 12.300 31/64 151.000 101.000
9.400 125.000 81.000 12.400 151.000 101.000
9.500 125.000 81.000 12.500 151.000 101.000
9.520 3/8 133.000 87.000 12.600 151.000 101.000
9.580 133.000 87.000 12.700 1/2 151.000 101.000
9.600 133.000 87.000 12.750 151.000 101.000
9.700 133.000 87.000 12.800 151.000 101.000
9.750 133.000 87.000 12.900 151.000 101.000
9.800 133.000 87.000 13.000 151.000 101.000
9.900 133.000 87.000 13.100 33/64 151.000 101.000
9.920 25/64 133.000 87.000 13.200 151.000 101.000
10.000 133.000 87.000 13.300 160.000 108.000
10.050 133.000 87.000 13.490 17/32 160.000 108.000
10.080 133.000 87.000 13.500 160.000 108.000
10.100 133.000 87.000 13.600 160.000 108.000
10.200 133.000 87.000 13.700 160.000 108.000
10.250 133.000 87.000 13.750 160.000 108.000
10.260 133.000 87.000 13.800 160.000 108.000
10.300 133.000 87.000 13.890 35/64 160.000 108.000
10.320 13/32 133.000 87.000 13.900 160.000 108.000
10.400 133.000 87.000 14.000 160.000 108.000
10.490 133.000 87.000 14.100 169.000 114.000
10.500 133.000 87.000 14.200 169.000 114.000
10.600 133.000 87.000 14.290 9/16 169.000 114.000
10.700 142.000 94.000 14.500 169.000 114.000
10.720 27/64 142.000 94.000 14.680 37/64 169.000 114.000
10.750 142.000 94.000 15.000 169.000 114.000
10.800 142.000 94.000 15.250 178.000 120.000
10.900 142.000 94.000 15.480 39/64 178.000 120.000
11.000 142.000 94.000 15.500 178.000 120.000
11.100 142.000 94.000 15.750 178.000 120.000
11.110 7/16 142.000 94.000 15.870 5/8 178.000 120.000
11.200 142.000 94.000 16.000 178.000 120.000
11.250 142.000 94.000 16.500 184.000 125.000
11.300 142.000 94.000 16.670 21/32 184.000 125.000
11.400 142.000 94.000 17.000 184.000 125.000
11.500 142.000 94.000 17.460 11/16 191.000 130.000
11.510 29/64 142.000 94.000 17.500 191.000 130.000
11.600 142.000 94.000 18.000 191.000 130.000
11.700 142.000 94.000 18.500 198.000 135.000
11.750 142.000 94.000 19.000 198.000 135.000
11.800 142.000 94.000 19.500 205.000 140.000
11.900 151.000 101.000 20.000 205.000 140.000
11.910 15/32 151.000 101.000

12.000 151.000 101.000

12.100 151.000 101.000

12.200 151.000 101.000

12.250 151.000 101.000

Straight shank twist

drills

/
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Jobber drills

~5xD|| 335 N U h8

1i8° Surface ®
Cutting direction @
. ° wgb thinning = @ 1.2_00 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
N -
N o alloyed and unalloyed steel ® castings over 800 N/mm? e hot and cold
rolled steels e antifriction bearing steels e high-alloyed steels ¢ heat
S treatable and case hardened steels
H
(%)
g:_ GUHRINGNAVIGATOR
a 3 Cutting data page 782
o8
= {
z
&,
S N D35
lo
l1
Article no. 2997
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.200 38.000 16.000 6.300 101.000 63.000
1.300 38.000 16.000 6.400 101.000 63.000
1.400 40.000 18.000 6.500 101.000 63.000
1.500 40.000 18.000 6.600 101.000 63.000
1.600 43.000 20.000 6.700 101.000 63.000
1.700 43.000 20.000 6.800 109.000 69.000
1.800 46.000 22.000 6.900 109.000 69.000
1.900 46.000 22.000 7.000 109.000 69.000
2.000 49.000 24.000 7.100 109.000 69.000
2.100 49.000 24.000 7.300 109.000 69.000
2.200 53.000 27.000 7.400 109.000 69.000
2.300 53.000 27.000 7.500 109.000 69.000
2.500 57.000 30.000 7.600 117.000 75.000
2.700 61.000 33.000 7.700 117.000 75.000
2.800 61.000 33.000 7.800 117.000 75.000
2.900 61.000 33.000 7.900 117.000 75.000
3.000 61.000 33.000 8.000 117.000 75.000
3.100 65.000 36.000 8.200 117.000 75.000
3.300 65.000 36.000 8.400 117.000 75.000
3.400 70.000 39.000 8.500 117.000 75.000
3.500 70.000 39.000 8.800 125.000 81.000
3.600 70.000 39.000 8.900 125.000 81.000
3.700 70.000 39.000 9.000 125.000 81.000
3.800 75.000 43.000 9.300 125.000 81.000
3.900 75.000 43.000 9.400 125.000 81.000
4.000 75.000 43.000 9.500 125.000 81.000
4.100 75.000 43.000 9.600 133.000 87.000
4.200 75.000 43.000 9.700 133.000 87.000
4.300 80.000 47.000 9.800 133.000 87.000
4.500 80.000 47.000 9.900 133.000 87.000
4.700 80.000 47.000 10.000 133.000 87.000
4.800 86.000 52.000 10.300 133.000 87.000
4.900 86.000 52.000 10.500 133.000 87.000
5.000 86.000 52.000 10.800 142.000 94.000
5.200 86.000 52.000 11.000 142.000 94.000
5.300 86.000 52.000 11.200 142.000 94.000
5.400 93.000 57.000 11.500 142.000 94.000
5.500 93.000 57.000 12.000 151.000 101.000
5.600 93.000 57.000 12.500 151.000 101.000
5.800 93.000 57.000 12.700 1/2 151.000 101.000
6.000 93.000 57.000 13.000 151.000 101.000
6.100 101.000 63.000
288 GUHRING
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Jobber drills
5 N he Q} Tool material _
5xD|| 338 o Surface 500
Cutting direction @
. ° wgb thinning = @ 2.3_70 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
] -
N o alloyed and unalloyed steel ® castings over 800 N/mm? e hot and cold
rolled steels e antifriction bearing steels e high-alloyed steels ¢ heat
S treatable and case hardened steels
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 780
o N D35
lo
l1
Article no. 308
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

0.360 19.000 4.000 1.600 43.000 20.000
0.390 20.000 5.000 1.610 43.000 20.000
0.500 22.000 6.000 1.620 43.000 20.000
0.560 24.000 7.000 1.700 43.000 20.000
0.590 24.000 7.000 1.720 46.000 22.000
0.600 24.000 7.000 1.750 46.000 22.000
0.620 26.000 8.000 1.780 46.000 22.000
0.630 26.000 8.000 1.800 46.000 22.000
0.650 26.000 8.000 1.830 46.000 22.000
0.750 28.000 9.000 1.850 46.000 22.000
0.780 30.000 10.000 1.900 46.000 22.000
0.800 30.000 10.000 1.930 49.000 24.000
0.820 30.000 10.000 1.950 49.000 24.000
0.900 32.000 11.000 1.980 5/64 49.000 24.000
0.910 32.000 11.000 2.000 49.000 24.000
0.920 32.000 11.000 2.050 49.000 24.000
0.930 32.000 11.000 2.060 49.000 24.000
0.950 32.000 11.000 2.080 49.000 24.000
0.980 34.000 12.000 2.100 49.000 24.000
1.000 34.000 12.000 2.180 53.000 27.000
1.020 34.000 12.000 2.200 53.000 27.000
1.030 34.000 12.000 2.250 53.000 27.000
1.050 34.000 12.000 2.260 53.000 27.000
1.080 36.000 14.000 2.350 53.000 27.000
1.100 36.000 14.000 2.370 57.000 30.000
1.150 36.000 14.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.180 36.000 14.000 2.400 57.000 30.000
1.190 3/64 38.000 16.000 2.500 57.000 30.000
1.200 38.000 16.000 2.520 57.000 30.000
1.210 38.000 16.000 2.530 57.000 30.000
1.230 38.000 16.000 2.600 57.000 30.000
1.320 38.000 16.000 2.640 57.000 30.000
1.330 40.000 18.000 2.750 61.000 33.000
1.350 40.000 18.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.400 40.000 18.000 2.790 61.000 33.000
1.430 40.000 18.000 2.800 61.000 33.000
1.450 40.000 18.000 2.820 61.000 33.000
1.470 40.000 18.000 2.950 61.000 33.000
1.480 40.000 18.000 3.000 61.000 33.000
1.490 40.000 18.000 3.030 65.000 36.000
1.510 43.000 20.000 3.050 65.000 36.000
1.520 43.000 20.000 3.100 65.000 36.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

3.150 65.000 36.000 6.750 17/64 109.000 69.000
3.170 1/8 65.000 36.000 7.040 109.000 69.000
3.200 65.000 36.000 7.370 109.000 69.000
3.300 65.000 36.000 7.400 109.000 69.000
3.400 70.000 39.000 7.490 109.000 69.000
3.420 70.000 39.000 7.500 109.000 69.000
3.450 70.000 39.000 7.540 19/64 117.000 75.000
3.500 70.000 39.000 7.600 117.000 75.000
3.530 70.000 39.000 7.670 117.000 75.000
3.650 70.000 39.000 7.700 117.000 75.000
3.660 70.000 39.000 8.000 117.000 75.000
3.700 70.000 39.000 8.030 117.000 75.000
3.800 75.000 43.000 8.040 117.000 75.000
3.860 75.000 43.000 8.300 117.000 75.000
3.900 75.000 43.000 8.330 21/64 117.000 75.000
3.910 75.000 43.000 8.600 125.000 81.000
3.970 5/32 75.000 43.000 8.610 125.000 81.000
3.990 75.000 43.000 8.700 125.000 81.000
4.000 75.000 43.000 8.730 11/32 125.000 81.000
4.040 75.000 43.000 8.800 125.000 81.000
4.050 75.000 43.000 8.840 125.000 81.000
4.090 75.000 43.000 9.000 125.000 81.000
4.150 75.000 43.000 9.090 125.000 81.000
4.200 75.000 43.000 9.100 125.000 81.000
4.220 75.000 43.000 9.130 23/64 125.000 81.000
4.300 80.000 47.000 9.200 125.000 81.000
4.350 80.000 47.000 9.300 125.000 81.000
4.370 11/64 80.000 47.000 9.340 125.000 81.000
4.390 80.000 47.000 9.400 125.000 81.000
4.400 80.000 47.000 9.500 125.000 81.000
4.500 80.000 47.000 9.520 3/8 133.000 87.000
4.620 80.000 47.000 9.600 133.000 87.000
4.650 80.000 47.000 9.800 133.000 87.000
4.700 80.000 47.000 9.900 133.000 87.000
4.760 3/16 86.000 52.000 9.920 25/64 133.000 87.000
4.800 86.000 52.000 10.000 133.000 87.000
4.830 86.000 52.000 10.080 133.000 87.000
4.900 86.000 52.000 10.260 133.000 87.000
5.000 86.000 52.000 10.320 13/32 133.000 87.000
5.060 86.000 52.000 10.490 133.000 87.000
5.110 86.000 52.000 10.800 142.000 94.000
5.160 13/64 86.000 52.000 11.000 142.000 94.000
5.180 86.000 52.000 11.110 7/16 142.000 94.000
5.200 86.000 52.000 11.200 142.000 94.000
5.220 86.000 52.000 11.400 142.000 94.000
5.300 86.000 52.000 11.500 142.000 94.000
5.310 93.000 57.000 11.510 29/64 142.000 94.000
5.400 93.000 57.000 11.910 15/32 151.000 101.000
5.410 93.000 57.000 12.050 151.000 101.000
5.550 93.000 57.000 12.250 151.000 101.000
5.560 7/32 93.000 57.000 12.300 31/64 151.000 101.000
5.570 93.000 57.000 12.500 151.000 101.000
5.610 93.000 57.000 12.700 1/2 151.000 101.000
5.700 93.000 57.000 13.750 160.000 108.000
5.800 93.000 57.000 14.300 169.000 114.000
5.900 93.000 57.000 14.500 169.000 114.000
5.940 93.000 57.000 16.200 184.000 125.000
5.950 15/64 93.000 57.000 16.500 184.000 125.000
6.000 93.000 57.000 18.000 191.000 130.000
6.100 101.000 63.000 18.500 198.000 135.000
6.250 101.000 63.000

6.300 101.000 63.000

6.350 1/4 101.000 63.000

6.400 101.000 63.000

6.530 101.000 63.000

6.700 101.000 63.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

Jobber drills
130° Surface 236
Cutting direction @
. ° wet? thinning ZQ 1.000 e relieved cone ® Co—alloy_ed high spged steel
¢ wide flutes e increased wear resistance ¢ especially for drilling depths
M o >3xD
] -
N e alloyed/unalloyed steel ® cast materials over 800 N/mm? e hot and cold
rolled steels e antifriction bearing steels e high-alloyed steels ¢ heat
S treatable and case hardened steels
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 780
S N D35
lo
I
Article no. 622
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 34.000 12.000 2.080 49.000 24.000
1.020 34.000 12.000 2.100 49.000 24.000
1.040 34.000 12.000 2.150 53.000 27.000
1.050 34.000 12.000 2.180 53.000 27.000
1.070 36.000 14.000 2.200 53.000 27.000
1.090 36.000 14.000 2.250 53.000 27.000
1.100 36.000 14.000 2.260 53.000 27.000
1.130 36.000 14.000 2.300 53.000 27.000
1.150 36.000 14.000 2.350 53.000 27.000
1.180 36.000 14.000 2.370 57.000 30.000
1.190 3/64 38.000 16.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.200 38.000 16.000 2.400 57.000 30.000
1.250 38.000 16.000 2.420 57.000 30.000
1.270 38.000 16.000 2.440 57.000 30.000
1.300 38.000 16.000 2.450 57.000 30.000
1.320 38.000 16.000 2.490 57.000 30.000
1.350 40.000 18.000 2.500 57.000 30.000
1.400 40.000 18.000 2.530 57.000 30.000
1.430 40.000 18.000 2.550 57.000 30.000
1.440 40.000 18.000 2.580 57.000 30.000
1.450 40.000 18.000 2.600 57.000 30.000
1.500 40.000 18.000 2.640 57.000 30.000
1.510 43.000 20.000 2.650 57.000 30.000
1.550 43.000 20.000 2.700 61.000 33.000
1.590 1/16 43.000 20.000 2.710 61.000 33.000
1.600 43.000 20.000 2.750 61.000 33.000
1.610 43.000 20.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.650 43.000 20.000 2.790 61.000 33.000
1.700 43.000 20.000 2.800 61.000 33.000
1.780 46.000 22.000 2.820 61.000 33.000
1.800 46.000 22.000 2.850 61.000 33.000
1.850 46.000 22.000 2.870 61.000 33.000
1.900 46.000 22.000 2.900 61.000 33.000
1.920 49.000 24.000 2.950 61.000 33.000
1.930 49.000 24.000 3.000 61.000 33.000
1.950 49.000 24.000 3.050 65.000 36.000
1.960 49.000 24.000 3.100 65.000 36.000
1.980 5/64 49.000 24.000 3.150 65.000 36.000
1.990 49.000 24.000 3.170 1/8 65.000 36.000
2.000 49.000 24.000 3.200 65.000 36.000
2.050 49.000 24.000 3.250 65.000 36.000
2.060 49.000 24.000 3.260 65.000 36.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.300 65.000 36.000 6.150 101.000 63.000
3.400 70.000 39.000 6.200 101.000 63.000
3.450 70.000 39.000 6.250 101.000 63.000
3.500 70.000 39.000 6.300 101.000 63.000
3.570 9/64 70.000 39.000 6.350 1/4 101.000 63.000
3.600 70.000 39.000 6.400 101.000 63.000
3.650 70.000 39.000 6.500 101.000 63.000
3.660 70.000 39.000 6.530 101.000 63.000
3.700 70.000 39.000 6.600 101.000 63.000
3.730 70.000 39.000 6.630 101.000 63.000
3.800 75.000 43.000 6.650 101.000 63.000
3.860 75.000 43.000 6.700 101.000 63.000
3.900 75.000 43.000 6.750 17/64 109.000 69.000
3.910 75.000 43.000 6.800 109.000 69.000
3.970 5/32 75.000 43.000 6.900 109.000 69.000
3.990 75.000 43.000 7.000 109.000 69.000
4.000 75.000 43.000 7.030 109.000 69.000
4.020 75.000 43.000 7.100 109.000 69.000
4.040 75.000 43.000 7.140 9/32 109.000 69.000
4.050 75.000 43.000 7.200 109.000 69.000
4.090 75.000 43.000 7.300 109.000 69.000
4.100 75.000 43.000 7.370 109.000 69.000
4.150 75.000 43.000 7.400 109.000 69.000
4.200 75.000 43.000 7.450 109.000 69.000
4.220 75.000 43.000 7.490 109.000 69.000
4.250 75.000 43.000 7.500 109.000 69.000
4.300 80.000 47.000 7.540 19/64 117.000 75.000
4.370 11/64 80.000 47.000 7.600 117.000 75.000
4.390 80.000 47.000 7.670 117.000 75.000
4.400 80.000 47.000 7.700 117.000 75.000
4.500 80.000 47.000 7.750 117.000 75.000
4.550 80.000 47.000 7.800 117.000 75.000
4.570 80.000 47.000 7.900 117.000 75.000
4.600 80.000 47.000 7.940 5/16 117.000 75.000
4.620 80.000 47.000 8.000 117.000 75.000
4.650 80.000 47.000 8.030 117.000 75.000
4.700 80.000 47.000 8.100 117.000 75.000
4.750 80.000 47.000 8.200 117.000 75.000
4.760 3/16 86.000 52.000 8.300 117.000 75.000
4.800 86.000 52.000 8.330 21/64 117.000 75.000
4.850 86.000 52.000 8.400 117.000 75.000
4.900 86.000 52.000 8.430 117.000 75.000
4.920 86.000 52.000 8.500 117.000 75.000
4.980 86.000 52.000 8.600 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 8.610 125.000 81.000
5.060 86.000 52.000 8.700 125.000 81.000
5.100 86.000 52.000 8.730 11/32 125.000 81.000
5.110 86.000 52.000 8.800 125.000 81.000
5.160 13/64 86.000 52.000 8.840 125.000 81.000
5.180 86.000 52.000 8.900 125.000 81.000
5.200 86.000 52.000 9.000 125.000 81.000
5.220 86.000 52.000 9.090 125.000 81.000
5.250 86.000 52.000 9.100 125.000 81.000
5.300 86.000 52.000 9.130 23/64 125.000 81.000
5.310 93.000 57.000 9.200 125.000 81.000
5.400 93.000 57.000 9.300 125.000 81.000
5.410 93.000 57.000 9.340 125.000 81.000
5.500 93.000 57.000 9.400 125.000 81.000
5.560 7/32 93.000 57.000 9.500 125.000 81.000
5.600 93.000 57.000 9.520 3/8 133.000 87.000
5.610 93.000 57.000 9.580 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 9.600 133.000 87.000
5.750 93.000 57.000 9.700 133.000 87.000
5.790 93.000 57.000 9.800 133.000 87.000
5.800 93.000 57.000 9.900 133.000 87.000
5.900 93.000 57.000 9.920 25/64 133.000 87.000
5.940 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.950 15/64 93.000 57.000 10.080 133.000 87.000
6.000 93.000 57.000 10.100 133.000 87.000
6.040 101.000 63.000 10.200 133.000 87.000
6.050 101.000 63.000 10.250 133.000 87.000
6.100 101.000 63.000 10.260 133.000 87.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
10.300 133.000 87.000 11.700 142.000 94.000
10.320 13/32 133.000 87.000 11.800 142.000 94.000
10.400 133.000 87.000 11.910 15/32 151.000 101.000
10.500 133.000 87.000 12.000 151.000 101.000
10.600 133.000 87.000 12.500 151.000 101.000
10.700 142.000 94.000 12.700 1/2 151.000 101.000
10.720 27/64 142.000 94.000 12.800 151.000 101.000
10.800 142.000 94.000 13.000 151.000 101.000
10.900 142.000 94.000 13.500 160.000 108.000
11.000 142.000 94.000 13.800 160.000 108.000
11.100 142.000 94.000 14.000 160.000 108.000
11.110 7/16 142.000 94.000 16.000 178.000 120.000

11.200 142.000 94.000
11.300 142.000 94.000
11.400 142.000 94.000
11.500 142.000 94.000
11.510 29/64 142.000 94.000
11.600 142.000 94.000
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Jobber drills
130° Surface ®
Cutting direction @
. ° wet? thinning ZQ 1.000 e relieved cone ® Co—alloy_ed high spged steel
¢ wide flutes e increased wear resistance ¢ especially for drilling depths
M o >3xD
] -
N o alloyed and unalloyed steel  cast materials over 800 N/mm? e hot and
cold rolled steels ¢ antifriction bearing steels e high-alloyed steels ¢ heat
S treatable and case hardened steels
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 782
y
S N D35
lo
l1
Article no. 658
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 34.000 12.000 2.300 53.000 27.000
1.020 34.000 12.000 2.350 53.000 27.000
1.050 34.000 12.000 2.370 57.000 30.000
1.070 36.000 14.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.100 36.000 14.000 2.400 57.000 30.000
1.130 36.000 14.000 2.440 57.000 30.000
1.150 36.000 14.000 2.450 57.000 30.000
1.190 3/64 38.000 16.000 2.490 57.000 30.000
1.200 38.000 16.000 2.500 57.000 30.000
1.300 38.000 16.000 2.530 57.000 30.000
1.320 38.000 16.000 2.550 57.000 30.000
1.350 40.000 18.000 2.580 57.000 30.000
1.400 40.000 18.000 2.600 57.000 30.000
1.430 40.000 18.000 2.640 57.000 30.000
1.450 40.000 18.000 2.650 57.000 30.000
1.500 40.000 18.000 2.700 61.000 33.000
1.510 43.000 20.000 2.750 61.000 33.000
1.550 43.000 20.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.590 1/16 43.000 20.000 2.790 61.000 33.000
1.600 43.000 20.000 2.800 61.000 33.000
1.610 43.000 20.000 2.820 61.000 33.000
1.630 43.000 20.000 2.870 61.000 33.000
1.650 43.000 20.000 2.900 61.000 33.000
1.700 43.000 20.000 2.950 61.000 33.000
1.780 46.000 22.000 3.000 61.000 33.000
1.800 46.000 22.000 3.050 65.000 36.000
1.850 46.000 22.000 3.100 65.000 36.000
1.900 46.000 22.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.930 49.000 24.000 3.200 65.000 36.000
1.950 49.000 24.000 3.250 65.000 36.000
1.980 5/64 49.000 24.000 3.260 65.000 36.000
1.990 49.000 24.000 3.300 65.000 36.000
2.000 49.000 24.000 3.400 70.000 39.000
2.050 49.000 24.000 3.450 70.000 39.000
2.060 49.000 24.000 3.500 70.000 39.000
2.080 49.000 24.000 3.570 9/64 70.000 39.000
2.100 49.000 24.000 3.600 70.000 39.000
2.150 53.000 27.000 3.660 70.000 39.000
2.180 53.000 27.000 3.700 70.000 39.000
2.200 53.000 27.000 3.750 70.000 39.000
2.250 53.000 27.000 3.800 75.000 43.000
2.260 53.000 27.000 3.860 75.000 43.000
294 GUHRING



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

3.900 75.000 43.000 7.300 109.000 69.000
3.970 5/32 75.000 43.000 7.400 109.000 69.000
4.000 75.000 43.000 7.500 109.000 69.000
4.030 75.000 43.000 7.600 117.000 75.000
4.040 75.000 43.000 7.700 117.000 75.000
4.050 75.000 43.000 7.800 117.000 75.000
4.090 75.000 43.000 7.900 117.000 75.000
4.100 75.000 43.000 7.940 5/16 117.000 75.000
4.200 75.000 43.000 8.000 117.000 75.000
4.220 75.000 43.000 8.100 117.000 75.000
4.250 75.000 43.000 8.200 117.000 75.000
4.300 80.000 47.000 8.300 117.000 75.000
4.370 11/64 80.000 47.000 8.400 117.000 75.000
4.400 80.000 47.000 8.500 117.000 75.000
4.500 80.000 47.000 8.600 125.000 81.000
4.570 80.000 47.000 8.700 125.000 81.000
4.600 80.000 47.000 8.730 11/32 125.000 81.000
4.620 80.000 47.000 8.750 125.000 81.000
4.700 80.000 47.000 8.800 125.000 81.000
4.760 3/16 86.000 52.000 8.900 125.000 81.000
4.800 86.000 52.000 9.000 125.000 81.000
4.850 86.000 52.000 9.130 23/64 125.000 81.000
4.900 86.000 52.000 9.200 125.000 81.000
4.920 86.000 52.000 9.300 125.000 81.000
4.980 86.000 52.000 9.400 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 9.500 125.000 81.000
5.060 86.000 52.000 9.520 3/8 133.000 87.000
5.100 86.000 52.000 9.600 133.000 87.000
5.160 13/64 86.000 52.000 9.700 133.000 87.000
5.200 86.000 52.000 9.800 133.000 87.000
5.300 86.000 52.000 9.900 133.000 87.000
5.400 93.000 57.000 9.920 25/64 133.000 87.000
5.500 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.560 7/32 93.000 57.000 10.100 133.000 87.000
5.600 93.000 57.000 10.200 133.000 87.000
5.610 93.000 57.000 10.300 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 10.320 13/32 133.000 87.000
5.790 93.000 57.000 10.500 133.000 87.000
5.800 93.000 57.000 10.720 27/64 142.000 94.000
5.850 93.000 57.000 10.800 142.000 94.000
5.900 93.000 57.000 11.000 142.000 94.000
5.950 15/64 93.000 57.000 11.110 7/16 142.000 94.000
6.000 93.000 57.000 11.200 142.000 94.000
6.100 101.000 63.000 11.500 142.000 94.000
6.150 101.000 63.000 11.700 142.000 94.000
6.200 101.000 63.000 11.800 142.000 94.000
6.300 101.000 63.000 11.910 15/32 151.000 101.000
6.350 1/4 101.000 63.000 12.000 151.000 101.000
6.400 101.000 63.000 12.500 151.000 101.000
6.500 101.000 63.000 12.800 151.000 101.000
6.530 101.000 63.000 13.000 151.000 101.000
6.600 101.000 63.000 13.500 160.000 108.000
6.700 101.000 63.000 13.800 160.000 108.000
6.750 17/64 109.000 69.000 14.000 160.000 108.000
6.800 109.000 69.000 14.500 169.000 114.000
6.900 109.000 69.000 15.000 169.000 114.000
7.000 109.000 69.000

7.100 109.000 69.000

7.140 9/32 109.000 69.000

7.200 109.000 69.000
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Jobber drills
5 T 100 he Q} Tool material _
5xD|| 338 B0 Surface ®
Cutting direction @
. ° wet? thinning ZQ 1.000 e relieved cone ® Co—alloy_ed high spged steel
¢ wide flutes e increased wear resistance ¢ especially for drilling depths
M o >3xD
] -
N e alloyed and unalloyed steel  cast materials over 800 N/mm? e hot and
cold rolled steels ¢ antifriction bearing steels e high-alloyed steels ¢ heat
S treatable and case hardened steels
H o
()
g:. GUHRINGNAVIGATOR
a 3 Cutting data page 782
58
=~
z
&,
S N D35
lo
l1
Article no. 2459
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.000 34.000 12.000 5.200 86.000 52.000
1.100 36.000 14.000 5.300 86.000 52.000
1.200 38.000 16.000 5.400 93.000 57.000
1.300 38.000 16.000 5.500 93.000 57.000
1.400 40.000 18.000 5.600 93.000 57.000
1.500 40.000 18.000 5.700 93.000 57.000
1.600 43.000 20.000 5.800 93.000 57.000
1.700 43.000 20.000 5.900 93.000 57.000
1.800 46.000 22.000 6.000 93.000 57.000
1.900 46.000 22.000 6.100 101.000 63.000
2.000 49.000 24.000 6.200 101.000 63.000
2.100 49.000 24.000 6.300 101.000 63.000
2.200 53.000 27.000 6.400 101.000 63.000
2.300 53.000 27.000 6.500 101.000 63.000
2.400 57.000 30.000 6.600 101.000 63.000
2.500 57.000 30.000 6.700 101.000 63.000
2.600 57.000 30.000 6.800 109.000 69.000
2.700 61.000 33.000 6.900 109.000 69.000
2.800 61.000 33.000 7.000 109.000 69.000
2.900 61.000 33.000 7.100 109.000 69.000
3.000 61.000 33.000 7.300 109.000 69.000
3.100 65.000 36.000 7.400 109.000 69.000
3.200 65.000 36.000 7.500 109.000 69.000
3.300 65.000 36.000 7.700 117.000 75.000
3.400 70.000 39.000 7.800 117.000 75.000
3.500 70.000 39.000 7.900 117.000 75.000
3.600 70.000 39.000 8.000 117.000 75.000
3.700 70.000 39.000 8.100 117.000 75.000
3.800 75.000 43.000 8.200 117.000 75.000
3.900 75.000 43.000 8.300 117.000 75.000
4.000 75.000 43.000 8.400 117.000 75.000
4.100 75.000 43.000 8.500 117.000 75.000
4.200 75.000 43.000 8.600 125.000 81.000
4.300 80.000 47.000 8.700 125.000 81.000
4.400 80.000 47.000 8.800 125.000 81.000
4.500 80.000 47.000 9.000 125.000 81.000
4.600 80.000 47.000 9.200 125.000 81.000
4.700 80.000 47.000 9.400 125.000 81.000
4.800 86.000 52.000 9.500 125.000 81.000
4.900 86.000 52.000 9.700 133.000 87.000
5.000 86.000 52.000 9.800 133.000 87.000
5.100 86.000 52.000 9.900 133.000 87.000
296 GUHRING




STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS @

di1 bl 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
10.000 133.000 87.000 11.500 142.000 94.000
10.200 133.000 87.000 12.000 151.000 101.000
10.300 133.000 87.000 13.000 151.000 101.000
10.400 133.000 87.000 14.000 160.000 108.000
10.500 133.000 87.000
11.000 142.000 94.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

Jobber drills
130° Surface ()
Cutting direction @
. ° wet? thinning ZQ 3.000 e relieved cone ® Co—alloy_ed high spged steel
¢ wide flutes e increased wear resistance ¢ especially for drilling depths
M > 3xD
M-
N alloyed and unalloyed steel ® cast materials over 800 N/mm? e hot and
cold rolled steels ¢ antifriction bearing steels e high-alloyed steels ¢ heat
S treatable and case hardened steels
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 782
S N D35
lo
l1
Article no. 1221
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.000 61.000 33.000 6.350 1/4 101.000 63.000
3.050 65.000 36.000 6.400 101.000 63.000
3.100 65.000 36.000 6.600 101.000 63.000
3.170 1/8 65.000 36.000 6.700 101.000 63.000
3.200 65.000 36.000 6.800 109.000 69.000
3.300 65.000 36.000 6.900 109.000 69.000
3.400 70.000 39.000 7.000 109.000 69.000
3.450 70.000 39.000 7.100 109.000 69.000
3.500 70.000 39.000 7.400 109.000 69.000
3.570 9/64 70.000 39.000 7.800 117.000 75.000
3.600 70.000 39.000 7.900 117.000 75.000
3.660 70.000 39.000 8.000 117.000 75.000
3.700 70.000 39.000 8.200 117.000 75.000
3.750 70.000 39.000 8.300 117.000 75.000
3.800 75.000 43.000 8.400 117.000 75.000
3.900 75.000 43.000 8.500 117.000 75.000
3.970 5/32 75.000 43.000 8.600 125.000 81.000
4.000 75.000 43.000 8.700 125.000 81.000
4.050 75.000 43.000 8.900 125.000 81.000
4.100 75.000 43.000 9.000 125.000 81.000
4.200 75.000 43.000 9.130 23/64 125.000 81.000
4.300 80.000 47.000 9.500 125.000 81.000
4.370 11/64 80.000 47.000 9.520 3/8 133.000 87.000
4.500 80.000 47.000 9.900 133.000 87.000
4.700 80.000 47.000 9.920 25/64 133.000 87.000
4.760 3/16 86.000 52.000 10.000 133.000 87.000
4.800 86.000 52.000 10.100 133.000 87.000
4.900 86.000 52.000 10.200 133.000 87.000
4.920 86.000 52.000 10.400 133.000 87.000
4.980 86.000 52.000 10.700 142.000 94.000
5.000 86.000 52.000 11.200 142.000 94.000
5.100 86.000 52.000 11.910 15/32 151.000 101.000
5.200 86.000 52.000
5.400 93.000 57.000
5.500 93.000 57.000
5.560 7/32 93.000 57.000
5.700 93.000 57.000
5.900 93.000 57.000
6.000 93.000 57.000
6.100 101.000 63.000
6.200 101.000 63.000
6.300 101.000 63.000
298 GUHRING



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

Jobber drills
130° Surface (A)
Cutting direction @
. o wet? thinning ZQ 3.000 e relieved cone ® Co—alloy_ed high spged steel
¢ wide flutes e increased wear resistance ¢ especially for drilling depths
M > 3xD
] -
N o alloyed and unalloyed steel  cast materials over 800 N/mm? e hot and
cold rolled steels ¢ antifriction bearing steels e high-alloyed steels ¢ heat
S treatable and case hardened steels
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 782
S N D35
lo
l1
Article no. 1223
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
3.000 61.000 33.000 6.300 101.000 63.000
3.050 65.000 36.000 6.350 1/4 101.000 63.000
3.100 65.000 36.000 6.400 101.000 63.000
3.170 1/8 65.000 36.000 6.500 101.000 63.000
3.200 65.000 36.000 6.600 101.000 63.000
3.300 65.000 36.000 6.700 101.000 63.000
3.500 70.000 39.000 6.900 109.000 69.000
3.600 70.000 39.000 7.000 109.000 69.000
3.700 70.000 39.000 7.100 109.000 69.000
3.800 75.000 43.000 7.200 109.000 69.000
3.860 75.000 43.000 7.300 109.000 69.000
3.900 75.000 43.000 7.400 109.000 69.000
3.970 5/32 75.000 43.000 7.500 109.000 69.000
4.000 75.000 43.000 7.600 117.000 75.000
4.040 75.000 43.000 7.700 117.000 75.000
4.100 75.000 43.000 7.800 117.000 75.000
4.200 75.000 43.000 7.900 117.000 75.000
4.300 80.000 47.000 7.940 5/16 117.000 75.000
4.370 11/64 80.000 47.000 8.000 117.000 75.000
4.400 80.000 47.000 8.100 117.000 75.000
4.500 80.000 47.000 8.200 117.000 75.000
4.600 80.000 47.000 8.300 117.000 75.000
4.700 80.000 47.000 8.400 117.000 75.000
4.760 3/16 86.000 52.000 8.500 117.000 75.000
4.800 86.000 52.000 8.600 125.000 81.000
4.900 86.000 52.000 8.700 125.000 81.000
4.920 86.000 52.000 8.730 11/32 125.000 81.000
4.980 86.000 52.000 8.800 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 9.000 125.000 81.000
5.100 86.000 52.000 9.130 23/64 125.000 81.000
5.160 13/64 86.000 52.000 9.200 125.000 81.000
5.200 86.000 52.000 9.500 125.000 81.000
5.300 86.000 52.000 9.520 3/8 133.000 87.000
5.400 93.000 57.000 9.530 133.000 87.000
5.500 93.000 57.000 9.800 133.000 87.000
5.600 93.000 57.000 9.900 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 9.920 25/64 133.000 87.000
5.800 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.900 93.000 57.000 10.100 133.000 87.000
5.950 15/64 93.000 57.000 10.200 133.000 87.000
6.000 93.000 57.000 10.300 133.000 87.000
6.100 101.000 63.000 10.400 133.000 87.000
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

di1 bl 12 di1 I 12

mm inch mm mm mm inch mm mm
10.500 133.000 87.000 11.200 142.000 94.000
10.700 142.000 94.000 11.500 142.000 94.000
10.720 27/64 142.000 94.000 11.700 142.000 94.000
10.800 142.000 94.000 12.000 151.000 101.000
11.000 142.000 94.000
11.110 7/16 142.000 94.000

300 GUHRING



Jobber drills

~5xD

33g || Ti

i J

130°

[E] -

web thinning = @ 0.970 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance

Titanium and Titanium alloys e stainless/acid-/heat-resistant austenitic
steels ¢ high tensile/short chipping steels over 900 N/mm? e Hastelloy,
Inconel, Nimonic

M o
K
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Cutting data page 780

STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

O
@®

Surface

Cutting direction

o N\ N T
lo
l1
Article no.
dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.200 19.000 2.500 1.040 34.000 12.000
0.300 19.000 3.000 1.050 34.000 12.000
0.380 19.000 4.000 1.070 36.000 14.000
0.400 1/64 20.000 5.000 1.080 36.000 14.000
0.440 20.000 5.000 1.090 36.000 14.000
0.450 20.000 5.000 1.100 36.000 14.000
0.500 22.000 6.000 1.140 36.000 14.000
0.510 22.000 6.000 1.150 36.000 14.000
0.530 22.000 6.000 1.160 36.000 14.000
0.550 24.000 7.000 1.180 36.000 14.000
0.570 24.000 7.000 1.190 3/64 38.000 16.000
0.580 24.000 7.000 1.200 38.000 16.000
0.600 24.000 7.000 1.210 38.000 16.000
0.610 26.000 8.000 1.220 38.000 16.000
0.640 26.000 8.000 1.230 38.000 16.000
0.650 26.000 8.000 1.250 38.000 16.000
0.700 28.000 9.000 1.290 38.000 16.000
0.710 28.000 9.000 1.300 38.000 16.000
0.720 28.000 9.000 1.320 38.000 16.000
0.750 28.000 9.000 1.350 40.000 18.000
0.760 30.000 10.000 1.400 40.000 18.000
0.790 1/32 30.000 10.000 1.450 40.000 18.000
0.800 30.000 10.000 1.460 40.000 18.000
0.810 30.000 10.000 1.500 40.000 18.000
0.820 30.000 10.000 1.510 43.000 20.000
0.830 30.000 10.000 1.520 43.000 20.000
0.840 30.000 10.000 1.530 43.000 20.000
0.850 30.000 10.000 1.550 43.000 20.000
0.860 32.000 11.000 1.570 43.000 20.000
0.870 32.000 11.000 1.590 1/16 43.000 20.000
0.880 32.000 11.000 1.600 43.000 20.000
0.887 32.000 11.000 1.610 43.000 20.000
0.890 32.000 11.000 1.620 43.000 20.000
0.900 32.000 11.000 1.650 43.000 20.000
0.910 32.000 11.000 1.680 43.000 20.000
0.920 32.000 11.000 1.700 43.000 20.000
0.940 32.000 11.000 1.730 46.000 22.000
0.950 32.000 11.000 1.750 46.000 22.000
0.980 34.000 12.000 1.780 46.000 22.000
0.990 34.000 12.000 1.800 46.000 22.000
1.000 34.000 12.000 1.820 46.000 22.000
1.020 34.000 12.000 1.850 46.000 22.000
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dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
1.900 46.000 22.000 4.100 75.000 43.000
1.930 49.000 24.000 4.150 75.000 43.000
1.950 49.000 24.000 4.200 75.000 43.000
1.970 49.000 24.000 4.220 75.000 43.000
1.980 5/64 49.000 24.000 4.250 75.000 43.000
1.990 49.000 24.000 4.300 80.000 47.000
2.000 49.000 24.000 4.350 80.000 47.000
2.020 49.000 24.000 4.370 11/64 80.000 47.000
2.030 49.000 24.000 4.400 80.000 47.000
2.050 49.000 24.000 4.450 80.000 47.000
2.080 49.000 24.000 4.500 80.000 47.000
2.100 49.000 24.000 4.570 80.000 47.000
2.120 49.000 24.000 4.600 80.000 47.000
2.150 53.000 27.000 4.650 80.000 47.000
2.180 53.000 27.000 4.700 80.000 47.000
2.200 53.000 27.000 4.750 80.000 47.000
2.250 53.000 27.000 4.760 3/16 86.000 52.000
2.260 53.000 27.000 4.790 86.000 52.000
2.300 53.000 27.000 4.800 86.000 52.000
2.320 53.000 27.000 4.850 86.000 52.000
2.350 53.000 27.000 4.900 86.000 52.000
2.370 57.000 30.000 5.000 86.000 52.000
2.380 3/32 57.000 30.000 5.050 86.000 52.000
2.400 57.000 30.000 5.100 86.000 52.000
2.450 57.000 30.000 5.110 86.000 52.000
2.490 57.000 30.000 5.160 13/64 86.000 52.000
2.500 57.000 30.000 5.200 86.000 52.000
2.530 57.000 30.000 5.250 86.000 52.000
2.550 57.000 30.000 5.300 86.000 52.000
2.600 57.000 30.000 5.400 93.000 57.000
2.650 57.000 30.000 5.410 93.000 57.000
2.700 61.000 33.000 5.500 93.000 57.000
2.710 61.000 33.000 5.550 93.000 57.000
2.750 61.000 33.000 5.560 7/32 93.000 57.000
2.780 7/64 61.000 33.000 5.600 93.000 57.000
2.790 61.000 33.000 5.610 93.000 57.000
2.800 61.000 33.000 5.700 93.000 57.000
2.810 61.000 33.000 5.750 93.000 57.000
2.820 61.000 33.000 5.800 93.000 57.000
2.850 61.000 33.000 5.900 93.000 57.000
2.870 61.000 33.000 5.950 15/64 93.000 57.000
2.900 61.000 33.000 6.000 93.000 57.000
2.950 61.000 33.000 6.050 101.000 63.000
3.000 61.000 33.000 6.080 101.000 63.000
3.030 65.000 36.000 6.100 101.000 63.000
3.050 65.000 36.000 6.200 101.000 63.000
3.100 65.000 36.000 6.300 101.000 63.000
3.150 65.000 36.000 6.350 1/4 101.000 63.000
3.170 1/8 65.000 36.000 6.400 101.000 63.000
3.200 65.000 36.000 6.500 101.000 63.000
3.250 65.000 36.000 6.600 101.000 63.000
3.260 65.000 36.000 6.700 101.000 63.000
3.300 65.000 36.000 6.750 17/64 109.000 69.000
3.350 65.000 36.000 6.800 109.000 69.000
3.400 70.000 39.000 6.900 109.000 69.000
3.450 70.000 39.000 7.000 109.000 69.000
3.500 70.000 39.000 7.100 109.000 69.000
3.550 70.000 39.000 7.140 9/32 109.000 69.000
3.570 9/64 70.000 39.000 7.200 109.000 69.000
3.600 70.000 39.000 7.300 109.000 69.000
3.650 70.000 39.000 7.400 109.000 69.000
3.700 70.000 39.000 7.500 109.000 69.000
3.750 70.000 39.000 7.540 19/64 117.000 75.000
3.790 75.000 43.000 7.600 117.000 75.000
3.800 75.000 43.000 7.700 117.000 75.000
3.900 75.000 43.000 7.800 117.000 75.000
3.950 75.000 43.000 7.900 117.000 75.000
3.970 5/32 75.000 43.000 7.940 5/16 117.000 75.000
3.980 75.000 43.000 8.000 117.000 75.000
4.000 75.000 43.000 8.100 117.000 75.000
4.040 75.000 43.000 8.200 117.000 75.000
4.050 75.000 43.000 8.300 117.000 75.000



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12

mm inch mm mm mm inch mm mm
8.330 21/64 117.000 75.000 11.200 142.000 94.000
8.400 117.000 75.000 11.300 142.000 94.000
8.500 117.000 75.000 11.500 142.000 94.000
8.550 125.000 81.000 11.510 29/64 142.000 94.000
8.600 125.000 81.000 11.600 142.000 94.000
8.700 125.000 81.000 11.700 142.000 94.000
8.730 11/32 125.000 81.000 11.750 142.000 94.000
8.800 125.000 81.000 11.800 142.000 94.000
8.900 125.000 81.000 11.900 151.000 101.000
9.000 125.000 81.000 11.910 15/32 151.000 101.000
9.100 125.000 81.000 12.000 151.000 101.000
9.130 23/64 125.000 81.000 12.100 151.000 101.000
9.200 125.000 81.000 12.200 151.000 101.000
9.300 125.000 81.000 12.300 31/64 151.000 101.000
9.400 125.000 81.000 12.500 151.000 101.000
9.500 125.000 81.000 12.700 1/2 151.000 101.000
9.520 3/8 133.000 87.000 12.800 151.000 101.000
9.600 133.000 87.000 13.000 151.000 101.000
9.700 133.000 87.000 13.100 33/64 151.000 101.000
9.800 133.000 87.000 13.500 160.000 108.000
9.900 133.000 87.000 13.800 160.000 108.000
9.920 25/64 133.000 87.000 13.890 35/64 160.000 108.000
10.000 133.000 87.000 13.970 160.000 108.000
10.100 133.000 87.000 14.000 160.000 108.000
10.200 133.000 87.000 14.290 9/16 169.000 114.000
10.300 133.000 87.000 14.500 169.000 114.000
10.320 13/32 133.000 87.000 14.680 37/64 169.000 114.000
10.400 133.000 87.000 15.000 169.000 114.000
10.500 133.000 87.000 15.500 178.000 120.000
10.600 133.000 87.000 16.000 178.000 120.000
10.700 142.000 94.000 16.500 184.000 125.000
10.720 27/64 142.000 94.000 17.000 184.000 125.000
10.800 142.000 94.000 17.500 191.000 130.000
11.000 142.000 94.000 18.000 191.000 130.000
11.100 142.000 94.000 19.000 198.000 135.000
11.110 7/16 142.000 94.000
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Jobber drills

~5xD|| 335 Ti U h8

130° Surface ®
Cutting direction @
. o wgb thinning = @ 1.0_00 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
N Titanium and Titanium alloys e stainless/acid-/heat-resistant austenitic
steels ¢ high tensile/short chipping steels over 900 N/mm? e Hastelloy,
S ® |nconel, Nimonic
H
(%)
g:_ GUHRINGNAVIGATOR
a 5 Cutting data page 782
o8
= {
z
&,
S N D35
lo
l1
Article no. 657
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm
0.500 22.000 6.000 1.900 46.000 22.000
0.530 22.000 6.000 1.950 49.000 24.000
0.600 24.000 7.000 1.980 5/64 49.000 24.000
0.650 26.000 8.000 2.000 49.000 24.000
0.700 28.000 9.000 2.050 49.000 24.000
0.750 28.000 9.000 2.100 49.000 24.000
0.800 30.000 10.000 2.150 53.000 27.000
0.850 30.000 10.000 2.200 53.000 27.000
0.880 32.000 11.000 2.250 53.000 27.000
0.900 32.000 11.000 2.260 53.000 27.000
0.920 32.000 11.000 2.300 53.000 27.000
0.940 32.000 11.000 2.350 53.000 27.000
0.950 32.000 11.000 2.380 3/32 57.000 30.000
1.000 34.000 12.000 2.400 57.000 30.000
1.050 34.000 12.000 2.440 57.000 30.000
1.100 36.000 14.000 2.500 57.000 30.000
1.150 36.000 14.000 2.530 57.000 30.000
1.180 36.000 14.000 2.550 57.000 30.000
1.190 3/64 38.000 16.000 2.600 57.000 30.000
1.200 38.000 16.000 2.700 61.000 33.000
1.210 38.000 16.000 2.750 61.000 33.000
1.250 38.000 16.000 2.780 7/64 61.000 33.000
1.300 38.000 16.000 2.800 61.000 33.000
1.320 38.000 16.000 2.820 61.000 33.000
1.350 40.000 18.000 2.900 61.000 33.000
1.390 40.000 18.000 2.950 61.000 33.000
1.400 40.000 18.000 3.000 61.000 33.000
1.450 40.000 18.000 3.050 65.000 36.000
1.500 40.000 18.000 3.100 65.000 36.000
1.510 43.000 20.000 3.150 65.000 36.000
1.520 43.000 20.000 3.170 1/8 65.000 36.000
1.550 43.000 20.000 3.200 65.000 36.000
1.590 1/16 43.000 20.000 3.250 65.000 36.000
1.600 43.000 20.000 3.260 65.000 36.000
1.610 43.000 20.000 3.300 65.000 36.000
1.620 43.000 20.000 3.350 65.000 36.000
1.650 43.000 20.000 3.400 70.000 39.000
1.700 43.000 20.000 3.500 70.000 39.000
1.750 46.000 22.000 3.570 9/64 70.000 39.000
1.780 46.000 22.000 3.600 70.000 39.000
1.800 46.000 22.000 3.650 70.000 39.000
1.850 46.000 22.000 3.700 70.000 39.000
304 GUHRING



STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS 7

dil I 12 di1 I 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

3.750 70.000 39.000 7.540 19/64 117.000 75.000
3.800 75.000 43.000 7.600 117.000 75.000
3.900 75.000 43.000 7.700 117.000 75.000
3.970 5/32 75.000 43.000 7.800 117.000 75.000
4.000 75.000 43.000 7.900 117.000 75.000
4.050 75.000 43.000 7.940 5/16 117.000 75.000
4.100 75.000 43.000 8.000 117.000 75.000
4.200 75.000 43.000 8.100 117.000 75.000
4.250 75.000 43.000 8.200 117.000 75.000
4.300 80.000 47.000 8.300 117.000 75.000
4.350 80.000 47.000 8.400 117.000 75.000
4.370 11/64 80.000 47.000 8.500 117.000 75.000
4.400 80.000 47.000 8.550 125.000 81.000
4.500 80.000 47.000 8.600 125.000 81.000
4.600 80.000 47.000 8.700 125.000 81.000
4.700 80.000 47.000 8.730 11/32 125.000 81.000
4.760 3/16 86.000 52.000 8.800 125.000 81.000
4.800 86.000 52.000 8.900 125.000 81.000
4.900 86.000 52.000 9.000 125.000 81.000
5.000 86.000 52.000 9.100 125.000 81.000
5.050 86.000 52.000 9.200 125.000 81.000
5.100 86.000 52.000 9.300 125.000 81.000
5.110 86.000 52.000 9.400 125.000 81.000
5.160 13/64 86.000 52.000 9.500 125.000 81.000
5.200 86.000 52.000 9.520 3/8 133.000 87.000
5.300 86.000 52.000 9.600 133.000 87.000
5.400 93.000 57.000 9.700 133.000 87.000
5.500 93.000 57.000 9.800 133.000 87.000
5.560 7/32 93.000 57.000 9.900 133.000 87.000
5.600 93.000 57.000 10.000 133.000 87.000
5.610 93.000 57.000 10.100 133.000 87.000
5.700 93.000 57.000 10.200 133.000 87.000
5.800 93.000 57.000 10.300 133.000 87.000
5.900 93.000 57.000 10.320 13/32 133.000 87.000
5.950 15/64 93.000 57.000 10.400 133.000 87.000
6.000 93.000 57.000 10.500 133.000 87.000
6.100 101.000 63.000 10.800 142.000 94.000
6.200 101.000 63.000 11.000 142.000 94.000
6.300 101.000 63.000 11.110 7/16 142.000 94.000
6.350 1/4 101.000 63.000 11.200 142.000 94.000
6.400 101.000 63.000 11.500 142.000 94.000
6.500 101.000 63.000 11.910 15/32 151.000 101.000
6.600 101.000 63.000 12.000 151.000 101.000
6.700 101.000 63.000 12.100 151.000 101.000
6.750 17/64 109.000 69.000 12.300 31/64 151.000 101.000
6.800 109.000 69.000 12.500 151.000 101.000
6.900 109.000 69.000 12.700 1/2 151.000 101.000
7.000 109.000 69.000 13.000 151.000 101.000
7.100 109.000 69.000 13.500 160.000 108.000
7.140 9/32 109.000 69.000 14.000 160.000 108.000
7.200 109.000 69.000 14.500 169.000 114.000
7.300 109.000 69.000

7.400 109.000 69.000

7.500 109.000 69.000

Straight shank twist

drills
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STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS

Jobber drills
5 Ti he Q} Tool material _
5xD|| 338 ! B0 Surface ®
Cutting direction @
. o wgb thinning = @ 1.0_00 e relieved cone e Co-alloyed high speed steel
e increased wear resistance
M o
N Titanium and Titanium alloys e stainless/acid-/heat-resistant austenitic
steels ¢ high tensile/short chipping steels over 900 N/mm? e Hastelloy,
S ® |nconel, Nimonic
H
GUHRINGNAVIGATOR
Cutting data page 782
S N D35
lo
l1
Article no. 2458
di 11 12 di1 1 12
mm inch mm mm mm inch mm mm

0.400 1/64 20.000 5.000 3.800 75.000 43.000
0.810 30.000 10.000 3.900 75.000 43.000
1.000 34.000 12.000 3.970 5/32 75.000 43.000
1.100 36.000 14.000 4.000 75.000 43.000
1.190 3/64 38.000 16.000 4.100 75.000 43.000
1.200 38.000 16.000 4.150 75.000 43.000
1.300 38.000 16.000 4.200 75.000 43.000
1.400 40.000 18.000 4.220 75.000 43.000
1.500 40.000 18.000 4.300 80.000 47.000
1.530 43.000 20.000 4.370 11/64 80.000 47.000
1.590 1/16 43.000 20.000 4.400 80.000 47.000
1.600 43.000 20.000 4.500 80.000 47.000
1.650 43.000 20.000 4.600 80.000 47.000
1.700 43.000 20.000 4.700 80.000 47.000
1.800 46.000 22.000 4.760 3/16 86.000 52.000
1.900 46.000 22.000 4.800 86.000 52.000
1.980 5/64 49.000 24.000 4.900 86.000 52.000
2.000 49.000 24.000 5.000 86.000 52.000
2.050 49.000 24.000 5.050 86.000 52.000
2.100 49.000 24.000 5.100 86.000 52.000
2.200 53.000 27.000 5.160 13/64 86.000 52.000
2.300 53.000 27.000 5.200 86.000 52.000
2.370 57.000 30.000 5.300 86.000 52.000
2.380 3/32 57.000 30.000 5.400 93.000 57.000
2.400 57.000 30.000 5.500 93.000 57.000
2.500 57.000 30.000 5.560 7/32 93.000 57.000
2.600 57.000 30.000 5.600 93.000 57.000
2.700 61.000 33.000 5.700 93.000 57.000
2.750 61.000 33.000 5.800 93.000 57.000
2.780 7/64 61.000 33.000 5.900 93.000 57.000
2.800 61.000 33.000 5.950 15/64 93.000 57.000
2.900 61.000 33.000 6.000 93.000 57.000
3.000 61.000 33.000 6.100 101.000 63.000
3.100 65.000 36.000 6.200 1